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STWiOR
OGÓLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT

BUDOWLANYCH

1. WYMAGANIA OGÓLNE

1.1. Nazwa zamówienia
Wykonanie robót w ramach zadania pn. „Wykonanie rampy rozładunkowej wraz z 
zadaszeniem na potrzeby Apteki Szpitalnej Wojewódzkiego Szpitala Zespolonego w 
Kielcach.”
 poprzez:

 usunięcie z rampy starych płytek ceramicznych ze ścian i posadzki rampy
 demontaż obarierowania
 rozebranie schodów wykonanych z kostki brukowej 
 usunięcie warstw posadzki rampy
 wykonanie hydroizolacji ścian i posadzki
 wykonanie nowej posadzki przemysłowej  na rampie zatartej na ostro (10 cm

styroduru i 10 cm płyta zbrojona)  
 wykonanie warstwy izolacji termicznej 6cm na ścianach wraz z tynkiem
 wykonanie  nowych  schodów  żelbetowych  wraz  z  zabezpieczeniem

antypoślizgowym.
 wykonanie  odbojów  przy  rampie  oraz  ścianie  budynku  zabezpieczające

elewacje.
 wykonanie konstrukcji zadaszenia wraz z przekryciem z blachy trapezowej z

filcem antykondensacyjnym
 wykonanie żaluzji elewacyjnych na dłuższym boku rampy rozładunkowej
 wykonanie oświetlenia i dzwonka
 wykonanie obarierowania i furtki na rampie
 wyprofilowanie kostki brukowej podjazdu do rampy rozładunkowej

1.2. Zamawiającym jest Wojewódzki Szpital Zespolony w Kielcach, ul. Grunwaldzka 45,
25-736 Kielce

1.3. Przedmiot Specyfikacji Technicznej 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania ogólne wykonania i odbioru
robót,  wspólne  dla  wszystkich  rodzajów  robót  objętych  przedmiotem  zamówienia
publicznego  pn.:  Wykonanie  robót  w  ramach  zadania  pn.  „Wykonanie  zadaszenia
istniejącej rampy rozładunkowej i schodów wejściowych do apteki oraz remontu rampy
i schodów zewnętrznych przy aptece przyszpitalnej WSZZ w Kielcach

1.4.  Zakres stosowania ST

Specyfikacja  Techniczna  Wykonania  i  Odbioru  Robót,  stanowi  obowiązujący  dokument
przetargowy  i  kontraktowy  wchodzący  w  skład  Specyfikacji  Istotnych  Warunków
Zamówienia jako załącznik zawierający zbiór wymagań w zakresie sposobu wykonania robót
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budowlanych (objętych przedmiotem zamówienia), obejmujący w szczególności wymagania
materiałów,  wymagania  dotyczące  sposobu  wykonania  i  oceny  prawidłowości  wykonania
poszczególnych  robót  oraz  określający  zakres  prac,  które  powinny  być  ujęte  w  cenach
poszczególnych pozycji przedmiaru. STWIOR jako element SIWZ staje się załącznikiem do
umowy na wykonawstwo.

1.5. Zakres Robót objętych ST

Roboty składające się na przedmiot zamówienia obejmują;

 usunięcie z rampy starych płytek ceramicznych ze ścian i posadzki rampy

 demontaż obarierowania

 rozebranie schodów wykonanych z kostki brukowej 

 usunięcie warstw posadzki rampy

 wykonanie hydroizolacji ścian i posadzki

 wykonanie  nowej  posadzki  przemysłowej   na  rampie  zatartej  na  ostro  (10  cm
styroduru i 10 cm płyta zbrojona)  

 wykonanie warstwy izolacji termicznej 6cm na ścianach wraz z tynkiem

 wykonanie nowych schodów żelbetowych wraz z zabezpieczeniem antypoślizgowym.

 wykonanie odbojów przy rampie oraz ścianie budynku zabezpieczające elewacje.

 wykonanie konstrukcji zadaszenia wraz z przekryciem z blachy trapezowej z filcem
antykondensacyjnym

 wykonanie żaluzji elewacyjnych na dłuższym boku rampy rozładunkowej

 wykonanie oświetlenia i dzwonka

 wykonanie obarierowania i furtki na rampie

 wyprofilowanie kostki brukowej podjazdu do rampy rozładunkowej

1 ST-00.00.00 WYMAGANIA OGÓLNE: ROBOTY ARCHITEKTONICZNO-
BUDOWLANE

2 ST 01.01.00 ROBOTY ROZBIÓRKOWE  (CPV 45000000-7)

3 ST 01.02.00 ROBOTY ZIEMNE ( CPV 45111200-0)

4 ST 01.03.00 IZOLACJE (CPV 45320000-6 , CPV 45321000-3)

5 ST 01.04.00 Zbrojenie (CPV 45262310-7)

6 ST 01.05.00 Betonowanie  (CPV 45262300-4)

7 ST 01.06.00 ROBOTY ELEWACYJNE  (CPV 45443000-4)

8 ST 01.07.00 MONTAŻ KONSTRUKCJI METALOWYCH ( CPV 45223100-7)
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1.6. Wyszczególnienie prac towarzyszących i robót tymczasowych

- wykonanie zabezpieczeń elewacji sąsiadującego z rampą budynku,
- zabezpieczenie okien pomieszczenia pod rampą,
- wywóz gruzu,
- wykonanie zabezpieczenia przed dostępem przypadkowych osób

1.7. Informacje o terenie budowy

Rampa jest stale użytkowana przez pracowników apteki. Na czas prac będzie zaplanowana
inna droga transportu towarów.
Obiekt jest budynkiem  użyteczności publicznej o pracy ciągłej. 
Zamawiający nie przewiduje całkowitego wyłączenia obiektu z użytkowania.

1.8. Ogólne wymagania dotyczące Robót

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość prac i ich zgodność z dokumentacją kontraktową i
techniczną, specyfikacjami technicznymi i instrukcjami zarządzającego realizacją umowy.

1.8.1. Przekazanie Terenu Budowy.

Zamawiający w terminie określonym w umowie przekaże protokolarnie Wykonawcy Teren
Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i  administracyjnymi,
Dziennik Budowy oraz  ST( jeśli to będzie wymagane). 

1.8.2. Zgodność Robót z ST.

Specyfikacje  Techniczne  oraz  dodatkowe  dokumenty  przekazane  przez  Zamawiającego
Wykonawcy stanowią część umowy, a wymagania wyszczególnione choćby w jednym z nich
są obowiązujące dla Wykonawcy, tak jakby zawarte były w całej dokumentacji.

Wykonawca  nie  może  wykorzystywać  błędów  lub  opuszczeń  w  dokumentacji,  a  o  ich
wykryciu  powinien  natychmiast  powiadomić  Zamawiającego,  który  dokona odpowiednich
zmian lub poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiały będą zgodne z ST.

Dane  określone  w  ST  będą  uważane  za  wartości  docelowe,  od  których  dopuszczalne  są
odchylenia  w  ramach  określonego  przedziału  tolerancji.  Cechy  materiałów  i  elementów
budowli muszą być jednorodne i wykazywać bliską zgodność z określonymi wymaganiami, a
rozrzuty tych cech nie mogą przekraczać dopuszczalnego przedziału tolerancji.

W przypadku gdy materiały  lub  Roboty  nie  będą  w pełni  zgodne  z  ST i  wpłynie  to  na
niezadowalającą jakość elementu budowli, to takie materiały będą niezwłocznie zastąpione
innymi, a roboty rozebrane na koszt wykonawcy.

1.8.3. Zabezpieczenie interesów osób trzecich
Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowiązujących przepisów oraz powinien
zapewnić ochronę własności publicznej i prywatnej.
Wykonawca  jest  odpowiedzialny  za  szkody  spowodowane  w  trakcie  wykonywania  robót
budowlanych.
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1.8.4. Ochrona środowiska w czasie wykonywania Robót

Wykonawca będzie podejmował wszelkie niezbędne działania, aby stosować się do przepisów
i normatywów z zakresu ochrony środowiska na placu budowy i poza jego terenem. Będzie
unikał  szkodliwych  działań  szczególnie  w  zakresie  zanieczyszczeń  powietrza,  wód
gruntowych, nadmiernego hałasu i innych szkodliwych dla środowiska i otoczenia czynników
powodowanych działalnością przy wykonywaniu robót.

1.8.5. Warunki bezpieczeństwa pracy i ochrona przeciwpożarowa na budowie

Wykonawca  będzie  przestrzegał  przy  realizacji  robót  przepisów BHP,  a  w  szczególności
zobowiązany jest wykluczyć pracę pracowników w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych
dla zdrowia i nie spełniających odpowiednich wymagań sanitarnych. Wykonawca dostarczy
na budowę i będzie utrzymywał wyposażenie konieczne dla zapewnienia bezpieczeństwa, a
także zapewni odzież ochronną dla pracowników zatrudnionych na placu budowy.
Wykonawca  będzie  stale  utrzymywał  wyposażenie  przeciwpożarowe  w stanie  gotowości,
zgodnie z zaleceniami odpowiednich przepisów bezpieczeństwa przeciwpożarowego.

1.8.6. Organizacja planu budowy

Wykonawca będzie zobowiązany do:
- Utrzymania porządku na placu budowy;
- Składowania materiałów i elementów budowlanych w miejscach wskazanych przez 

Zamawiającego;
- Utrzymania w czystości placu budowy.

1.9. Określenia podstawowe

Dziennik  budowy –  dziennik,  wydany  zgodnie  z  obowiązującymi  przepisami,  stanowiący
urzędowy dokument przebiegu robót budowlanych oraz zdarzeń i okoliczności zachodzących
w toku robót.

Kierownik  budowy –  osoba  wyznaczona  przez  Wykonawcę,  upoważniona  do  kierowania
Robotami i do występowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Zarządzający realizacją umowy, Inspektor nadzoru – w ramach posiadanego umocowania od
zamawiającego reprezentuje interesy zamawiającego na budowie przez sprawowanie kontroli
zgodności realizacji robót z dokumentacją projektową, specyfikacją techniczną, przepisami,
zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami warunków umowy.

Rejestr  obmiarów  –  akceptowany  przez  inżyniera  rejestr  z  ponumerowanymi  stronami,
służący do wpisywania przez Wykonawcę obmiaru dokonywanych Robót w formie wyliczeń,
szkiców i ewentualnie dodatkowych załączników. Wpisy w Rejestrze Obmiarów podlegają
potwierdzeniu przez Zamawiającego.

Materiały –  wszelkie  tworzywa niezbędne do  wykonania  Robót,  zgodne z  Dokumentacją
Projektową i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Zamawiającego.

Polecenie  Inspektora  –  wszelkie  polecenia  przekazane  Wykonawcy  przez  Inspektora  w
formie  pisemnej  dotyczące  sposobu  realizacji  Robót  lub  innych  spraw  związanych  z
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prowadzeniem budowy.

Obmiar robót – pomiar wykonanych robót budowlanych, dokonanych w celu weryfikacji ich
ilości  w  przypadku  zmiany  parametrów przyjętych  w przedmiarze  robót,  albo  obliczenia
wartości robót dodatkowych, nie objętych przedmiarem.

Odbiór  częściowy  (robót  budowlanych)  –  nieformalna  nazwa  odbioru  robót  ulegających
zakryciu  i  zanikających,  a  także  dokonywanie  prób  i  sprawdzeń  instalacji,  urządzeń
technicznych  i  przewodów kominowych.  Odbiorem częściowym nazywa się  także  odbiór
części  obiektu  budowlanego wykonanego  w stanie  nadającym się  do  użytkowania,  przed
zgłoszeniem do  odbioru  całego  obiektu  budowlanego,  który jest  traktowany jako  „odbiór
końcowy”.

Odbiór końcowy robót budowlanych  – formalna nazwa czynności  zwanym też „odbiorem
końcowym”, polegającym na protokolarnym przejęciu (odbiorze) od wykonawcy gotowego
obiektu  budowlanego  przez  osobę  lub  grupę  osób  o  odpowiednich  kwalifikacjach
zawodowych,  wyznaczoną  przez  inwestora.  Odbioru  dokonuje  się  po  zgłoszeniu  przez
kierownika  budowy  faktu  zakończenia  robót  budowlanych,  łącznie  z  uporządkowaniem
terenu budowy i ewentualnie terenów przyległych, wykorzystywanych jako plac budowy.

Przedmiar  robót  –  to  zestawienie  przewidzianych  do  wykonania  robót  podstawowych  w
kolejności  technologicznej  ich  wykonania,  z  wyliczeniem i  zestawieniem ilości  jednostek
przedmiarowych robót podstawowych.

Wykonawca  –  oznacza  generalnego  wykonawcę  oraz  wszelkich  podwykonawców  bądź
dostawców materiałów i usług objętych umową z Zamawiającym.

Zamawiający –  należy przez to rozumieć Inwestora przedsięwzięcia tj. Wojewódzki Szpital
Zespolony w Kielcach

Wyrób budowlany  – należy przez to rozumieć wyrób w rozumieniu przepisów o wyrobach
budowlanych  wytworzony  w  celu  wbudowania,  wmontowania,  zainstalowania  lub
zastosowania w sposób trwały w obiekcie budowlanym wprowadzony do obrotu jako wyrób
pojedynczy lub jako zestaw wyrobów do stosowania we wzajemnym połączeniu stanowiącym
integralną całość użytkową.

2. MATERIAŁY

2.1. Warunki ogólne

Przy wykonywaniu robót budowlanych mogą być stosowane wyłączenie wyroby budowlane o
właściwościach użytkowych umożliwiających prawidłowo zaprojektowanym i  wykonanym
obiektom budowlanym spełnienie wymagań podstawowych, określonych w art. 5 ust. 1 pkt. 1
ustawy  Prawo  budowlane  –  dopuszczone  do  obrotu  i  powszechnego  lub  jednostkowego
stosowania w budownictwie.
Zastosowane  materiały  budowlane  powinny  posiadać  atest  higieniczny  stosowalności  w
obiektach  służby  zdrowia,  certyfikaty,  oceny  higieniczne  i  aprobaty  techniczne
zastosowanych  materiałów  i  wyrobów.  Wymagania  i  badania  powinny  odpowiadać
wymaganiom norm
polskich lub aprobatom technicznym. Materiały i aparaty elektryczne stosowane przy
wykonywaniu robót elektrycznych powinny spełniać wymagania norm polskich i posiadać
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znak bezpieczeństwa „B” oraz odpowiedni certyfikat systemu jakości ISO .
Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiały, elementy budowlane i urządzenia
wbudowane, montowane lub instalowane odpowiadały wymaganiom określonym w art. 10
ustawy Prawo budowlane.
Wykonawca  przedstawi  Inspektorowi  nadzoru  szczegółowe  informacje  dotyczące,
zamawiania  materiałów  i  odpowiednie  aprobaty  techniczne  lub  świadectwa  badań
laboratoryjnych  oraz  próbki  do  zatwierdzenia  przez  Inspektora  nadzoru.  Wykonawca
zobowiązany  jest  do  prowadzenia  ciągłych  badań  określonych  w  ST  w  celu
udokumentowania że materiały uzyskane z dopuszczalnego źródła spełniają wymagania ST w
czasie postępu robót.
Pozostałe materiały budowlane powinny spełniać wymagania jakościowe określone Polskimi
Normami,  aprobatami  technicznymi,  o  których  mowa  w  Szczegółowych  Specyfikacjach
Technicznych.

2.2. Materiały nie odpowiadające wymaganiom jakościowym

Materiały  nieodpowiadające  wymaganiom  jakościowym  zostaną  przez  Wykonawcę
wywiezione z terenu budowy, bądź złożone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.
Każdy  rodzaj  robót,  w  którym  znajdują  się  niezbadane  i  nie  zaakceptowane  materiały,
Wykonawca wykonuje na własne ryzyko, licząc się z jego nie przyjęciem i niezapłaceniem.

2.3. Przechowywanie i składowanie materiałów

Wykonawca  zapewni,  aby  tymczasowo  składowane  materiały,  do  czasu,  gdy  będą  one
potrzebne do robót, były zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowały swoją jakość i
właściwość  do  robót  i  były  dostępne  do  kontroli  przez  Inspektora  nadzoru.  Miejsca
czasowego  składowania  materiałów  będą  zlokalizowane  w  obrębie  terenu  budowy  w
miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.4. Wariantowe stosowanie materiałów.

Jeśli Dokumentacja Kosztorysowa lub ST przewidują możliwość wariantowego zastosowania
rodzaju materiału w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim
zamiarze co najmniej 3 dni przed użyciem materiału, albo w okresie dłuższym, jeśli będzie to
wymagane  dla  badań  prowadzonych  przez  Inspektora.  Wybrany  i  zaakceptowany  rodzaj
materiału nie może być później zmieniany bez zgody Inspektora .

3. SPRZĘT

Wykonawca jest  zobowiązany do  używania  jedynie  takiego  sprzętu,  który nie  spowoduje
niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych robót. Sprzęt używany do robót powinien
być  zgodny  z  ofertą  Wykonawcy  i  powinien  odpowiadać  pod  względem  typów  i  ilości
wskazaniom zawartym w ST.
Liczba i wydajność sprzętu będzie gwarantować przeprowadzenie robót, zgodnie z zasadami
określonymi w dokumentacji kosztorysowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umową.
Sprzęt  będący  własnością  Wykonawcy  lub  wynajęty  do  wykonania  robót  ma  być
utrzymywany  w  dobrym  stanie  i  gotowości  do  pracy.  Będzie  spełniał  normy  ochrony
środowiska i przepisy dotyczące jego użytkowania.
Wykonawca  dostarczy  Inspektorowi  nadzoru  kopie  dokumentów  potwierdzających
dopuszczenie sprzętu do użytkowania tam gdzie jest to wymagane przepisami.
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Jeżeli  dokumentacja  kosztorysowa  lub  ST  przewidują  możliwość  wariantowego  użycia
sprzętu przy wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim
zamiarze  wyboru  i  uzyska  jego  akceptację  przed  użyciem  sprzętu.  Wybrany  sprzęt,  po
akceptacji Inspektora nadzoru, nie może być później zmieniany bez jego zgody.
Jakikolwiek  sprzęt,  maszyny  i  urządzenia  nie  gwarantujące  realizację  umowy  mogą  być
niedopuszczone do realizacji robót.
Wykonawca  jest  zobowiązany  do  stosowania  tylko  takich  środków  transportu,  które  nie
wpłyną na stan i jakość transportowanych materiałów.

4. TRANSPORT

Wykonawca  stosować  się  będzie  do  ustawowych  ograniczeń  obciążenia  na  oś  przy
transporcie materiałów/sprzętu na i z terenu robót. Uzyska on wszelkie niezbędne pozwolenia
od władz co do przewozu nietypowych ładunków i w sposób ciągły będzie o każdym takim
przewozie powiadamiał Zamawiającego.
Wykonawca  jest  zobowiązany  do  stosowania  tylko  takich  środków  transportu,  które  nie
wpłyną  niekorzystnie  na  jakość  wykonywanych  Robót  i  właściwości  przewożonych
materiałów.
Liczba  środków  transportu  będzie  zapewniać  prowadzenie  Robót  zgodnie  z  zasadami
określonymi  w  Dokumentacji  Kosztorysowej,  ST  i  wskazaniach  Inspektora,  w  terminie
przewidzianym umową.
Środki transportu nieodpowiadające warunkom dopuszczalnych obciążeń na osie mogą być
użyte przez Wykonawcę pod warunkiem przywrócenia do stanu pierwotnego użytkowanych
odcinków dróg na koszt Wykonawcy.
Wykonawca  będzie  usuwać  na  bieżąco,  na  własny  koszt,  wszelkie  zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBÓT

5.1. Ogólne zasady wykonywania Robót.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z umową lub kontraktem oraz
za jakość zastosowanych materiałów i wykonywanych robót, za ich zgodność z dokumentacją
kosztorysową wymaganiami ST, projektu organizacji robót oraz poleceniami Zamawiającego.
Decyzje  Inspektora  nadzoru  dotyczące  akceptacji  lub  odrzucenia  materiałów i  elementów
robót będą oparte na wymaganiach sformułowanych w dokumentach umowy, dokumentacji
kosztorysowej i w ST, a także w normach i wytycznych.
Polecenia Inspektora nadzoru dotyczące realizacji robót będą wykonywane przez Wykonawcę
nie później niż w czasie przez niego wyznaczonym, pod groźbą wstrzymania robót.
Skutki finansowe z tytułu wstrzymania robót w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
                                         
Wykonawca odpowiedzialny jest za wykonanie robót zgodnie z dokumentacja projektową,
specyfikacją  techniczną,  poleceniami  Zamawiającego,  poleceniami  Inspektora  nadzoru
inwestorskiego, zgodnie z art. 22, 23 i 28 Ustawy Prawo Budowlane.
Osoby pełniące samodzielne funkcje techniczne w trakcie zamówienia odpowiedzialne są za
wykonywanie  tych  funkcji  zgodnie  z  przepisami,  przywołanymi  niniejsza  specyfikacją,
Polskimi  Normami  i  zasadami  wiedzy  technicznej  oraz  z   należytą  starannością  w
wykonywaniu  pracy,  jej  właściwą  organizacje,  bezpieczeństwo  i  jakość.  Pełnienie
samodzielnych  funkcji  technicznych  na  budowie  przy  wykonywaniu  robót  nie  zgodnie  z
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przepisami  techniczno-budowlanymi  zagrożone  jest  karami.  Jeżeli  realizacja  robót
budowlanych  prowadzona będzie  w sposób  rażący  przy  nieprzestrzeganiu  przepisu  art.  5
Prawa Budowlanego.
Zamawiający  stwierdza,  że  za  naruszenie  przepisów  techniczno-budowlanych  w  trakcie
budowy uważać się będzie odstępstwo od zatwierdzonego projektu budowlanego.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość stosowanych materiałów i wykonywanych robót
oraz  ich  zgodność  z  dokumentacja  projektowa i  wymaganiami  specyfikacji  technicznych.
Wszystkie  atesty,  świadectwa,  dokumenty  laboratoryjne  itp.  powinny być  gromadzone na
bieżąco w miarę postępu Robót i być zawsze dostępne do wglądu dla Inspektora Nadzoru.
Wszystkie koszty związane z organizowaniem i  prowadzeniem badań  materiałów ponosi
Wykonawca

6.1.  Zasady kontroli jakości Robót

Celem  kontroli  Robót  będzie  takie  sterowanie  ich  przygotowaniem  i  wykonaniem,  aby
osiągnąć założoną jakość robót.
Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę robót i jakości materiałów. Wykonawca
zapewni  odpowiedni  system kontroli,  włączając  personel,  sprzęt,  zaopatrzenie i  wszystkie
urządzenia niezbędne do pobierania próbek, badań materiałów oraz robót.
Wykonawca będzie przeprowadzać pomiary i badania materiałów oraz robót z częstotliwością
zapewniającą  stwierdzenie,  że  roboty  wykonano  zgodnie  z  wymaganiami  zawartymi  w
Dokumentacji Kosztorysowej i ST.
Minimalne wymagania co do zakresu badań i ich częstotliwość są określone w ST, normach i
wytycznych. W przypadku gdy nie zostały one tam określone, Zamawiający ustali jaki zakres
kontroli jest konieczny, aby zapewnić wykonanie Robót zgodnie z Umową.
Wykonawca  dostarczy  Zamawiającemu świadectwa,  że  wszystkie  stosowane  urządzenia  i
sprzęt  badawczy  posiadają  ważną  legalizację,  zostały  prawidłowo  wykalibrowane  i
odpowiadają wymaganiom norm określających procedury badań.
Zamawiający  będzie  przekazywać  Wykonawcy  pisemne  informacje  o  jakichkolwiek
niedociągnięciach dotyczących urządzeń laboratoryjnych, sprzętu, pracy personelu lub metod
badawczych.  Jeżeli  niedociągnięcia  te  będą  tak  poważne,  że  mogą  wpłynąć  ujemnie  na
wyniki badań, Zamawiający natychmiast wstrzyma użycie do Robót badanych materiałów i
dopuści je do użycia dopiero wtedy, gdy niedociągnięcia w pracy laboratorium Wykonawcy
zostaną usunięte i stwierdzona zostanie odpowiednia jakość tych materiałów.
Wszystkie  koszty  związane  z  organizowaniem i  prowadzeniem badań  materiałów  ponosi
Wykonawca.

6.2. Badania i pomiary

Wszystkie  badania  i  pomiary  będą  przeprowadzone  zgodnie  z  wymaganiami  norm.  W
przypadku,  gdy  normy  nie  obejmują  jakiegokolwiek  badania  wymaganego  w ST,  można
stosować wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Zamawiającego .
Przed  przystąpieniem do  pomiarów lub  badań  Wykonawca powiadomi  Zamawiającego  o
rodzaju,  miejscu  i  terminie  pomiaru  lub  badania.  Po  wykonaniu  pomiaru  lub  badania
Wykonawca przedstawi na piśmie ich wyniki do akceptacji Zamawiającego.

6.3. Raporty z badań

Wykonawca  będzie  przekazywać  Zamawiającemu  kopie  raportów z  wynikami  badań  jak
najszybciej.  Wyniki  badań  (kopie)  będą  przekazywane  Zamawiającemu  na  formularzach
według dostarczonego przez niego wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego.
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6.4. Badania prowadzone przez Inspektora.

Do  celów  kontroli  jakości  i  zatwierdzenia  Inspektor  uprawniony  jest  do  dokonywania
kontroli, pobierania próbek i badania materiałów u źródła ich wytwarzania, i zapewniona mu
będzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiałów.
Inspektor,  po  uprzedniej  weryfikacji  systemu  kontroli  robót  prowadzonego  przez
Wykonawcę, będzie oceniać zgodność materiałów i robót z wymaganiami ST na podstawie
wyników badań dostarczonych przez Wykonawcę.
Inżynier może pobierać próbki materiałów i prowadzić badania niezależnie od Wykonawcy.
Jeżeli  wyniki  tych badań wykażą, że raporty Wykonawcy są niewiarygodne,  to  Inspektor
poleci  Wykonawcy lub zleci  niezależnemu laboratorium przeprowadzenie powtórnych lub
dodatkowych badań, albo oprze się wyłącznie na własnych badaniach przy ocenie zgodności
materiałów i robót z Dokumentacją Kosztorysową i ST. W takim przypadku całkowite koszty
powtórnych  lub  dodatkowych  badań  i  pobierania  próbek  poniesione  zostaną  przez
Wykonawcę.

6.5.  Certyfikaty i deklaracje

Inspektor może dopuścić do użycia tylko te materiały, które posiadają:
 certyfikat na znak bezpieczeństwa, wykazujący że zapewniono zgodność z kryteriami

technicznymi określonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
właściwych przepisów i dokumentów technicznych, 

 Zastosowane materiały budowlane powinny posiadać atest higieniczny stosowalności
 w obiektach służby zdrowia, certyfikaty, oceny higieniczne i aprobaty techniczne 

zastosowanych
 materiałów i wyrobów. Wymagania i badania powinny odpowiadać wymaganiom 

norm
 polskich lub aprobatom technicznym. Materiały i aparaty elektryczne stosowane przy
 wykonywaniu robót elektrycznych powinny spełniać wymagania norm polskich i 

posiadać
 znak bezpieczeństwa „B” oraz odpowiedni certyfikat systemu jakości ISO .
 deklarację zgodności lub certyfikat zgodności z:

- Polską Normą lub 
- aprobatą  techniczną,  w  przypadku  wyrobów,  dla  których  nie  ustanowiono

Polskiej  Normy, jeżeli nie są objęte certyfikacją określoną w pkt. 1.  i  które
spełniają wymogi Specyfikacji Technicznej.

W przypadku materiałów, dla których ww. dokumenty są wymagane przez ST, każda partia
dostarczona do Robót będzie posiadać te dokumenty, określające w sposób jednoznaczny jej
cechy.
Produkty przemysłowe muszą posiadać w/w dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami badań wykonanych przez niego. Kopie wyników tych badań będą
dostarczone przez Wykonawcę Inspektorowi.
Jakiekolwiek materiały, które nie spełniają tych wymagań będą odrzucone.
Wykonawca  winien  stosować  materiały  spełniające  wymagania  Rozporządzenie  Ministra
Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
właściwości  użytkowych  wyrobów  budowlanych  oraz  sposobu  znakowania  ich  znakiem
budowlanym

6.8.  Dokumenty budowy
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Dziennik Budowy

Wszelkie dokumenty muszą zostać sporządzone zgodnie z wymogami ustawy z Prawo
Budowlane (tekst jednolity Dz. U. nr 89 z 1994 r. poz. 414 z późniejszymi zmianami).

Dziennik  Budowy  jest  wymaganym  dokumentem  prawnym  obowiązującym
Zamawiającego i  Wykonawcę w okresie  od  przekazania  Wykonawcy Terenu  Budowy do
końca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialność za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie
z obowiązującymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy będą dokonywane na bieżąco i  będą dotyczyć przebiegu
Robót, stanu bezpieczeństwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Każdy  zapis  w  Dzienniku  Budowy będzie  opatrzony  datą  jego  dokonania,  podpisem
osoby, która dokonała zapisu, z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska służbowego.
Zapisy będą czytelne, dokonane trwałą techniką, w porządku chronologicznym, bezpośrednio
jeden pod drugim, bez przerw.

Załączone do Dziennika Budowy protokoły i inne dokumenty będą oznaczone kolejnym
numerem załącznika i opatrzone datą i podpisem Wykonawcy i Inżyniera.

 Do Dziennika Budowy należy wpisywać w szczególności:

- datę przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,
- datę przekazania przez Zamawiającego Dokumentacji Projektowej,
- uzgodnienie przez Inżyniera programu zapewnienia jakości                       i

harmonogramów Robót,
- terminy rozpoczęcia i zakończenia poszczególnych elementów Robót,

przebieg Robót, trudności i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny
przerw w Robotach,

- uwagi i polecenia Inspektora,
- daty zarządzania wstrzymania Robót, z podaniem powodu,
- zgłoszenia  i  daty  odbiorów  Robót  zanikających  i  ulegających  zakryciu,

częściowych i ostatecznych odbiorów Robót,
- wyjaśnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
- stan  pogody  i  temperaturę  powietrza  w  okresie  wykonywania  Robót

podlegających  ograniczeniom  lub  wymaganiom  szczególnym  w  związku  z
warunkami klimatycznymi,

- dane  dotyczące  jakości  materiałów,  pobierania  próbek  oraz  wyniki
przeprowadzonych badań z podaniem, kto je przeprowadzał,

- wyniki  prób  poszczególnych  elementów  budowli  z  podaniem,  kto  je
przeprowadzał,

- inne istotne informacje o przebiegu robót.

Propozycje,  uwagi i  wyjaśnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy będą
przedłożone Inspektorowi do ustosunkowania się.

Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora do ustosunkowania się.
Projektant  nie  jest  jednak  stroną  umowy  i  nie  ma  uprawnień  do  wydawania  poleceń
Wykonawcy Robót.

 Pozostałe dokumenty budowy

Do dokumentów budowy zalicza się, oprócz wymienionych w pkt (1)-(3), następujące
dokumenty:
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- pozwolenie na realizację zadania budowlanego,
- protokoły przekazania Terenu Budowy,
- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,
- protokoły odbioru Robót,
- protokoły narad i ustaleń,
-    korespondencję na budowie.

Przechowywanie dokumentów budowy

Dokumenty  budowy  będą  przechowywane  na  Terenie  Budowy  w  miejscu
odpowiednio zabezpieczonym. Zaginięcie któregokolwiek z dokumentów budowy spowoduje
jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty
budowy  będą  zawsze  dostępne  dla  Inżyniera  i  przedstawione  do  wglądu  na  życzenie
Zamawiającego.

7. ODBIÓR ROBÓT

W zależności od ustaleń odpowiednich ST Roboty podlegają następującym etapom
odbioru:

a) odbiorowi Robót zanikających i ulegających zakryciu,
b) odbiorowi częściowemu,
c) odbiorowi wstępnemu
d) odbiorowi końcowemu.

Kryterium odbioru jest zgodność wykonanych robót z:
 dokumentacją kosztorysową 
 kosztorysem ofertowym
 ustaleniami z inwestorem
 wiedzą i sztuką budowlaną
 Polskimi Normami dotyczącymi danego zakresu robót
 wszystkimi innymi obowiązującymi przepisami prawa polskiego dotyczącymi danego

zakresu robót.

7.1. Odbiór Robót zanikających i ulegających zakryciu.

Odbiór Robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie ilości i jakości
wykonywanych Robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu.
Odbiór  Robót  zanikających  i  ulegających  zakryciu  będzie  dokonany  w  czasie
umożliwiającym  wykonanie  ewentualnych  korekt  i  poprawek  bez  hamowania  ogólnego
postępu Robót.
Odbioru Robót dokonuje Inżynier.
Gotowość danej części Robót do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Inżyniera. 
Odbiór będzie przeprowadzony niezwłocznie, jednak nie później niż w ciągu 3 dni od daty
zgłoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Zamawiającego.
Jakość  i  ilość  Robót  ulegających  zakryciu  ocenia  Inżynier  na  podstawie  dokumentów
zawierających  komplet  wyników  badań  laboratoryjnych  i  w  oparciu  o  przeprowadzone
pomiary, w konfrontacji z Dokumentacją Kosztorysową, ST i uprzednimi ustaleniami.
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7.2.  Odbiór częściowy.

Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części Robót. Odbioru
częściowego Robót dokonuje się wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robót. Odbioru
Robót dokonuje Inspektor nadzoru wraz z Zamawiającym.

7.3. Odbiór wstępny Robót.

Odbiór ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robót w odniesieniu
do ich ilości, jakości i wartości.
Całkowite zakończenie  Robót oraz gotowość do odbioru ostatecznego będzie stwierdzona
przez  Wykonawcę  wpisem  do  Dziennika  Budowy  z  bezzwłocznym  powiadomieniem  na
piśmie o tym fakcie Zamawiającego.
Odbioru ostatecznego Robót dokona komisja wyznaczona przez Zamawiającego w obecności
Inspektora i Wykonawcy. 
Komisja  odbierająca  Roboty  dokona  ich  oceny  jakościowej  na  podstawie  przedłożonych
dokumentów, wyników badań i pomiarów, oceny wizualnej oraz zgodności wykonania Robót
z Dokumentacją Kosztorysową i ST .
W toku odbioru ostatecznego Robót komisja zapozna się z realizacją ustaleń przyjętych w
trakcie odbiorów robót zanikających i ulegających zakryciu, zwłaszcza w zakresie wykonania
Robót uzupełniających i Robót poprawkowych.
W  przypadkach  niewykonania  wyznaczonych  Robót  poprawkowych  lub  Robót
uzupełniających w warstwie ścieralnej  lub Robotach wykończeniowych,  komisja  przerwie
swoje czynności i ustala nowy termin odbioru ostatecznego.
W przypadku stwierdzenia przez komisję, że jakość wykonywanych Robót w poszczególnych
asortymentach  nieznacznie  odbiega  od  wymaganej  Dokumentacją  Kosztorysową  i  ST  z
uwzględnieniem tolerancji i nie ma większego wpływu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz
bezpieczeństwo  ruchu,  komisja  dokona  potrąceń,  oceniając  pomniejszoną  wartość
wykonywanych Robót w stosunku do wymagań przyjętych w Dokumentach Umownych.

7.4. Dokumenty do odbioru wstępnego.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robót jest protokół odbioru
ostatecznego Robót sporządzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiającego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiązany przygotować następujące dokumenty:

 Dokumentację z naniesionymi zmianami oraz dodatkową, jeśli została sporządzona w
trakcie realizacji Umowy

 Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupełniające lub zamienne).
 Dokumenty zainstalowanego wyposażenia.
 Dzienniki Budowy  (oryginały).
 Wyniki pomiarów kontrolnych oraz badań i oznaczeń laboratoryjnych, zgodnie z ST i

dokumentacją
 Deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności wbudowanych materiałów zgodnie z

ST i dokumentacją,
 Opinię  technologiczną  sporządzoną  na  podstawie  wszystkich  wyników  badań  i

pomiarów  załączonych  do  dokumentów  odbioru,  wykonanych  zgodnie  z  ST  i
dokumentację.

 Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robót towarzyszących (np. na przełożenie linii
telefonicznej,  energetycznej,  gazowej,  oświetlenia  itp.)  oraz  protokoły  odbioru   i
przekazania tych robót właścicielom urządzeń.
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 Instrukcje eksploatacyjne.

W przypadku gdy według komisji Roboty pod względem przygotowania dokumentacyjnego
nie będą gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcą wyznaczy
ponowny termin odbioru ostatecznego Robót.
Wszystkie zarządzone przez komisję Roboty poprawkowe lub uzupełniające będą zestawione
według wzoru ustalonego przez Zamawiającego.
Termin wykonania Robót poprawkowych i Robót uzupełniających wyznaczy komisja.

7.5.  Odbiór końcowy.

Odbiór  końcowy  polega  na  ocenie  wykonanych  Robót  związanych  z  usunięciem  wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniałych w okresie gwarancyjnym.
Odbiór  pogwarancyjny  będzie  dokonany  na  podstawie  oceny  wizualnej  obiektu  z
uwzględnieniem zasad opisanych w punkcie  „Odbiór wstępny Robót”.

8. PODSTAWA PŁATNOŚCI

8.1. Ustalenia Ogólne

Dla robót  wycenionych ryczałtowo podstawą płatności  jest  wartość (kwota) podana przez
Wykonawcę  i  przyjęta  przez  Zamawiającego  w  dokumentach  umownych   (ofercie).
Wynagrodzenie ryczałtowe będzie uwzględniać wszystkie czynności, wymagania i badania
składające  się  na  jej  wykonanie,  określone  dla  tej  roboty  w  SST  i  w  dokumentacji
projektowej.
Podstawę do zmiany umowy wprowadzanej w formie aneksu do umowy stanowił będzie spo-
rządzony przez Wykonawcę protokół konieczności, zaakceptowany przez Inspektora Nadzo-
ru. Protokół konieczności może zostać sporządzony wyłącznie na wniosek Zamawiającego
lub po udzieleniu pisemnej zgody Zamawiającego na dokonanie zmiany na wniosek Wyko-
nawcy.
Skierowany do Zamawiającego wniosek Wykonawcy z propozycją zmiany, zawierał będzie:
opis propozycji zmiany; uzasadnienie zmiany; obliczenie kosztów zmiany w oparciu o czyn-
niki cenotwórcze ustalone przez strony w oparciu o dokumenty określone przez strony, w
szczególności przy wykorzystaniu średnich ceny Sekocenbud dla województwa świętokrzy-
skiego z daty złożenia oferty, rysunki zamienne sporządzone bądź zaakceptowane przez pro-
jektanta, jeżeli zmiana wymaga dokonania zmian w projekcie.
Przed skierowaniem do Zamawiającego wniosku o  dokonanie  zmian,  Wykonawca winien
uzyskać opinię Inspektora Nadzoru co do proponowanych zmian oraz sporządzonej wyceny.
W przypadku, gdy o dokonanie zmiany zakresu świadczenia wnioskował będzie Zamawiają-
cy, Wykonawca dokona wyceny zmiany, zgodnie z ust. 7, która podlegać będzie weryfikacji
Inspektora Nadzoru. W przypadku zaakceptowania przez Zamawiającego przedłożonej wyce-
ny, zostanie sporządzony protokół konieczności stanowiący podstawę do aneksu do umowy.

10. PRZEPISY ZWIĄZANE

 Obowiązujące w Polsce normy i normatywy,
 Prawo budowlane - ustawa z dnia 7 lipca 1994 
 Rozporządzenie  Ministra  Infrastruktury  w  sprawie  warunków,  jakim  powinny

odpowiadać budynki i ich usytuowanie;
 Rozporządzenie  Ministra  Infrastruktury w  sprawie  bezpieczeństwa  i  higieny  pracy
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podczas wykonywania robot budowlanych,
 Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB ,
 Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montażowych ;
 Rozporządzenie Ministra  Spraw Wewnętrznych i  Administracji  w sprawie ochrony

przeciwpożarowej budynków, innych obiektów budowlanych i terenów.
 Rozporządzenie  Ministra  Infrastruktury w  sprawie  bezpieczeństwa  i  higieny  pracy

podczas wykonywania robot budowlanych 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU
ROBÓT BUDOWLANYCH

ST – 01.01.00
ROBOTY ROZBIÓRKOWE  CPV 45000000-7

1. PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1 .     Przedmiot SST:

Przedmiotem  niniejszej  szczegółowej  specyfikacji  technicznej  są  wymagania  dotyczące
wykonania i odbioru robót rozbiórkowych związanych z realizacją zadania j.w:
Wykonanie robót budowlanych obejmujących;

 wykonanie hydroizolacji ścian i posadzki

 wykonanie  nowej  posadzki  przemysłowej   na  rampie  zatartej  na  ostro  (10  cm
styroduru i 10 cm płyta zbrojona)  

 wykonanie warstwy izolacji termicznej 6cm na ścianach wraz z tynkiem

 wykonanie nowych schodów żelbetowych wraz z zabezpieczeniem antypoślizgowym.

 Wykonanie odbojów przy rampie oraz ścianie budynku zabezpieczające elewacje.

 Wykonanie konstrukcji zadaszenia wraz z przekryciem z blachy trapezowej z filcem
antykondensacyjnym

 wykonanie żaluzji elewacyjnych na dłuższym boku rampy rozładunkowej

 wykonanie oświetlenia i dzwonka

 wykonanie obarierowania i furtki na rampie

 wyprofilowanie kostki brukowej podjazdu do rampy rozładunkowej
1.2. Zakres stosowania SST:

Szczegółowa  specyfikacja  jest  stosowana  jako  dokument  przetargowy  kontraktowy  przy
zleceniu i realizacji robót wymienionych powyżej.

1.3. Zakres robót objętych SST:

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające
na celu wykonanie prac demontażowych i rozbiórkowych.
Zakres prac rozbiórkowych obejmuje w szczególności:

 usunięcie z rampy starych płytek ceramicznych ze ścian i posadzki rampy

 demontaż obarierowania

 rozebranie schodów wykonanych z kostki brukowej 

 usunięcie warstw posadzki rampy
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1.4. Określenia podstawowe

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami
oraz określeniami podanymi w OST .

1.5. Wymagania dotyczące prowadzenia robót

Wykonawca  robót  jest  odpowiedzialny  za  jakość  ich  wykonania  oraz  za  zgodność  z
dokumentacją kosztorysową , SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogólne wymagania dotyczące robót są podane w OST.

2. MATERIAŁY POCHODZĄCE Z ROZBIÓRKI

Gruz ceglany, gruz betonowy, gruz ceramiczny,  elementy metalowe (złom), kostka betonowa

3. SPRZĘT
3.1. Wymagania ogólne

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST.

3.2. Sprzęt do wykonywania robót

Roboty można wykonać ręcznie lub przy użyciu innych specjalistycznych narzędzi.
Wykonawca  jest  zobowiązany  do  używania  takich  narzędzi,  które  nie  spowodują
niekorzystnego wpływu na jakość materiałów i wykonywanych robót oraz będą przyjazne dla
środowiska.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogólne

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST.

4.2. Transport materiałów i sprzętu

Do  transportu  materiałów  i  sprzętu  stosować  następujące  sprawne  technicznie  środki
transportu.
Materiały  należy  układać  równomiernie  na  całej  powierzchni  ładunkowej,  obok  siebie  i
zabezpieczyć  przed  możliwością  przesuwania  się  podczas  transportu.  Jeżeli  długość
przewożonych elementów jest większa niż długość samochodu to wielkość nawisu nie może
przekroczyć 1 m.
Przy załadunku i wyładunku oraz przewozie na środkach transportowych należy przestrzegać
przepisów obowiązujących w transporcie drogowym.
Wykonawca  jest  zobowiązany  do  stosowania  takich  środków  transportowych,  które  nie
wpłyną niekorzystnie na jakość i właściwość przewożonych materiałów i sprzętów.
Przy  ruchu  po  drogach  publicznych  środki  transportowe  muszą  spełniać  wymagania
przepisów ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBÓT
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5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystąpieniem do prac rozbiórkowych należy teren oznakować zgodnie z wymogami
BHP oraz zabezpieczyć przed dostępem osób postronnych.

5.2.  Roboty rozbiórkowe

Roboty  prowadzić  zgodnie  z  rozporządzeniem  Ministra  Infrastruktury  w  sprawie
bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych.
Roboty  rozbiórkowe  i  urządzeń  towarzyszących  obejmują  usunięcie  z  terenu  budowy
wszystkich  elementów  zgodnie  z  dokumentacją  kosztorysową,  SST  lub  wskazaniami
Inspektora Nadzoru. 
Roboty rozbiórkowe można wykonywać mechanicznie lub ręcznie w sposób określony w SST
lub  przez  Zamawiającego.  Wszystkie  elementy  możliwe  do  powtórnego  wykorzystania
powinny być usuwane bez powodowania zbędnych
uszkodzeń.  O  ile  uzyskane  elementy  nie  stają  się  własnością  Wykonawcy,  powinien  on
przewieźć je  na miejsce określone  w niniejszej  SST lub wskazane  przez Zamawiającego.
Elementy  i  materiały,  które  zgodnie  z  niniejszą  SST  stają  się  własnością  Wykonawcy,
powinny być usunięte z terenu budowy w miejsce wskazane przez Inżyniera.
Ewentualne  rusztowania,  konstrukcje  podparć  i  pomosty  dla  robót  rozbiórkowych
wykonawca  musi  wykonać  na  własny  koszt  i  przedłożyć  ich  projekt  do  zatwierdzenia
Inspektorowi Nadzoru i Zamawiającemu.

6. KONTROLA JAKOŚCI

Kontrola  jakości  robót  polega  na  sprawdzeniu  zgodności  ich  wykonania  z  wymogami
niniejszej  specyfikacji.  Kontrola  jakości  robót  polega  na  wizualnej  ocenie  kompletności
wykonanych  robót  rozbiórkowych,  sprawdzeniu  stopnia  uszkodzenia  elementów
przewidzianych do powtórnego wykorzystania oraz sprawdzeniu braku zagrożeń na miejscu
budowy.

7. ODBIORY ROBÓT

Ogólne zasady odbiorów robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej.
Wszystkie roboty objęte specyfikacją podlegają zasadom odbioru robót zanikających.

8. PODSTAWA PŁATNOŚCI

Ogólne zasady dokonywania płatności podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej.
Cena robót obejmuje w przypadku wszystkich robót rozbiórkowych objętych niniejszą ST:
- wyznaczenie zakresu prac,
-  oznakowanie  i  zabezpieczenie  obszaru  prac  pod  względem  BHP,  zabezpieczenie

zachowywanych elementów przed uszkodzeniem,
- przeprowadzenie demontażu,
- rozdrobnienie zdemontowanych elementów,
- oczyszczenie podłoża po zdemontowanych elementach,
- przetransportowanie odpadów z miejsca rozbiórki do kontenerów,
- selektywne złożenie odpadów w kontenerach.

Cena robót obejmuje w przypadku wywozu i utylizacji odpadów:
- załadunek odpadów,
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- zabezpieczenie ładunku,
- przewóz odpadów do miejsca utylizacji,
- utylizację odpadów.

9. PRZEPISY ZWIĄZANE

 Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane 
 Rozporządzenie Ministra Infrastruktury r. w sprawie szczegółowego zakresu i formy

dokumentacji  projektowej,  specyfikacji  technicznych  wykonania  i  odbioru  robót
budowlanych oraz programu funkcjonalno-użytkowego 

 Rozporządzenie Min. Infrastruktury   dziennika budowy, montażu I rozbiórki  oraz
tablicy informacyjnej 

 Rozporządzenie Min. Infrastruktury  w sprawie szczegółowego zakresu formy planu
bezpieczeństwa  i  ochrony  zdrowia  oraz  szczegółowego  zakresu  rodzajów  robót
budowlanych, stwarzających zagrożenie bezpieczeństwa i zdrowia ludzi

 Rozporządzenie  Min.  Infrastruktury  w  sprawie  informacji  dotyczącej
bezpieczeństwa  i  ochrony  zdrowia  oraz  planu  bezpieczeństwa  i  ochrony
zdrowia 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU
ROBÓT BUDOWLANYCH

ST – 01.02.00

ROBOTY ZIEMNE
(kod CPV 45111200-0 Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowę i roboty

ziemne)

1 PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1 Przedmiot SST

Ustalenia zawarte w niniejszej  szczegółowej specyfikacji  technicznej  dotyczą
zasad prowadzenia robót ziemnych przy budowie budynków:

- wykopów fundamentowych,
- zasypek wykopów,
- warstw piasku zagęszczonego pod warstwy posadzkowe.

1.2 Zakres stosowania SST
Szczegółowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy
przy zleceniu i realizacji robót wymienionych powyżej.

1.3 Zakres robót objętych SST
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające
na celu wykonanie prac ziemnych.
Zakres prac ziemnych obejmuje w szczególności:

 Odkopanie ścian pomieszczenia piwnicy znajdującej się pod rampą rozładunkową w
celu położenia hydroizolacji

 wykonanie  wykopów pod fundamenty odbojów i schodów żelnetowych

1.4 Określenia podstawowe
Określenia podstawowe podane w niniejszej SST są zgodne z zamieszczonymi w

SST „Wymagania ogólne”.
Określenia dodatkowe:

Głębokość  wykopu –  różnica  rzędnej  terenu  i  rzędnej  dna  robót  ziemnych  po
wykonaniu zdjęcia warstwy ziemi urodzajnej.
Wykop płytki – wykop, którego głębokość jest mniejsza niż 1 m,
Wykop średni – wykop, którego głębokość jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.
Wykop głęboki – wykop, którego głębokość przekracza 3 m.
Odkład – miejsce wbudowania lub składowania (odwiezienia) gruntów pozyskanych
w czasie  wykonywania  wykopów,  a  nie  wykorzystanych  do  budowy obiektu  oraz
innych prac związanych z tym obiektem.
Podłoże budowli ziemnej (nasypu i wykopu) – strefa gruntu rodzimego poniżej spodu
budowli,  w  której  właściwości  gruntu  mają  wpływ  na  projektowanie,  wykonanie  i
eksploatację budowli.
Skarpa –  zewnętrzna  umocniona  boczna  powierzchnia  nasypu  lub  wykopu  o
kształcie  i  nachyleniu  dostosowanych  do  właściwości  gruntu  i  lokalnych
uwarunkowań.
Wskaźnik  zagęszczenia  gruntu –  wielkość  charakteryzująca  stan  zagęszczenia
gruntu
Wskaźnik  odkształcenia  gruntu –  wielkość  charakteryzująca  stan  zagęszczenia
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gruntu

1.5 Wymagania dotyczące prowadzenia robót
1.5.1 Zgodność robót z dokumentacją projektową i SST
Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez

Inspektora Nadzoru stanowią część umowy. 
W  przypadku  rozbieżności  ustaleń  poszczególnych  dokumentów  obowiązuje
kolejność ich ważności wymieniona w „Ogólnych warunkach umowy”.

1.5.2 Zabezpieczenia terenu budowy
W  czasie  wykonywania  robót  Wykonawca  dostarczy,  zainstaluje  i  będzie

obsługiwał  wszystkie  tymczasowe  urządzenia  zabezpieczające  takie  jak:  zapory,
światła  ostrzegawcze,  sygnały  itp.  zapewniając  w  ten  sposób  bezpieczeństwo
pojazdów i pieszych.

Wykonawca zapewni stałe warunki widoczności w dzień i w nocy tych zapór i
znaków, dla których jest to nieodzowne ze względów bezpieczeństwa.

1.5.3 Ochrona środowiska w czasie wykonywania robót
Wykonawca  ma  obowiązek  znać  i  stosować  w  czasie  prowadzenia  robót

wszystkie przepisy dotyczące ochrony środowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy Wykonawca będzie podejmować wszystkie uzasadnione
kroki  mające  na  celu  stosowanie  się  do  przepisów  i norm  dotyczących  ochrony
środowiska na terenie  i  wokół  terenu  budowy oraz  będzie  unikać  uszkodzeń  lub
uciążliwości dla osób lub własności społecznej i innych, a wynikających ze skażenia,
hałasu lub innych przyczyn w następstwie jego sposobu działania.

2 Materiały

2.1 Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopów powinny być przez Wykonawcę
wykorzystane w maksymalnym stopniu do zasypek.
2.2  Grunt  z  wykopów,  który  nie  zostanie  wykorzystany  (ze  względu  na
nieodpowiednie  parametry)  i  nie  zagospodarowany  na  terenie  działki  SST
„Wymagania ogólne”.

2.3 Kruszywa
Do  warstw  pod  posadzki  na  gruncie  można  stosować  kruszywa  spełniające
wymagania podane w tablicy:

Lp. Właściwości Wymaga
nia

Badania
według

1 Uziarnienie
a) ziaren  pozostających  na  sicie  #  2

mm, %, nie mniej niż: 30 PN-EN 933-
1:2000

b) ziaren  przechodzących  przez  sito
0,075 mm, %, nie więcej niż: 15

2 Zawartość części organicznych, barwa
cieczy nad kruszywem nie ciemniejsza
niż:

wzorcow
a

PN-EN 1744-
1:2010

3 Zawartość siarczanów, w przeliczeniu 1 PN-EN 1744-
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na SO3, %, poniżej: 1:2010
 Jeżeli  kruszywo  przeznaczone  do  wykonania  warstwy  nie  jest  wbudowane
bezpośrednio  po  dostarczeniu  na  budowę  i  zachodzi  potrzeba  jego  okresowego
składowania na terenie budowy, to powinno być ono składowane w pryzmach, na
utwardzonym i dobrze odwodnionym placu, w warunkach zabezpieczających przed
zanieczyszczeniem i przed wymieszaniem różnych rodzajów kruszyw.

3 Sprzęt
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST „Wymagania ogólne”.

Sprzęt powinien być dostosowany do warunków robót.
Do wykonania robót ziemnych należy stosować:

- równiarki,
- spycharki,
- koparki,
- samochody samowyładowcze - w przypadku transportu na odległość

-  łopaty,  szpadle  i  inny  sprzęt  do  ręcznego  wykonywania  robót  ziemnych  -  w
miejscach, gdzie prawidłowe wykonanie robót sprzętem zmechanizowanym nie jest
możliwe.

4 Transport
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST „Wymagania ogólne”.

5 Wykonanie robót
5.1 Ogólne zasady wykonania robót

Ogólne wymagania dotyczące zasad wykonania robót podano w SST „Wymagania
ogólne”.
Roboty wykonać sprzętem podsiębiernym, zabezpieczając skarpy przed osunięciem,
pod stałym nadzorem osoby  uprawnionej.  Zabezpieczyć wykopy przed napływem
wód gruntowych i opadowych. 

5.2 Sprawdzenie zgodności rzędnych terenu i warunków gruntowych z da-
nymi projektu technicznego

Przed przystąpieniem do wykonywania wykopów, Wykonawca ma obowiązek
sprawdzić zgodność rzędnych terenu z danymi wg projektu technicznego.
Wykonawca ma obowiązek bieżącej kontroli i oceny warunków gruntowych w trakcie
wykonywania wykopów i ich konfrontacji z dokumentacją.
Dokumentacja geotechniczna powinna być skontrolowana w miejscu posadowienia
obiektu w celu ustalenia: 

- rzeczywistych warunków wodno-gruntowych, 
- nośności gruntu i parametrów geotechnicznych w momencie rozpoczynania

wykopów.

5.3 Wykonanie wykopów
Metoda wykonywania robót  ziemnych powinna być dobrana w zależności  od

wielkości  robót,  głębokości  wykopu,  ukształtowania  terenu,  rodzaju  gruntu  oraz
posiadanego sprzętu mechanicznego.
Zaleca się wykonywanie wykopów mechanicznie. W miejscach utrudnionych, część
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wykopu należy wykonać ręcznie z nienaruszeniem struktury gruntu.
Wykopy powinny być wykonywane w takim okresie, aby po ich zakończeniu można
było przystąpić natychmiast do wykonania przewidzianych w nich robót budowlanych
i zasypania ich gruntem odpowiednim do tego celu.
Wymiary wykopów powinny być dostosowane do wymiarów budowli lub wymiarów w
planie  fundamentów  oraz  dostosowane  do  sposobu  zakładania  fundamentu,
głębokości  wykopu i  rodzaju  gruntu,  z uwzględnieniem konieczności  wzmocnienia
zboczy wykopów i ich nachylenia.

5.3.1 Wymiary wykopów w planie
Wymiary  wykopów  w  planie  powinny  być  dostosowane  do  rodzaju  gruntu,

poziomu  wody  gruntowej  oraz  konieczności  i  możliwości  zabezpieczenia  ścian
wykopów. 
W przypadku gdy nie zachodzi możliwość wykonania bezpiecznego nachylenia ścian
wykopu, powinny być uwzględnione w szerokości dna wykopu dodatkowo wymiary
konstrukcji  zabezpieczającej  oraz  swobodna przestrzeń  na  pracę  ludzi  pomiędzy
zabezpieczeniem  ściany  wykopu  a  wykonywanym  w wykopie  fragmentem
(elementem budynku lub budowli). Przestrzeń ta powinna wynosić nie mniej niż 0,60
m, a w przypadku wykonywania na ścianach fundamentów izolacji nie mniej niż 0,80
m.
Szerokość  dna  wykopów  rozpartych  powinna  uwzględniać  grubość  konstrukcji
rozparcia  oraz  przestrzeń  swobodną  między  rozparciem  i  gabarytem  elementów
układanych w wykopie.

5.3.2 Nienaruszalność struktury dna wykopu
W przypadku naruszenia struktury gruntu, grunt naruszony należy usunąć.

5.4 Tolerancje wykonania wykopów
Wymiary wykopów w planie powinny być wykonane z dokładnością   5 cm, z

uwzględnieniem zaleceń podanych powyżej.

5.5 Wykonywanie wykopów
5.5.1 Wykonywanie robót sprzętem zmechanizowanym

Przy wykonywaniu robót sprzętem zmechanizowanym, niezależnie od wymagań
dla  ręcznego  sposobu  wykonania  robót,  należy  zachować  niżej  wymienione
wymagania dodatkowe:

- głębokość odspajanej jednocześnie warstwy gruntu i nachylenie skarpy wykopu
powinny być dostosowane do rodzaju gruntu i zasięgu wysięgnika koparki,

-  roboty  ziemne  przy  nasypach  i  wykopach  wykonywać  warstwami,  nie
dopuszczając do powstawania nierówności,

- zachować szczególną ostrożność podczas zagęszczania krawędzi nasypów,
- rozstaw pracujących maszyn powinien wykluczać możliwość ich wzajemnego

uszkodzenia,
- robotnikom nie wolno przebywać w zasięgu pracy maszyn,
- wyznaczyć w terenie strefę niebezpieczną dostosowaną do używanego sprzętu

do wykonania wykopu,
- zachować ostrożność przy wprowadzaniu sprzętu i operowaniu nim w wykopie.

5.5.2 Wykonywanie robót ręcznie
Przy wykonywaniu robót ziemnych ręcznie należy:

- używać właściwych i znajdujących się w dobrym stanie narzędzi,
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- zapewnić należyte odwadnianie terenu robót,
- pozostawić pas terenu co najmniej 0.5m wzdłuż krawędzi wykopu, na którym nie
dozwolone  jest  urządzania  wszelkich  składowisk  i  dróg  komunikacyjnych  środki
transportowe pod załadunek mas ziemnych ustawiać co najmniej 2.0m od krawędzi
skarpy wykopu,
- rozstaw środków transportowych pomiędzy sobą powinien wynosić co najmniej
1.5m  dla  umożliwienia  ucieczki  robotnikom  w  przypadku  obsunięcia  się  mas
ziemnych,
- sprawdzić  po  każdej  zmianie  warunków atmosferycznych  (deszcz,  śnieg)  stan
skarp nasypów i wykopów.

5.6  Zasady wykonania nasypów, zasypek
Wykonawca  ponosi  odpowiedzialność  za  dokładne  wytyczenie  na  planie  i

wyznaczenie wysokości wszystkich elementów robót zgodnie z wymiarami i rzędnymi
określonymi  w  dokumentacji  projektowej.  Jeżeli  w  dokumentacji  technicznej  nie
przewidziano innego sposobu zagęszczania gruntu przy zasypywaniu wykopów, to
układanie  i  zagęszczanie  gruntu  powinno  być  dokonywane  warstwami  o grubości
dostosowanej do przyjętego sposobu zagęszczania.

Nasypywanie  warstw  gruntu,  ich  zagęszczenie  w  pobliżu  ścian  obiektów
powinno być dokonywane w taki sposób, aby nie powodowało uszkodzenia warstw
izolacji wodochronnej lub przeciwwilgociowej, jeżeli taka została wykonana.

Grubość  warstwy  zagęszczanego  gruntu  powinna  być  określona
doświadczalnie  
i dostosowana do sprzętu użytego do zagęszczenia. 

Zagęszczenie warstwy gruntu powinno być dokonywane możliwie szybko, tak
aby nie nastąpiło nadmierne przesuszenie lub nawilgocenie gruntu.

Fundamenty należy sytuować na warstwie chudego betonu o grubości min.
10cm.

Nasypy wykonywać zgodnie z wymogami norm, stosując normowe materiały
na ich budowę oraz zgodną z wymogami tych norm technologię wykonania i kontroli
robót.  Grubości  poszczególnych  warstw  powinny  być  zgodne  z  wymogami
normowymi oraz dostosowane do możliwości technologicznych.

Badania  kontrolne  zagęszczenia  wykonać  poprzez  obciążanie  płytą
oznaczając moduły odkształcenia podłoża zgodnie z PN-S-02205;1998.

Zasypywanie  wykopów,  obsypywanie  obiektów  kubaturowych  powinno  być
przeprowadzone  bezpośrednio  po  wykonaniu  w  nich  projektowanych  elementów
obiektu  i  określonych  robót.  Przed  rozpoczęciem  zasypania  wykopów  ich  dno
powinno  być  oczyszczone  z  zanieczyszczeń  obcych  i odwodnione.  Jeżeli  dno
wykopu znajdować się będzie pod wodą, niezbędne będzie stwierdzenie czystości
dna.

Każda warstwa gruntu powinna być zagęszczana mechanicznie.
W  okolicach  urządzeń  lub  warstw  odwadniających  grunt  powinien  być

zagęszczany  ręcznie.  Wykopy  przy  ścianach  obiektów  kubaturowych  zagęszczać
warstwami, co 20 cm stosując zagęszczarki.

Podczas  zasypywania  gruntu  zasypowego  należy  kontrolować  jego
zagęszczenie.

 5.7  Dokładność wyznaczania i wykonania wykopu
Kontury robót ziemnych pod fundamenty lub wykopy ulegające późniejszemu

zasypaniu należy wyznaczyć przed przystąpieniem do wykonywania robót ziemnych.
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5.8  Sposób postępowania z masami ziemnymi
W wyniku prowadzonych robót budowlanych będzie wymagane usunięcie mas

ziemnych z terenu inwestycji zgodnie z przepisami Ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony środowiska. 

Zgodnie z Art. 3.1. p. 22 Ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. wytwórcą odpadów
powstających w wyniku świadczenia usług w zakresie budowy jest podmiot,  który
świadczy usługę, chyba że umowa o świadczenie usługi stanowi inaczej.

Wykonawca  winien  zagospodarować  masy  ziemne  zgodnie  z  prowadzoną
gospodarką odpadami.

5.9 Odwodnienie robót ziemnych
Wykonawca ma obowiązek wykonania wykopów w sposób zapewniający prawidłowe
odwodnienie.
Na etapie robót  budowlanych wykop fundamentowych należy zabezpieczyć przed
intensywnym dopływem wód atmosferycznych. 
Sprawdzenie  odwodnienia  wykopu  ziemnego  polega  na  kontroli  zgodności  z
wymaganiami specyfikacji określonymi w dokumentacji projektowej.
Szczególną uwagę należy zwrócić na:

o właściwe ujęcie i odprowadzanie wód opadowych
o właściwe ujęcie i odprowadzenie wysięków wodnych

W czasie robót zwrócić uwagę na usunięcie z istniejącego podłoża gruntów
organicznych, humusu, wszelkich gruntów w stanie plastycznym.

Niedopuszczalne  jest  pozostawienie  otwartych  wykopów na dłuższe  okresy
czasu.  Wykopy  należy  zabezpieczyć  przed  utratą  stateczności  poprzez  ich
skarpowanie,

6 Kontrola jakości robót
Ogólne  wymagania  dotyczące  kontroli  jakości  robót  podano w  SST „Wymagania
ogólne”.
Kontrola  wykonania  wykopów  polega  na  sprawdzeniu  zgodności  z wymaganiami
określonymi w dokumentacji projektowej. 

6.1 Zasady kontroli jakości robót
Należy  sprawdzić  zgodność  rzeczywistych  warunków  wykonania  robót  z

warunkami określonymi w Specyfikacji  i  Projektem z potwierdzeniem ich w formie
wpisu  do  dziennika  budowy.  Przy  każdym  odbiorze  robót  zanikających  należy
stwierdzić ich jakość w formie wpisów do dziennika budowy.

6.1.1 Badania przy wykonywaniu i przy odbiorze
Przeprowadzenie wszystkich badań materiałów i jakości robót związanych z budową
należy do Wykonawcy.

6.1.2 Badanie gruntów
W  razie  potrzeby  pobieranie  próbek  gruntu  i  badania  gruntów  powinny  być
wykonywane przez osobę uprawnioną oraz zgodne z normami państwowymi.

6.2 Sprawdzenie wykonania robót
Sprawdzenie dokumentacji technicznej polega na sprawdzeniu jej kompletności, czy
na jej podstawie można wykonać dane roboty ziemne lub budowle ziemną.
W czasie odbioru  częściowego należy dokonywać odbioru  tych robót,  do których
późniejszy dostęp będzie niemożliwy.
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7 Obmiar robót
Ogólne  wymagania  dotyczące  obmiaru  robót  podano  w  SST  „Wymagania

ogólne”.
Za jednostkę obmiarową dla robót ziemnych przyjmuje się m3 (metr sześcienny).

8. Odbiór robót
Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót podano w SST „Wymagania ogólne”.

9. Podstawa płatności
Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót podano w SST „Wymagania ogólne”.

10. Przepisy związane 
Normy
PN-S-02205:1998      Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.
PN-B-06050:1999   Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogólne,
PN-EN-04481:1998 Grunty budowlane. Badanie próbek gruntów.
PN-EN-02481:1998 Grunty budowlane. Określenia. Symbole. Podział i opis 

gruntów.
PN-EN 1997-2:2002 Grunty budowlane. Badania polowe.
PN-EN 1997-1:2008 Grunty budowlane. Posadowienie bezpośrednie budowli.     

Obliczenia statyczne i projektowanie
PN-EN 933-1:2000 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie składu 

ziarnowego.
PN-EN 1744-1:2010 Badania chemiczne właściwości kruszyw. Analiza chemiczna.
PN-S-06102  Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie.
BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaźnika zagęszczenia gruntu.
Inne dokumenty
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. – Prawo budowlane (Dz.U. z 2002r Nr 106 poz. 1126) z
późniejszymi zmianami ( ostatnia zmiana z 203 r Dz. U. Nr 80 poz. 718)
Rozporządzenie  Ministra  Infrastruktury  z  dnia  6  lutego  2003  r.  w  sprawie
bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych (Dz.
U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401)
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Szczegółowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robót
Budowlanych:

ST-01.03.00
IZOLACJE

(kod CPV 45320000-6 Roboty izolacyjne)

1. PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1 Przedmiot SST. 
Roboty,  których  dotyczy  specyfikacja,  obejmują  wszystkie  czynności

umożliwiające i mające na celu wykonanie:
IZOLACJI PRZECIWWILGOCIOWYCH, PRZECIWWODNYCH:

a/  izolacje  powłokowe  bitumicznet  –  fundamenty,  elementy  betonowe
zagłębione w gruncie,

a/ izolacja stropu - papa termozgrzewalna,
b/ folia PE – izolacja posadzek, 

IZOLACJI CIEPLNYCH, AKUSTYCZNYCH:
a/ styropian gr. 6cm – ściany , 
b/ styropian gr. 10 cm - posadzki, 

1.2 Zakres stosowania SST
Szczegółowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy
przy zleceniu i realizacji robót wymienionych powyżej.

1.3 Zakres robót objętych SST
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające
na celu wykonanie izolacji cieplnej i hydroizolacji.
Zakres prac obejmuje w szczególności:

 Izolacja przeciwwilgociowa i przeciwwodna ścian i stropu piwnicy

 Izolacja cieplna ścian i stropu piwnicy

1.3 Określenia podstawowe
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi normami

oraz określeniami podanymi w SST 00.00.00 „Wymagania ogólne” 

1.4 Wymagania dotyczące prowadzenia robót
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST „Wymagania ogólne”.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość stosowanych materiałów i wykonywanych
robót oraz za ich zgodność z dokumentacją projektową, specyfikacją.

2. Materiały
2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów
 Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskania i składowania podano w

SST 00.00.00 „Wymagania ogólne” .
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2.2. Izolacje przeciwwilgociowe, przeciwwodne
Izolacja  fundamentów  i  ścian  fundamentowych  oraz  izolacja  pozioma  góry
fundamentów z dwuskładnikowej modyfikowanej tworzywami sztucznymi bitumicznej
wysokoelastycznej masy izolacyjnej.
W  miejscach  szczególnie  zagrożonych  przez  wodę  czyli  na  połączeniu
fundament/ściana,  ściana/odsadzka  fundamentowa  należy  wykonać  wyoblenia
(fasety). Celowym jest rozpoczynanie uszczelnienia od wykonania faset i zastosować
do tego specjalistyczne zaprawy mineralne lub bitumiczne masy izolacyjne.
Jako  powłokę  gruntującą  zastosować  systemową  bitumiczną,  wodorozcieńczalną,
60-procentową emulsję bitumiczną. 
Folia paroizolacyjna
pełni funkcję zabezpieczenia izolacji termicznej i warstw przegród budowlanych 
przed przenikaniem pary wodnej. Szczelność układu zapewnia się poprzez klejenie 
zakładów sąsiednich arkuszy folii taśmą uszczelniającą i obustronnie klejącą
Wymogi techniczne:
- grubość 0,20 mm,
- masa powierzchniowa 190 g/m2,
- wytrzymałość na rozdzieranie ≥ 60 N/mm,
- przesiąkliwość przy działaniu słupa wody o wysokości 1 m
 w czasie 100 h nie przesiąka
- opór dyfuzyjny ≥ 600 m2 hPa/g
- rozprzestrzenianie ognia nie rozprzestrzeniające ognia
Papy termozgrzewalne
Papy termozgrzewalne – materiał  samoprzylepny, dostępny na rynku, posiadający
aktualne świadectwo dopuszczenia do stosowania.
Parametry techniczne:
-grubość 5,2 mm (-0,0/+0,2)
-wodoszczelność 10 kPa i 400 kPa
-reakcja na ogień klasa E
-odporność na działanie ognia zewnętrznego - Broof (tl); Broof (t3)
-wytrzymałość złącza na ścinanie zakład podłużny - 900 +200 N/50 mm
-wytrzymałość złącza na ścinanie zakład poprzeczny - 1100 +200 N/50 mm
-odporność na obciążenie statyczne (met.A) - do 20 kg
-wytrzymałość  złącza(odporność  na  oddzieranie),  kierunek  wzdłuż  -  200  +100
N/50mm -100 
Dopuszcza się stosowanie innych pap termozgrzewalnych posiadających wymagane
certyfikaty dopuszczające do stosowania w budownictwie oraz zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru.

2.3. Materiały do izolacji termicznych i akustycznych
Płyty styropianowe
Styropian  stosowany  w  budownictwie  powinien  odpowiadać  wymaganiom
określonym  w  normie:  PN-EN-13163:2004  Wyroby  do  izolacji  cieplnej  w
budownictwie . Płyty styropianowe (PS-E).
Symbole  handlowe określają  rodzaj  płyt  ze  względu na  rodzaj  tworzywa i  kształt
powierzchni  bocznych.  Płyty  oznaczone  literą  S  mają  powierzchnie  boczne
ukształtowane z wrębem typu „zamek” (frezowane).
Na powierzchni płyt styropianowych przeznaczonych do ocieplania nie powinno być
kawern głębszych niż 5 mm. Krawędzie winny być proste i nie uszkodzone. Struktura
płyt na całej powierzchni powinna być jednorodna. Granulki powinny być połączone
tak,  aby  nie  można  było  ich  oddzielić  od  siebie.  Styropian  winien  wykazywać
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odporność  na  działanie  temperatury  do  80  oC.  Płyty  styropianowe  mogą  być
stosowane do izolowania ścian, stropów, stropodachów i podłóg. Można je przyklejać
lepikiem asfaltowym zaprawą cementową, gipsem lub klejami bez rozpuszczalników.
Styropian jest wrażliwy na działanie rozpuszczalników (np. solwentnafta, benzyna)
wchodzących w skład roztworów i lepików stosowanych na zimno (np. abizol, bitizol),
klejów (np.  butapren)  i  kitów (np.  polkit)  i  z  tego względu nie  wolno  łączyć  tych
wyrobów ze styropianem. 
Dane techniczne:
WSPÓŁCZYNNIK PRZEWODZENIA CIEPŁA λ= 0,033 W/mK (w temp. 10°C )
CHŁONNOŚĆ WODY -  Chłonność  wody  w  pełnym zanurzeniu  po  24  godzinach
wymagana - 1,50; 1,80 %
PAROPRZEPUSZCZALNOŚĆ - Przepuszczalność pary wodnej s wynosi od 10 do
24; 12 do 36 mg/(Pa h m). 
ODPORNOŚĆ NA ŚCISKANIE
Naprężenia ściskające przy 10% odkształceniu względnym wymagane - 70,0 kPa
Wytrzymałość na zginanie – 350 kPa 
WYTRZYMAŁOŚĆ NA ROZRYWANIE Wytrzymałość na rozrywanie siła prostopadłą
do powierzchni płyty wymagana - 150,0; 100,0 kPa
ZDOLNOŚĆ SAMOGAŚNIĘCIA
Płyty  styropianowe  zgodnie  z  normą  PN-EN  13163:2004  posiadają  zdolność
samogaśnięcia,  tzn.  gasną  po  odcięciu  źródła  płomienia  ognia.  NRO  –  Nie
rozprzestrzeniające ognia
WYKOŃCZENIE KRAWĘDZI
Krawędzie  płyt  mogą być  nie  frezowane lub też  frezowane na  dwa sposoby:  na
zakładkę lub na pióro-wpust.
Szczegółowe  wymagania  dotyczące  styropianów  określone  są  w  aprobatach
technicznych ITB stwierdzających przydatność do stosowania w budownictwie.

Łączniki do materiałów izolacyjnych
Łączniki  (kołki  gwoździowe)  przeznaczone  do  mechanicznego  mocowania
termoizolacji  z płyt warstwowych składają się z kołka i  osadzonego w nim wkręta
oraz podkładki metalowej, montowanego przez wbicie. 
Zastosowane materiały powinny odpowiadać normom i świadectwom dopuszczenia
w budownictwie i powinny odznaczać się:
-niskim współczynnikiem przewodności cieplnej,
-małą gęstością objętościową,
-małą wilgotnością zarówno w trakcie wbudowania jak i użytkowania,
-dużą trwałością i niezmiennością właściwości technicznych z upływem czasu,
-odpornością na preparaty chemiczne, z którymi się stykają,
-brakiem wydzielania substancji toksycznych,
-dostateczną wytrzymałością na działanie obciążenia użytkowego oraz wymaganą
-odpornością ogniową.
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3. Sprzęt
3.1 Ogólne wymagania dotyczące sprzętu

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST „Wymagania ogólne”.
3.2 Sprzęt do wykonania robót

Roboty  można  wykonać  przy  użyciu  dowolnego  sprzętu  zgodnie  z  zaleceniami
producentów poszczególnych materiałów. 
Wykonywanie robót izolacyjnych należy wykonywać przy użyciu drobnego sprzętu
budowlanego i elektronarzędzi. 

4. Transport

4.1 Ogólne wymagania dotyczące transportu
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST „Wymagania ogólne”.

4.2 Załadunek, transport, rozładunek i składowanie materiałów 
powinny odbywać się tak, aby zachować ich dobry stan techniczny oraz wymagania
stawiane poszczególnym materiałom przez producentów.
Instrukcja winna być dostarczona odbiorcom w języku polskim.
Preparaty do gruntowania dostarczane są w pojemnikach. W suchym pomieszczeniu,
w  temperaturze  dodatniej,  w  pojemniku  oryginalnie  zamkniętym  można
przechowywać co najmniej 6 miesięcy.
Transport materiałów odbywa się w sposób zabezpieczający je przed przesuwaniem
podczas  jazdy,  uszkodzeniem  i  zniszczeniem,  określony  w  instrukcji  przez
Producenta i dostosowanej do polskich przepisów przewozowych.

5. Wykonanie robót
Ogólne zasady wykonania robót podano w SST „Wymagania ogólne”.

5.1 Warunki przystąpienia do robót
Przed przystąpieniem do wykonywania izolacji  powinny być zakończone wszystkie
roboty  stanu  surowego,  roboty  instalacyjne  podtynkowe,  podposadzkowe,
zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone wpusty, przepusty itp. elementy.

5.2 Izolacje p. wodne i przeciwwilgociowe

5.2.1 Przygotowanie podłoża
Obróbkę rozpoczyna się od przygotowania podłoża.  Należy zbić wystające resztki
zaprawy,  nadlewki  betonu,  krawędzie  odsadzki  fundamentowej  należy  oczyścić  z
gruzu  i  ziemi.  Wystające  części  fundamentów należy  potraktować  ze  szczególną
pieczołowitością.  Mleczko  cementowe,  resztki  zaprawy  i inne  obniżające
przyczepność części należy usunąć z całej  powierzchni za pomocą odpowiednich
narzędzi np. ręcznej szlifierki. 
Następnie,  o  ile  to  konieczne  należy  powierzchnię  betonową wyrównać  zaprawą
cementową,  a  następnie  przetrzeć,  ale  nie  wygładzać.  Podłoże  musi  być  nie
zmrożone, nośne, równe i wolne od smoły, raków i rozwartych rys, zadziorów oraz
szkodliwych zanieczyszczeń. Krawędzie należy sfazować (zukosować) zaś naroża
odpowiednio zaokrąglić.
Do tworzenia wyobleń najlepiej nadaje się kielnia z zaokrąglonym narożem. Promień
zaokrąglenia  powinien  wynosić  maksymalnie  2  cm. Wyoblenia  można wykonać z
zaprawy cementowej lub zastosować prefabrykowane polistyrenowe wyoblenia, które
przykleja się do podłoża.
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5.2.2. Gruntowanie podłoża
Emulsja  bitumiczna  może  być  stosowana  na  podłożu  suchym  i  wilgotnym.
Nanoszenie emulsji  wykonuje się za pomocą pędzla malarskiego,  a w przypadku
większych powierzchni za pomocą szczotki lub miotły dekarskiej, względnie wałkiem.
Należy tak dobrać czas nakładania emulsji,  aby zdążyła wyschnąć przed opadem
deszczu.  Przy  ciepłej,  suchej  i  wietrznej  pogodzie  emulsja  wysycha  już  po  kilku
minutach.  Natomiast  w  przypadku  chłodnej  i  wilgotnej  pory  roku  czas  schnięcia
wydłuża się znacznie. W zbiornikach zamkniętych i wilgotnych wyschnięcie emulsji
należy  umożliwić  poprzez  zapewnienie  odpowiedniej  wentylacji.  Podłoża  suche  i
chłonne  należy  najpierw  zagruntować.  W  tym  celu,  w  zależności  od  stopnia
chłonności  podłoża,  należy  wykonać  we własnym zakresie  rozcieńczenie  emulsji
wodą w stosunku objętościowym 1 : 10.

5.2.3. Izolacje z folii
Folia  przeciwwilgociowa  pełni  funkcję  zabezpieczenia  izolacji  termicznej  i  warstw
przegród budowlanych przed przenikaniem pary wodnej i wilgoci z podłoża.
Izolacje przeciwwilgociowe zaprojektowane zostały jako jednowarstwowe. Folia jest
klejona  do  podkładu.  Arkusze  folii  winny  być  wstępnie  naprężone  do  uzyskania
powierzchni  bez  pofalowań  i  załamań.  Arkusze  na  powierzchniach  ze  spadkiem
układa  się  zgodnie  z  kierunkiem spływu wód.  Szczelność  układów zapewnia  się
poprzez  klejenie  zakładów  sąsiednich  arkuszy  folii  taśmą  uszczelniającą  i
obustronnie klejącą. Zakład arkuszy winien wynosić min. 15 cm. Wolne krawędzie
arkuszy  folii  powinny  być  szczelnie  mocowane do  elementów okalających  taśmą
klejącą aluminiową. Uszkodzenia folii można naprawiać stosując łaty z zastosowanej
folii klejone taśmą dwustronną.

5.2.5. Izolacje przeciwwilgociowe papowe – papy termozgrzewalne
- prace  z  użyciem  pap  asfaltowych  termozgrzewalnych  można  prowadzić  w

temperaturze nie niższej niż:
o 0 oC w przypadku pap modyfikowanych 
o +5 oC w przypadku pap oksydowanych

- nie  należy  prowadzić  prac  izolacyjnych  w  przypadku  mokrej  powierzchni
podłoża

- przed  ułożeniem  papy  należy  ją  rozwinąć  w  miejscu,  w  którym  będzie
zgrzewana,  a  następnie  po  przymiarce  (z  uwzględnieniem  zakładu)  i
ewentualnym koniecznym przycięciu zwinąć ją z dwóch końców do środka

- zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podłoża oraz
spodniej  warstwy  papy  aż  do  momentu  zauważalnego  wypływu  asfaltu  z
jednoczesnym  powolnym  i równomiernym  rozwijaniem  rolki.  Pracownik
wykonuje  tę  czynność,  cofając  się  przed  rozwijaną  rolką.  Miarą  jakości
zgrzewu  jest  wypływ  masy  asfaltowej  o  szerokości  0,25-1,0  cm  na  całej
długości zgrzewu. W przypadku gdy wypływ nie pojawi się samoistnie wzdłuż
brzegu  rolki  należy  docisnąć  zakład,  używając  wałka  dociskowego  z
silikonową rolką.

- arkusze papy należy łączyć ze sobą na zakłady:
 podłużny 8 cm
 poprzeczny 12-15 cm

- po  ułożeniu  kilku  rolek  i  wystudzeniu  ich  należy  sprawdzić  prawidłowość
wykonania zgrzewów,
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- w  poszczególnych  warstwach  arkusze  papy  powinny  być  przesunięte
względem siebie tak aby zakłady (zarówno podłużne jak i  poprzeczne) nie
pokrywały się. 

5.3 Izolacje termiczne

Warunki przystąpienia do robót
Przed przystąpieniem do wykonywania okładzin z płyt termoizolacyjnych powinny być
zakończone  wszystkie  roboty  stanu  surowego,  roboty  instalacyjne  podtynkowe,
zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone ościeżnice drzwiowe i okienne.
Do  wykonania  robót  termoizolacyjnych  należy  stosować  materiały  w  stanie
powietrznosuchym.  W  czasie  wbudowywania  materiałów  izolację  należy  chronić
przed  zawilgoceniem  wodą  deszczową,  bądź  zarobową.  Roboty  termoizolacyjne
powinny  być  wykonywane  w  temperaturze  dodatniej.  Dopuszczalne  jest
kontynuowanie  robót  w  warunkach  zimowych  przy  ograniczeniu  do  robót  bez
procesów mokrych.
Warstwy ocieplające winny być wbudowane w sposób uniemożliwiający zawilgoceniu
parą wodną w czasie użytkowania budynku, bądź z innych źródeł.
Warstwa izolacji powinna być ciągłą i mieć stałą grubość zgodnie z projektem. Płyty
w warstwie pojedynczej powinny być układane na styk lub na zakład (frezowane),
bądź mijankowo przy większej ilości warstw płyt.
Przy  stosowaniu  materiałów  wrażliwych  na  działanie  podwyższonej  temperatury
należy bezwzględnie zapobiegać ich bezpośredniej  styczności z elementami silnie
nagrzanymi lub źródłami ciepła.
Ocieplanie powinno być wykonywane po stronie przegrody o niższej temperaturze.

Przygotowanie podłoża
Stan  powierzchni  ocieplanych  ścian  powinien  zostać  sprawdzony  przed
przystąpieniem do robót:
- powierzchnia  ścian  powinna  być  naprawiona,  ubytki  i  uskoki  powinny  być

wyrównane  zaprawą  cementową  lub  przez  naklejenie  dodatkowej  warstwy
materiału ocieplającego,

- powierzchnia ścian powinna być oczyszczona z kurzu, luźnych ziaren zaprawy
lub betonu,

Klejenie płyt na styk do podłoża
W przypadku, gdy płaszczyzny ścian przeznaczonych do obłożenia są równe, bądź
technologia  wykonania  ocieplenia  podana  przez  Producenta  dopuszcza,  można
zastosować metodę  klejenia  płyt  na  cienkiej  warstwie  zaprawy klejowej,  na  płytę
nakłada  się  cienką  warstwę klejącą.  Warstwę tę  rozgarnia  się  po  płycie  szeroką
stalową pacą z zębami. Klej powinien być rozłożony pasami wzdłuż krawędzi płyt.
Klej  użyty do tego typu klejenia powinien być stosunkowo rzadki,  co ułatwia jego
równomierne rozprowadzenie w momencie dociskania płyty do podłoża.

Ocieplanie powierzchni poziomych
Ocieplanie posadzek i stropów należy wykonywać na równej powierzchni w sposób
ciągły  bez  przyklejania  (lub  z  przyklejaniem,  jeżeli  technologia  podana  przez
Producenta wymaga). Ocieplenie powinno być położone na warstwie paroizolacji  i
zabezpieczone  przed przenikaniem wilgoci  z  warstwy dociskowej.  Płyty  materiału
izolacyjnego na całej ocieplanej powierzchni powinny ściśle do siebie dochodzić i nie
tworzyć  widocznych  spoin  niezależnie  od  sposobu  mocowania  izolacji  i  rodzaju
ocieplanej powierzchni.
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6. Kontrola Jakości Robót
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST „Wymagania ogólne”.

Wymagana jakość materiałów powinna być potwierdzona przez producenta przez
zaświadczenie  o jakości  lub  znakiem jakości  zamieszczonym na  opakowaniu  lub
innym równorzędnym dokumentem.
Należy  przeprowadzić  kontrolę  dotrzymania  warunków  ogólnych  wykonania  robót
(cieplnych, wilgotnościowych). Sprawdzić prawidłowość wykonania podkładu, izolacji
z  dokumentacją  projektową.  Nie  dopuszcza  się  stosowania  do  robót  materiałów
izolacyjnych  ,  których  właściwości  nie  odpowiadają  wymaganiom przedmiotowych
norm.

7  Obmiar robót
Jednostką obmiarową jest m2 powierzchni zaizolowanej. Ilość robót określa się na
podstawie dokumentacji projektowej.

8 Odbiór robót

8.1  Ogólne zasady odbioru robót
Ogólne zasady dotyczące odbioru robót podano w SST „Wymagania ogólne”.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie zgłoszenia Wykonawcy.
Odbiór robót izolacyjnych powinien się odbyć przed wykonaniem tynków i innych
robót wykończeniowych.

8.2 Odbiór hydroizolacji odbywa się w dwóch etapach:
- odbiory międzyfazowe (częściowe)
- odbiór ostateczny (końcowy)
Odbiory międzyfazowe polegają na kontroli:
- jakości materiałów
- podkładu pod izolację
- każdej warstwy izolacyjnej
- uszczelnienia i obrobienia szczelin dylatacyjnych oraz innych miejsc wrażliwych na
przecieki
Odbiór  materiałów  polega  na  ocenie  ich  jakości  i  zgodności  z  dokumentacją
techniczną
Przy  sprawdzeniu  uszczelnienia  dylatacji  należy  zwrócić  uwagę,  aby  wkładki
dylatacyjne  były  wykonane  z  jednego  materiału  i  o  identycznym profilu  na  całej
długości szczeliny, a w dylatacjach krzyżujących się – aby były dokładnie ze sobą
połączone (bez możliwości rozerwania lub ścięcia, ale z możliwością wydłużeń lub
skurczów.
Odbiór ostateczny powinien polegać na sprawdzeniu:
- ciągłości izolacji i jej zgodności z projektem,
- występowania ewentualnych uszkodzeń,
- w przypadku gdy to jest niezbędne, należy wykonać próbę wodną lub inne badania
pozwalające na prawidłową ocenę wykonanych robót izolacyjnych.
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8.3. Odbiór izolacji termicznych - badania w czasie wykonywania robót
Dostarczone  na  plac  budowy  materiały  należy  kontrolować  pod  względem  ich
jakości.  Zasady  kontroli  powinien  ustalić  Kierownik  budowy  w  porozumieniu  z
Inspektorem nadzoru. 
Kontrola jakości polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiały i  wyroby mają
zaświadczenia  o jakości  wystawione  przez  producenta  oraz  na  sprawdzeniu
właściwości technicznych na podstawie badań doraźnych.

9. Podstawa płatności

Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w SST „Wymagania ogólne”.

10. Przepisy związane
PN-B-10260:1969 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN-13163:2004 Wyroby  do  izolacji  cieplnej  w  budownictwie  .  Płyty

styropianowe (PS-E).
PN-EN 13162:2009 Wyroby  do  izolacji  cieplnej  w  budownictwie.  Wyroby  z

wełny  mineralnej  (MW)  produkowane  fabrycznie.
Specyfikacja.

PN-EN 13164:2009 Wyroby  do  izolacji  cieplnej  w  budownictwie.  Wyroby  z
polistyrenu  ekstrudowanego  (XPS)  produkowane
fabrycznie. Specyfikacja 

PN-EN 13984:2006+A1: 2007  Elastyczne  wyroby  wodochronne  –  Wyroby  z
tworzyw  sztucznych  i kauczuku  do  regulacji  przenikania
pary wodnej – Definicje i właściwości.

PN-EN 14909:2007 Elastyczne  wyroby  wodochronne  –  Wyroby  z  tworzyw
sztucznych  i kauczuku  do  poziomej  izolacji
przeciwwilgociowej – Definicje i właściwości.

PN-EN ISO 9229:2007 Izolacja  cieplna.  Materiały,  wyroby  i  systemy.
Terminologia.

PN-EN ISO 6946:2008 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opór cieplny
i współczynnik przenikania ciepła. Metoda obliczania

PN-EN 13501-1:2008 Klasyfikacja ogniowa wyrobów budowlanych i elementów
budynków.  Część  1:  Klasyfikacja  na  podstawie  badań
reakcji na ogień.

PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji  cieplnej w budownictwie.  Oznaczenie
długości i szerokości.

PN-EN 1602:1999 Wyroby  do  izolacji  cieplnej  w  budownictwie.  Określenie
gęstości pozornej.

PN-EN 1608:1999 Wyroby  do  izolacji  cieplnej  w  budownictwie.  Określenie
wytrzymałości na rozciąganie równoległe do powierzchni
czołowych.

PN-EN 1609:1999 Wyroby  do  izolacji  cieplnej  w  budownictwie.  Określenie
krótkotrwałej  nasiąkliwości  wodą  metodą  częściowego
zanurzenia.

PN-EN 12430:2000 Wyroby  do  izolacji  cieplnej  w  budownictwie.  Określanie
zachowania pod obciążeniem punktowym.

PN-EN 1107-2:2002 Elastyczne  wyroby  wodochronne.  Część  2:  Wyroby  z
tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej
dachów. Określenie stabilności wymiarów.
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PN-EN 1109:2001 Elastyczne  wyroby  wodochronne.  Wyroby  asfaltowe  do
izolacji  wodochronnej  dachów.  Określenie  giętkości  w
niskiej temperaturze

Norma ISO Seria  9000,  9001,  9002,  9003,  9004  Normy  dotyczące
systemów zapewnienia  jakości  i  zarządzania  systemami
zapewnienia jakości.
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU
ROBÓT BUDOWLANYCH

ST-01.04.00
ZBROJENIE,

kod CPV 45262310-7 Zbrojenie
1. PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
 1.1 Przedmiot SST. 

Ustalenia zawarte w niniejszej  specyfikacji  mają zastosowanie przy wykonaniu
zbrojenia elementów monolitycznych:
– fundamentów, słupów, trzpieni, stropów, belek i nadproży żelbetowych, schodów,
płyt żelbetowych posadzek na gruncie.
Roboty,  których  dotyczy  szczegółowa  specyfikacja  obejmują  wszystkie  czynności
związane z:
- przygotowaniem zbrojenia,
- montażem zbrojenia,
- kontrolą jakości robót i materiałów.

1.2 Zakres stosowania SST
Szczegółowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy
przy zleceniu i realizacji robót wymienionych powyżej.

1.3 Zakres robót objętych SST
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające
na celu wykonanie prac zbrojarskich.
Zakres prac zbrojarskich obejmuje w szczególności:

 Wykonanie zbrojenia posadzki przemysłowej

 Wykonanie zbrojenia schodów żelbetowych

 Wykonanie zbrojenia stóp fundamentowych

 1.4 Określenia podstawowe
Określenia podane w niniejszej  SST są zgodne z odpowiednimi normami oraz

określeniami podanymi w SST „Wymagania ogólne.”.

 1.5 Ogólne wymagania dotyczące robót
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz zgodność

z dokumentacją  projektową,  SST  i  poleceniami  Inspektora  nadzoru.  Ogólne
wymagania dotyczące robót podano w SST 00.00.00 „Warunki ogólne”.

2 Materiały
Ogólne  wymagania  dotyczące  materiałów,  ich  pozyskania  i  składowania

podano w „Wymagania ogólne”.
Do zbrojenia konstrukcji żelbetowych wymienionych w pkt. 1.3 stosuje się stal klas i
gatunków wg dokumentacji projektowej, wg normy PN-H-84023 - stal A-IIIN B500SP
i A-0 (St0S) średnice jak w dokumentacji.
Powierzchnia walcówki i prętów powinna być bez pęknięć, pęcherzy i naderwań. Na
powierzchni  czołowej prętów niedopuszczalne są jamy usadowe,  rozwarstwienia i
pęknięcia widoczne gołym okiem.
Pręty  stalowe do zbrojenia betonu  powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-
H-93215.
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Do  montażu  prętów zbrojenia  należy  używać  wyżarzonego  drutu  stalowego  tzw.
wiązałkowego. Dopuszcza się stosowanie stabilizatorów i podkładek dystansowych.

3 Sprzęt 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST 00.00.00 „Wymagania

ogólne”.
Sprzęt  używany  przy  przygotowaniu  i  montażu  zbrojenia  w  konstrukcjach
budowlanych powinien spełniać wymagania obowiązujące w budownictwie ogólnym.
W  szczególności  wszystkie  rodzaje  sprzętu,  jak:  giętarki,  prościarki,  zgrzewarki,
spawarki  powinny  być  sprawne  oraz  posiadać  fabryczną  gwarancję  i  instrukcję
obsługi. Sprzęt powinien spełniać wymagania BHP, jak przykładowo osłony zębatych
i  pasowych  urządzeń  mechanicznych.  Miejsca  lub  elementy  szczególnie
niebezpieczne dla obsługi powinny być specjalnie oznaczone. Sprzęt ten powinien
podlegać kontroli  osoby odpowiedzialnej  za BHP na budowie.  Osoby obsługujące
sprzęt powinny być odpowiednio przeszkolone.

4. Transport

4.1 Wymagania ogólne
Wymagania ogólne dotyczące sprzętu podano w SST 00.00.00 „Wymagania

ogólne”.
4.2 Transport materiałów i sprzętu

Pręty do zbrojenia powinny być przewożone odpowiednimi środkami transportu w
sposób  zapewniający  uniknięcie  trwałych  odkształceń  oraz  zgodnie  z  przepisami
BHP i  ruchu drogowego. Transporty powinny odbywać się tak,  aby zachować ich
dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczególnym materiałom przez
producentów.
Instrukcja winna być dostarczona odbiorcom w języku polskim.

Transport materiałów odbywa się w sposób zabezpieczający je przed przesuwaniem
podczas  jazdy,  uszkodzeniem  i  zniszczeniem,  określony  w  instrukcji  przez
Producenta i dostosowanej do polskich przepisów przewozowych.

5. Wykonanie robót
Ogólne zasady wykonania robót podano w „Wymagania ogólne”.

 5.1 Przygotowanie zbrojenia
Przygotowanie, montaż i odbiór zbrojenia powinien odpowiadać wymaganiom

norm, a klasy i gatunki stali winny być zgodne z dokumentacją projektową.

 5.2 Wymagania dotyczące stali zbrojeniowej

5.2.1 Czyszczenie prętów
W  przypadku  skorodowania  prętów  zbrojenia  lub  ich  zanieczyszczenia  w

stopniu  przekraczającym  wymagania  punktu  5.3.1.  należy  przeprowadzić  ich
czyszczenie. Rozumie się że zanieczyszczenia powstały w okresie od przyjęcia stali
na budowie do jej wbudowania.
Pręty  zatłuszczone  lub  zabrudzone  farbami  należy  czyścić  preparatami
rozpuszczającymi tłuszcz.
Stal narażona na choćby chwilowe działanie słonej wody należy zmyć wodą słodką.
Stal  pokrytą łuszczącą się rdzą i  zabłoconą oczyszcza się szczotkami drucianymi
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ręcznie  lub  mechanicznie  lub  też  przez  piaskowanie.  Po  oczyszczeniu  należy
sprawdzić wymiary przekroju poprzecznego prętów.
Stal tylko zabłoconą można zmyć strumieniem wody. Pręty oblodzone odmraża się
strumieniem ciepłej wody. 

5.2.2 Prostowanie prętów
Dopuszczalna wielkość miejscowego wykrzywienia  pręta  od linii  prostej  nie

powinna przekraczać 20 mm. Dopuszcza się prostowanie prętów za pomocą kluczy,
młotków, prostowarek i wciągarek.

5.2.3 Cięcie prętów zbrojeniowych
Cięcie prętów należy wykonywać przy maksymalnym wykorzystaniu materiału.

Wskazane jest sporządzenie w tym celu planu cięcia. Pręty ucina się z dokładnością
do 1.0 cm. Cięcia przeprowadza się przy użyciu mechanicznych noży. Należy ucinać
pręty krótsze od długości podanej w projekcie o wydłużenie zależne od wielkości i
ilości odgięć.

5.2.4 Odgięcia prętów, haki
Minimalne średnice wewnętrzne zagięcia prętów i drutów przy wykonywaniu

haków zbrojenia podaje tabela nr 2 (wg PN-EN 1992-1-1:2008)

Tabela 2. Minimalne średnice wewnętrzne zagięcia

Haki półokrągłe, haki
proste,
pętle

Pręty odgięte lub inne pręty zaginane

Średnica prętów
Minimalne otulenie betonem

prostopadłe do płaszczyzny zagięcia

Ø < 20mm Ø³20mm
> 100 mm

oraz
> 7Ø

> 50 mm
oraz
> 3Ø

£ 50 mm
oraz
£ 3Ø

Pręty gładkie 2,5 Ø 5 Ø 10 Ø 10 Ø 15 Ø

Pręty
żebrowane

4 Ø 7 Ø 10 Ø 15 Ø 20 Ø

W miejscach zagięć i  załamań elementów konstrukcji  w  których  zagięcia  ulegają
jednocześnie  wszystkie  pręty  zbrojenia  rozciąganego  należy  stosować  średnicę
zagięcia równą co najmniej 20d.
Wewnętrzna średnica odgięcia strzemion i prętów montażowych powinna spełniać
warunki podane dla haków.
Należy  zwrócić  uwagę  przy  odbiorze  haków  (odgięć)  prętów  na  ich  zewnętrzną
stronę. Niedopuszczalne są tam pęknięcia powstałe podczas wyginania.



39

5.3 Montaż zbrojenia

5.3.1 Wymagania ogólne

5.3.1.1 Zalecenia i wymagania ogólne
Do zbrojenia betonu należy stosować stal spawalną. 

Zbrojeniu prętami wiotkimi podlegają wszystkie konstrukcje wykonane z betonu.
Nie  można  wbudowywać  stali  zatłuszczonej  smarami  lub  innymi  środkami
chemicznymi,  zabrudzonej  farbami,  zabłoconej  i  oblodzonej  stali  która  była
wystawiona na działanie słonej wody. 
Stan powierzchni wkładek zbrojeniowych ma być zadowalający bezpośrednio przed
betonowaniem.
W konstrukcję można wbudować stal pokrytą co najwyżej nalotem nie łuszczącej się
rdzy. Możliwe jest wykonanie zbrojenia z prętów o innej średnicy niż przewidziane w
projekcie oraz zastosowanie innego gatunku stali.
Końcówki  drutów  wiązałkowych  muszą  być  odgięte  do  środka  betonowanego
elementu.
Po  ułożeniu  zbrojenia  w  deskowaniu,  rozmieszczenie  prętów  względem  siebie  i
względem deskowania nie może ulec zmianie.
Układ  zbrojenia  w  konstrukcji  musi  umożliwić  jego  dokładne  otoczenie  przez
jednorodny beton.
Przed betonowaniem zbrojenie powinno być odebrane przez Inspektora Nadzoru i
odbiór wpisany do dziennika budowy.
Układanie  zbrojenia  bezpośrednio  na  deskowaniu  i  podnoszenie  na  odpowiednią
wysokość w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.
Rozmieszczenie  prętów  zbrojenia  w  przekroju  wg.  projektu  branżowego
dokumentacji projektowej. 

5.3.1.2 Otulenie prętów zbrojenia
Zgodnie z projektem. 

Grubość warstwy betonu między wewnętrzną powierzchnią formy i zbrojeniem należy
ustalać  odpowiednio  do  średnicy  pręta  i  warunków  środowiskowych.  Przyjęta
grubość otulenia powinna zapewniać bezpieczne przekazywanie sił przyczepności,
ochronę  stali  przed  korozją,  ochronę  przeciwpożarową  oraz  umożliwiać  należyte
ułożenie i zagęszczenie betonu. 
Minimalne grubości otulenia można zmniejszyć o 5 mm w elementach płytowych lecz
do wartości nie niższej niż wymagania dla środowiska klasy 1.
Jeżeli beton układany jest bezpośrednio na podłożu gruntowym to grubość otulenia
powinna wynosić co najmniej 75 mm, a jeżeli na podłożu betonowym nie mniej niż
40mm.

5.3.2. Montowanie zbrojenia

5.3.2.1. Łączenie prętów za pomocą spawania
W elementach żelbetowych dopuszcza się  następujące rodzaje spawanych

połączeń prętów:
 połączenie doczołowe zgrzewane iskrowe prętów zbrojeniowych
 połączenie nakładkowe jednostronne wykonane łukiem elektrycznym,
 połączenie nakładkowe dwustronne wykonane łukiem elektrycznym,
 połączenie zakładkowe jednostronne wykonane łukiem elektrycznym,
 połączenie  zakładkowe  jednostronne  przerywane  wykonane  łukiem

elektrycznym,
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5.3.2.2. Łączenie pojedynczych prętów na zakład bez spawania
Dopuszcza się łączenie na zakład bez spawania (wiązanie drutem) prętów

prostych.
Połączenie  prętów  na  zakład  powinny  być  wzajemnie  przesunięte  i  nie  powinny
znajdować się w miejscu znacznych naprężeń.
Zakłady  prętów  w  każdym  przekroju  powinny  być  symetryczne  i  równoległe  do
powierzchni zewnętrznej elementu.
Pręty  łączone  na  zakład  powinny  posiadać  na  długości  połączenia  odpowiednie
zbrojenie poprzeczne.
Wymaganą długości zakładu określa się wg wzoru nr 169 (wg PN-EN 1992-1-1:2008)

ls = lb,net ´ a1 ³ ls,min

Minimalna długość zakładu określa się wg wzoru (170) wg PN-EN 1992-1-1:2008
ls,min ³ 0,3 aa´a1´lb ³ 200 mm

gdzie:
lb,net - wymagana długość zakotwienia 
lb - podstawowa długość zakotwienia:
Minimalna długość kotwienia:

- dla prętów rozciąganych lb,min ³ 0,3 lb ³ 10Ø lub 100 mm
 - dla prętów ściskanych lb,min ³ 0,6 lb ³ 10Ø lub 100 mm

aa = 1  - dla prętów prostych
aa = 0,7 - dla prętów zagiętych prętów rozciąganych, jeżeli w strefie haka lub pętli

grubość  otulenia  betonem  w  kierunku  prostopadłym  do  płaszczyzny
zagięcia wynosi co najmniej 3Ø

a1 = 1 - w strefie ściskanej
a1 = 1 - w strefie rozciąganej, kiedy w jednym przekroju łączonych jest mniej niż

30% prętów lub odstęp między prętami a ³ 10Ø lub odległość zbrojenia
od krawędzi przekroju b ³ 5 Ø 

a1 = 1,4 - w strefie rozciąganej, kiedy w jednym przekroju łączonych jest więcej
niż  30%  prętów  lub  odstęp  między  prętami  a  <  10Ø  lub  odległość
zbrojenia od krawędzi przekroju b < 5 Ø 

a1 = 2,0 - w strefie rozciąganej, kiedy w jednym przekroju łączonych jest więcej
niż  30%  prętów  i równocześnie  odstęp  między  prętami  a  <  10Ø  lub  odległość
zbrojenia od krawędzi przekroju b < 5 Ø 

5.3.2.3. Skrzyżowania prętów
Skrzyżowania  prętów  należy  wiązać  drutem  wiązałkowym,  zgrzewać  lub

łączyć tzw. słupkami dystansowymi.
Drut  wiązałkowy,  wyżarzony,  o  średnicy  1  mm używa  się  do  łączenia  prętów  o
średnicy do 12 mm. Przy średnicach większych należy stosować drut o średnicy 1.5
mm.
W szkieletach zbrojenia belek i słupów należy łączyć wszystkie skrzyżowania prętów
narożnych ze strzemionami.

6 Kontrola Jakości Robót
Ogólne zasady kontroli jakości podano w SST 00.00.00 „Wymagania ogólne”.

Kontrola  jakości  robót  wykonania  zbrojenia  podlega  na  sprawdzeniu zgodności  z
dokumentacją projektową oraz podanymi powyżej wymaganiami. Zbrojenie podlega
odbiorowi przed betonowaniem.
Niezależnie od tolerancji podanych w tabeli sprawdzeniu podlegają:
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7 Obmiar robót
Ogólne warunki obmiaru robót podano w SST 00.00.00 „Wymagania ogólne” .

Jednostką obmiarową jest 1 kilogram. 

8 Odbiór robót
Ogólne warunki odbioru robót podano w SST 00.00.00 „Wymagania ogólne”.

Odbiór końcowy odbywa się po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w
dzienniku budowy zakończenia robót zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora
Nadzoru  na  rozpoczęcie  betonowania  elementów,  których  zbrojenie  podlega
odbiorowi.
Odbiór powinien polegać na sprawdzeniu: 

- zgodności wykonania zbrojenia z dokumentacją projektową
- zgodności  z  dokumentacją  projektową  liczby  prętów  w  poszczególnych

przekrojach
- rozstawu strzemion
- prawidłowości wykonania haków, złącz i długości zakotwień prętów,
- zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

9 Podstawa płatności
Ogólne  ustalenia  dotyczące  podstawy  płatności  podano  w  SST  00.00.00
„Wymagania ogólne”.

10 Przepisy związane
Normy
PN-H-84023-01, PN-H-84023-02, PN-H-84023-03,      PN-H-84023-04,         PN-H-84023-  
05,         PN-H-84023-06,  PN-H-84023-07,  PN-H-84023-08,  PN-H-84023-09   Stal
określonego zastosowania -- Gatunki
PN-H-93215 Walcówka  i  pręty  żebrowane  ze  stali  klasy  A-III  do  

zbrojenia betonu.
PN-EN 1992-1-1:2008 Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. Obliczenia  

statyczne i projektowanie.
PN-EN ISO 15630-1:2004Stal do zbrojenia i sprężania betonu. Metody badań. Część

1: Pręty, walcówka i drut do zbrojenia betonu
PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal  do zbrojenia betonu --  Pręty gładkie  --  Dodatkowe  

wymagania stosowane w kraju
PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Pręty gładkie.
PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Pręty żebrowane. Dodatkowe 

wymagania 
PN-B-03264-2002 Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. Obliczenia  

statyczne i projektowanie.
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU
ROBÓT BUDOWLANYCH

ST-01.05.00
BETONOWANIE

Beton konstrukcyjny
(kod CPV 45262300-4 Betonowanie)

1 PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
 1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem  niniejszej  szczegółowej  specyfikacji  technicznej  są  wymagania
dotyczące wykonania i  odbioru robót   związanych z wykonywaniem konstrukcji
żelbetowych:

- fundamenty z betonu C25/30 ,(lub wg projektu)
- posadzka przemysłowa z betonu C25/30 W10 (lub wg projektu)
- schody z betonu C25/30, (lub wg projektu)

   1.2 Zakres stosowania SST:
Szczegółowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy
przy zleceniu i realizacji robót wymienionych powyżej

   1.3 Zakres robót objętych SST:
Wykonanie konstrukcji żelbetowej:
- Schodów 8 stopniowych umożliwiających wejście na rampę rozładunkową i dojście
do magazynu apteki przyszpitalniej
-  Stóp  fundamentowych  2  odbojów  mających  na  celu  zabezpieczenie  rampy
rozładunkowej przed uszkodzeniami cofających samochodów
- posadzki przemysłowej rampy rozładunkowej zatartej na ostro

 1.4 Określenia podstawowe
 Stosowane  określenia  podstawowe  są  zgodne  z  odpowiednimi  normami  oraz
określeniami podanymi w SST „Wymagania ogólne” a także podanymi poniżej:
Beton  zwykły –  beton  o  gęstości  powyżej  1,8t/m3 wykonany  z  cementu,  wody,
kruszywa  mineralnego  o frakcjach  piaskowych  i  grubszych  oraz  ewentualnych
dodatków mineralnych i domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa – mieszanka wszystkich składników przed związaniem betonu.
Zaczyn cementowy – mieszanka cementu i wody.
Zaprawa –  mieszanka  cementu,  wody,  składników  mineralnych  i  ewentualnych
dodatków przechodzących przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.
Nasiąkliwość betonu – stosunek masy wody, którą zdolny jest wchłonąć beton, do
jego masy w stanie suchym.
Stopień wodoszczelności – symbol literowo-liczbowy (np.W6) klasyfikujący beton pod
względem przepuszczalności  wody.  Liczba po literze W oznacza dziesięciokrotną
wartość ciśnienia wody w Mpa, działającego na próbki betonowe.
Stopień mrozoodporności – symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujący beton
pod względem jego  odporności  na  działanie  mrozu.  Liczba po literze F  oznacza
wymaganą  liczbę  cykli  zamrażania  i odmrażania  próbek  betonowych,  przy  której
ubytek masy jest mniejszy niż 2%.
Klasa  betonu –  symbol  literowo-liczbowy  (np.C25/30)  klasyfikujący  beton  pod
względem  jego  wytrzymałości  na  ściskanie.  Liczba  po  literze  C  oznacza
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wytrzymałość gwarantowaną RbG w Mpa.
Wytrzymałość gwarantowana betonu na ściskanie RbG – wytrzymałość (zapewniona
z 95-proc. Prawdopodobieństwem) uzyskania w wyniku badania na ściskanie kostek
sześciennych o boku 150 mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z
normą PN-EN 206-1:2003.

 1.5 Ogólne wymagania dotyczące robót
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST „Wymagania ogólne”.

2 Materiały
Ogólne  wymagania  dotyczące  materiałów,  ich  pozyskania  i  składowania

podano w SST „Wymagania ogólne”.

Wymagania  dotyczące  jakości  mieszanki  betonowej  regulują  odpowiednie
polskie normy.

 2.1 Składniki mieszanki betonowej
 2.1.1 Cement- wymagania i badania
Cement pochodzący z każdej dostawy musi spełniać wymagania zawarte w normie
PN-EN 197-1:2002. 
Magazynowanie:
- cement pakowany (workowany) – składy otwarte (wydzielone miejsca zadaszone
na  otwartym  terenie  zabezpieczone  z  boków  przed  opadami)  lub  magazyny
zamknięte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i ścianach);
-  cement  luzem  –  magazyny  specjalne  (zbiorniki  stalowe  lub  żelbetowe
przystosowane  do  pneumatycznego  załadunku  i  wyładunku  cementu  luzem,
zaopatrzone  w  urządzenia  do  przeprowadzenia  kontroli  objętości  cementu
znajdującego  się  w  zbiorniku  lub  otwory  do  przeprowadzenia  kontroli  objętości
cementu, włazy do czyszczenia oraz klamry na wewnętrznych ścianach).

Podłoża składów otwartych powinny być twarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczające  cement  przed  ściekaniem  wody  deszczowej  i  zanieczyszczeń.
Podłogi  magazynów  zamkniętych  powinny  być  suche  i  czyste,  zabezpieczające
cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniami.

Dopuszczalny  okres  przechowywania  cementu  zależny  jest  od  miejsca
przechowywania. Cement nie może być użyty do betonu po okresie:
- 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych składach,
-  po  upływie  terminu  trwałości  podanego  przez  wytwórnie,  w  przypadku
przechowywania w składach zamkniętych. 

Każda partia cementu, dla której wydano oddzielne świadectwo jakości powinna
być przechowywana osobno w sposób umożliwiający jej łatwe rozróżnienie.

 2.1.2 Kruszywo
Kruszywo do  betonu  powinno charakteryzować się  stałością  cech fizycznych i

jednorodnością uziarnienia pozwalającą na wykonanie partii betonu o stałej jakości.
Poszczególne  rodzaje  i  frakcje  kruszywa  muszą  być  na  placu  składowym

oddzielnie  składowane  na  umocnionym  i  czystym  podłożu  w  sposób
uniemożliwiający mieszanie się.

Kruszywa grube  powinny  wykazywać wytrzymałość  badaną przez ściskanie  w
cylindrze zgodną z wymaganiami norm.

W kruszywie grubym nie dopuszcza się grudek gliny.
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Kruszywem drobnym powinny  być  piaski  o  uziarnieniu  do  2  mm pochodzenia
rzecznego lub kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.

Piasek pochodzący z każdej dostawy musi być poddany badaniom niepełnym
obejmującym: 
- oznaczenie składu ziarnowego,
- oznaczenie zawartości  grudek gliny,  które oznacza się podobnie, jak zawartość
zanieczyszczeń obcych,
- oznaczenie zawartości pyłów mineralnych wg norm.

 2.1.3 Woda zarobowa
Woda  zarobowa  do  betonu  powinna  odpowiadać  wymaganiom  normy  PN-EN
1008:2004

 2.1.4 Domieszki i dodatki do betonów
W miarę  potrzeby,  w  uzasadnionych  przypadkach,  dopuszcza  się  stosowanie

domieszek,  środków i dodatków do betonu:  uplastyczniających,  opóźniających lub
przyspieszających  twardnienie  betonu,  uszczelniających  i  przeciwmrozowych,
środków do pielęgnacji betonu.
Wszystkie  domieszki  do  betonów  należy  stosować  zgodnie  z  zaleceniami
laboratorium. Warunkiem dopuszczenia do stosowania domieszki jest przedstawienie
zarówno przez dostawcę jak i laboratorium dokumentacji potwierdzającej zachowanie
wymaganych  parametrów  oraz  pozostałych  wymagań  przez  betony  w  których
zastosowano domieszkę.

 2.1.5 Beton
Beton do wykonania elementów żelbetowych jest klasy C25/30. 
Skład  mieszanki  betonowej  powinien  być  ustalony  zgodnie  z  normą PN-EN-206-
1:2003 tak, aby przy najmniejszej ilości wody zapewnić szczelne ułożenie mieszanki
w wyniku zagęszczenia przez wibrowanie. 
Konsystencja  mieszanek  betonowych  powinna  być  nie  rzadsza  od  plastycznej,
oznaczonej w normie PN-EN-206-1  symbolem K-3.

3 Sprzęt
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST „Wymagania ogólne”.
 Roboty można wykonywać przy użyciu dowolnego typu sprzętu.

Roboty  ciesielskie  należy  wykonywać przy  użyciu  sprawnego  technicznie  sprzętu
zgodnego  z założoną  technologią.  Dozatory  muszą  mieć  aktualne  świadectwo
legalizacji. Mieszanie składników powinno się odbywać wyłącznie w betoniarkach o
wymuszonym działaniu (zabrania się stosowania betoniarek wolnospadowych). Do
podawania  mieszanek  należy  stosować  pojemniki  lub  pompy  przystosowane  do
podawania mieszanek plastycznych. Do zagęszczania mieszanki betonowej należy
stosować wibratory z buławami o średnicy nie większej  od 0,65 odległości między
prętami  zbrojenia  leżącymi  w płaszczyźnie  poziomej,  o częstotliwości  6000
drgań/min.  I  łaty wibracyjne charakteryzujące się jednakowymi drganiami na całej
długości.

4 Transport 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST „Wymagania ogólne”.

4.1 Deskowania
Zastosowane  materiały  mogą  być  przewożone  środkami  transportu
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przydatnymi dla danego asortymentu pod względem możliwości ułożenia.
Transport  elementów  przeznaczonych  do  deskowania,  sposób  załadowania  i
umocowania  na  środki  transportu  powinien  zapewniać  ich  stateczność  i  ochronę
przed przesunięciem się ładunku podczas transportu. Elementy wiotkie powinny być
odpowiednio zabezpieczone przed odkształceniem i zdeformowaniem.

4.2 Mieszanka betonowa
Transport mieszanki betonowej należy wykonywać przy pomocy mieszalników

samochodowych  tzw.  gruszek.  Ilość  „gruszek”  należy  dobrać  tak,  aby  zapewnić
wymaganą  szybkość  betonowania  z uwzględnieniem  odległości  dowozu,  czasu
twardnienia  betonu  oraz  koniecznej  rezerwy  w  przypadku  awarii  samochodu.
Podawanie i układanie mieszanki betonowej można wykonywać przy pomocy pompy
do betonu lub innych środków.

4.2.1 Ogólne zasady transportu
Środki transportu mieszanki betonowej nie powinny powodować :
-  naruszenia jednorodności mieszania (segregacja składników),
-  zmian w składzie mieszanki  w stosunku do stanu początkowego wskutek

dostawania  się  do niej  opadów  atmosferycznych,  ubytku  zaczynu
cementowego  lub  zaprawy,  ubytku  wody  na  skutek  wysychania  pod
wpływem wiatru lub promieni słonecznych itp.,

-  zanieczyszczenia,
-  zmiany  temperatury  przekraczającej  granice  określone  wymaganiami

technologicznymi.
Czas trwania  transportu,  dobór  środków  i  organizacja  powinny  zapewniać
dostarczenie do miejsca układania mieszankę betonową o takim stopniu ciekłości,
jaki został przyjęty przy ustalaniu składu betonu i dla danego sposobu zagęszczania i
rodzaju konstrukcji.
Dopuszczalne  odchylenie  w  konsystencji  mieszanki  betonowej  badanej  po
transporcie w chwili jej ułożenia, w stosunku do założonej recepturą, może wynosić
±1 cm przy stosowaniu stożka opadowego.
W czasie transportu mieszanki betonowej powinny być zachowane wymagania:

- mieszanka powinna być dostarczona na miejsce ułożenia w zasadzie
bez przeładunku; w razie konieczności przeładunku liczba przeładowań
powinna być możliwie najmniejsza, 

- pojemniki  użyte  do  przewożenia  mieszanki  powinny  zapewniać
możliwość stopniowego ich opróżnienia oraz być łatwe do oczyszczenia
i przepłukania,

- przewożenie  mieszanki  w  pudłach  samochodów  cię  żarowych  jest
niedopuszczalne.

4.2.2 Transport za pomocą urządzeń samochodowych oraz pojemnikami
przemieszczanymi siłą ludzką 

Transport mieszanki betonowej w pojemnikach samochodowych (gruszkach)
mieszających  ją  w czasie  jazdy  powinien  być  tak  zorganizowany,  aby  wyładunek
mieszanki  następował  bezpośrednio nad miejscem jej  ułożenia lub -  jeżeli  jest  to
niemożliwe – w pobliżu betonowanej konstrukcji lub jej elementu.
Opróżnianie pojemnika samochodowego powinno być dokonywane do skrzyni, jeżeli
dalszy transport mieszanki odbywa się pompami, lub bezpośrednio do pojemników
kołowych (japonek), za pomocą których mieszanka jest transportowana na miejsce
jej ułożenia.
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Zaleca się używanie do transportu mieszanki betonowej pojemników zamontowanych
na podwoziu samochodowym z ruchomym wysięgnikiem i przymocowanymi do nich
przewodami  rurowymi,  umożliwiającymi  podawanie  mieszanki  betonowej
bezpośrednio na miejsce jej ułożenia.
Należy  unikać  przemieszczania  mieszanki  betonowej  za  pomocą  łopat,  gdyż
występuje niekorzystne zjawisko napowietrzania betonu oraz segregacja kruszywa.
Przy niewielkich ilościach mieszanki betonowej zaleca się jej dostarczenie na miejsce
ułożenia  za  pomocą  wózków  kołowych  lub  taczek,  z  tym  że  napełnianie  tych
urządzeń powinno być dokonywane bezpośrednio z betoniarki.

4.2.3 Transport za pomocą pomp i urządzeń pneumatycznych
Transport za pomocą pomp lub urządzeń pneumatycznych można stosować

przy  odległości  do  300  m  lub  przy  wysokości  do  35  m,  przy  dużych  ilościach
mieszanki  betonowej  i  zapewnionej  ciągłości  betonowania.  Trasy  przewodów  do
transportu mieszanki betonowej powinny mieć w planie i w profilu pionowym możliwie
najmniejszą liczbę załamań. Złącza przewodów powinny być szczelne.
Przekrój  przewodów  powinien  być  dobrany  do  uziarnienia  kruszywa  użytego  do
przygotowania mieszanki betonowej.  Przed przystąpieniem do tłoczenia mieszanki
betonowej  urządzenie  transportujące  powinno  być  zbadane  na  ciśnienie
hydrauliczne.  Ustalone  składy  i  ciekłość  mieszanki  betonowej  powinny  być
sprawdzone i  skorygowane na podstawie próbnych przepompowań. Bezpośrednio
przed przystąpieniem do transportu mieszanki betonowej należy zwilżyć wewnętrzną
powierzchnię przewodów i przetłoczyć przez zaprawę cementowo-wapienną.
Po  zakończeniu  tłoczenia  przewody  powinny  być  niezwłocznie  oczyszczone  z
resztek mieszanki  betonowej  przez przepłukanie wodą pod ciśnieniem lub w inny
równorzędny  sposób.  Transport  mieszanki  betonowej,  niezależnie  od  spełnienia
wymagań  podanych  wyżej,  powinien  być  dokonywany  w  sposób  określony  w
instrukcji producenta danego urządzenia.

4.2.4 Zalecana odległość przewozu
W  przypadku  transportowania  mieszanki  mieszalnikami  samochodowymi  (tzw.
gruszkami), czas transportu nie powinien być dłuższy niż:

- 90 min przy temperaturze otoczenia + 15°C,
- 70 min przy temperaturze otoczenia + 20°C,
- 30 min przy temperaturze otoczenia + 30°C.

5 Wykonanie robót
 5.1 Wytwarzanie betonu

Wytwarzanie betonu powinno odbywać się w wytwórni. Dozowanie kruszywa
powinno  być  wykonywane  z dokładnością  2%.  Dozowanie  cementu  powinno
odbywać się na niezależnej wadze, o większej  dokładności.  Dla wody i  dodatków
dozwolone  jest  również  dozowanie  objętościowe.  Dozowanie  wody  winno  być
dokonywane z dokładnością 2%.

Czas  i  prędkość  mieszania  powinny  być  tak  dobrane,  by  produkować
mieszankę odpowiadającą warunkom jednorodności, o których była mowa powyżej.
Zarób  powinien  być  jednorodny.  Urabialność  mieszanki  powinna  pozwolić  na
uzyskanie  maksymalnej  szczelności  po  zawibrowaniu  bez  wystawienia  pustek  w
masie betonu lub na powierzchni. Urabialność nie może być osiągana przy większym
zużyciu wody niż przewidziano w recepturze mieszanki. Skład mieszanki betonowej
powinien  zapewnić  szczelność  ułożenia  mieszanki  w  wyniku  zagęszczania  przez
wibrowanie.  Przy  projektowaniu  składu  mieszanki  betonowej  zagęszczanej  przez
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wibrowanie  i dojrzewającej  w  warunkach  naturalnych  (przy  średniej  temperaturze
dobowej  >  10st.C),  średnie  wymagane  wytrzymałości  na  ściskanie  betonu
poszczególnych  klas  przyjmuje  się  równe  wartościom  1.3  RbG.  W  przypadku
odmiennych  warunków  wykonania  i dojrzewania  betonu  (np.  prasowanie,
odpowietrzanie,  dojrzewanie  w  warunkach  podwyższonej  temperatury)  należy
uwzględniać wpływ tych czynników na wytrzymałość i inne cechy betonu. Wartość
stosunku c/w nie może być mniejsza niż 2 (wartość stosunku w/c nie większa niż
0,55). Konsystencja mieszanek nie rzadsza od plastycznej,  sprawdzana aparatem
Ve-Be.  Dopuszcza  się  badanie  konsystencji  plastycznej  stożkiem  opadowym
wyłącznie  w  warunkach  budowy  .  Stosunek  poszczególnych  frakcji  kruszywa
grubego ustalony doświadczalnie powinien odpowiadać najmniejszej jamistości.
Wartość  współczynnika  A,  stosowanego  do  wyznaczania  wskaźnika  C/W,
charakteryzującego  mieszankę  betonową  należy  wyznaczyć  doświadczalnie.
Współczynnik ten wyznacza się na podstawie uzyskanych wytrzymałości betonów z
mieszanek  o  różnych  wartościach  wskaźnika  C/W  -  mniejszym  i  większym  od
wartości przewidywanej teoretycznie - wykonanych ze stosowanych materiałów. Dla
zmniejszenia skurczu betonu należy dążyć do jak najmniejszej ilości cementu.

 5.2 Jakość betonu
W  projektowanym  obiekcie  końcowe  wykończenie  stanowi  surowa  konstrukcja,
dlatego  należy  zwrócić  uwagę  na  staranne  wykonywanie  konstrukcji.  Należy
dopilnować aby powierzchnia betonu była gładka, bez raków czy nadmiernej ilości
pęcherzyków powietrza na powierzchni betonu.

 5.3 Wykończenie powierzchni betonowych

Powierzchnie uformowane
Powierzchnie niewidoczne:
Nie ma żadnych dodatkowych wymagań dotyczących powierzchni, które nie będą
odkryte po ukończeniu robót.
Powierzchnie widoczne:
Powierzchnie widoczne powinny po ostatecznym wykończeniu posiadać jednorodną
fakturę i wygląd. Deskowanie nie powinno pozostawiać żadnych plam na betonie i
powinno być tak zmontowane i zamocowane, aby nie powstawały w betonie żadne
skazy. Dla danego obiektu deskowanie powinno być tego samego typu i pochodzić z
jednego  źródła.  Nie  są  dopuszczalne  wewnętrzne  wiązania  i osadzone  elementy
metalowe.
Wykończenie  winno  być  zabezpieczone  przed  rdzą  oraz  plamami  innego
pochodzenia.
Jeśli  Kontrakt  nie  przewiduje  inaczej,  wszystkie  połączenia  deskowania  dla
widocznych powierzchni betonowych po wykończeniu powinny mieć regularny wzór,
składających się z poziomych i pionowych linii ciągłych biegnących przez cały obiekt,
natomiast  wszystkie  połączenia  konstrukcyjne  powinny  występować  w  miejscach
przebiegu tych linii (pionowych lub poziomych).
Naroża elementów konstrukcji żelbetowej (słupów, ścian, belek, trybun) należy 
zakosować, aby zapobiec ich obtłukiwaniu w czasie eksploatacji. Skos 2x2xm, 
zrealizować umieszczając w narożach szalunków listwy.

Wykończenie nieuformowanych powierzchni betonowych
Powierzchnie niewidoczne:
Powierzchnie,  które  nie  będą widoczne po  zakończeniu  robót  należy  jednorodnie
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wyrównać i wygładzić, aby otrzymać gładką powierzchnię. Żadne dodatkowe roboty
nie  są  wymagane,  jeżeli  powierzchnie  te  nie  służą  jako  pierwszy  etap  do
prowadzenia prac wykończeniowych opisanych poniżej.
Powierzchnie widoczne:
Powierzchnie, które będą widoczne po ukończeniu robót winne być wykończone jak
podano  w  wyżej  dla  powierzchni  widocznych,  jednakże  po  zniknięciu  wilgoci  i
wystarczającym stwardnieniu betonu należy w celu zapobiegnięcia wycieku mleczka
cementowego na świeżym betonie wygładzić go poprzez mocne naciskanie kielnią
stalową tak aby otrzymać powierzchnię jednorodnie gładką i bez śladów kielni.

 5.4 Wykonanie deskowania
Wykonanie  deskowań  powinno  uwzględnić  podniesienie  wykonawcze

związane ze strzałką konstrukcji pod wpływem ciężaru ułożonego betonu.
Deskowanie powinno w czasie jego eksploatacji zapewnić sztywność i niezmienność 
układu oraz bezpieczeństwo konstrukcji.
Konstrukcja deskowań powinna umożliwiać łatwy ich montaż i demontaż oraz 
wielokrotność ich użycia. Tarcze deskowań powinny być tak szczelne, aby 
zabezpieczały przed wyciekaniem zaprawy z masy betonowej .
Można stosować szalunki  metalowe i  podlegają one wymaganiom jak drewniane.
Blachy  użyte  do  tych  szalunków  winny  mieć  grubość  zapewniającą  im
nieodkształcalność.  Łby  śrub  i  nitów  powinny  być  zagłębione.  Klamry  lub  inne
urządzenia  łączące  powinny  zapewnić  połączenie  szalunków  i  możliwość  ich
usunięcia bez zniszczeń betonu.
Śruby, pręty ,ściągi w szalunkach powinny być wykonane ze stali w ten sposób, aby
ich część pozostająca w betonie była odległa od zewnętrznej powierzchni co najmniej
o 25 mm. Otwory po ściągach należy wypełnić zaprawą cementową 1:2. Podczas
betonowania z konstrukcji należy usuwać wszelkie rozpórki i zastrzały z drewna lub
metal (te ostatnie do 25 mm od zewnętrznej powierzchni betonu).
Wszelkie  krawędzie  betonu  powinny  być ścięte  pod  kątem 45  stopni  za pomocą
listwy trójkątnej  o boku 15 do 25 mm. Listwy te następnie muszą być usuwane z
wykonanej konstrukcji. Deskowania o rozpiętości ponad 3 m powinny być wykonane
ze strzałką roboczą skierowana w odwrotnym kierunku od ich ugięcia, przy czym
wielkość  tej  strzałki  nie  może  być  mniejsza  od  maksymalnego  przewidywanego
ugięcia tych belek przy obciążeniu całkowitym.
Deskowania powinny być wykonane ściśle według dokumentacji, przed wypełnieniem
masą  betonową  dokładnie  sprawdzone,  aby  wykluczały  możliwość  jakichkolwiek
zniekształceń lub odchyleń w wymiarach betonowej konstrukcji.
Wnętrze szalunków powinno być pokryte lekkim czystym olejem parafinowym, który
nie zabarwi ani nie zniszczy powierzchni betonu. Natłuszczenie należy wykonać po
zakończeniu  budowy deskowań lecz  przed ułożeniem zbrojenia,  które  w żadnym
przypadku nie powinno ulec zanieczyszczeniu jakimkolwiek środkiem.
Deskowania nie impregnowane przed wypełnieniem ich masą betonową powinny być
obficie zlewane wodą.

 5.5 Układanie mieszanki betonowej (betonowanie)
Przygotowanie do układania mieszanki betonowej

Przed  przystąpieniem  do  betonowania  powinna  być  formalnie  stwierdzona
prawidłowość  wykonania  wszystkich  robót  poprzedzających  betonowanie,  a  w
szczególności:

- wykonanie deskowania, rusztowań, usztywnień, pomostów itp.,
- wykonanie zbrojenia,
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- przygotowanie  powierzchni  betonu  poprzednio  ułożonego  w  miejscu
przerwy roboczej, 

- wykonanie wszystkich robót zanikających, np. warstw izolacyjnych, szczelin
dylatacyjnych,

- prawidłowość  rozmieszczenia  i  niezawodność  zamocowania  elementów
kotwiących zbrojenie i  deskowanie  formujące  kanały,  przepony  oraz  innych
elementów ustalających położenie armatury itd.,

- gotowość sprzętu i urządzeń do betonowania.
Deskowanie  i  zbrojenie  powinno  być  bezpośrednio  przed  betonowaniem
oczyszczone ze śmieci, brudu, płatków rdzy, ze zwróceniem uwagi na oczyszczenie
dolnej części słupków i ścian.
Powierzchnie okładzin z betonu przylegające do betonu powinny być zwilżone wodą
bezpośrednio przed betonowaniem.
Powierzchnie  deskowania  powtarzalnego  z  drewna,  stali  lub  innych  materiałów
powinny  być  powleczone  środkiem  uniemożliwiającym  przywarcie  betonu  do
deskowania. Jeżeli w warunkach uzasadnionych technicznie stosuje się deskowanie
drewniane jednorazowe, należy je zmoczyć wodą.
Powierzchnie  uprzednio  ułożonego  betonu  konstrukcji  monolitycznych  i
prefabrykowanych  elementów wbudowanych  w  konstrukcje  monolityczne  powinny
być  przed  zabetonowaniem oczyszczone  z  brudu  i  szkliwa  cementowego.  Woda
pozostała w zagłębieniach betonu powinna być usunięta.

5.5.1 Zalecenia ogólne
Betonowanie powinno być wykonywane ze szczególną starannością i zgodnie z

zasadami sztuki budowlanej. Wysokość swobodnego zrzucania mieszanki betonowej
o  konsystencji  plastycznej  nie  powinna  przekraczać  3  m.  Słupy  mogą  być
betonowane od góry z wysokości nie większej niż 3,5 m.
W przypadku układania mieszanki betonowej z większych wysokości od podanych
wyżej należy stosować rynny, rury teleskopowe, rury elastyczne (rękawy) itp. Przy
konieczności  zastosowania  urządzeń  pochyłych  należy  ich  wyloty  zaopatrzyć  w
urządzenia (klapy ruchome) pozwalające na pionowe opadanie mieszanki betonowej
nad miejscem jej ułożenia bez rozwarstwienia. Przy układaniu mieszanki betonowej z
wysokości  większej  niż  10  m  należy  stosować  odcinkowe  przewody  giętkie
zaopatrzone  w pośrednie  i  końcowe urządzenie  do  redukcji  prędkości  spadającej
mieszanki.
Układanie  mieszanki  betonowej  powinno  być  wykonywane  przy  zachowaniu
następujących warunków ogólnych:
- w czasie betonowania należy stale obserwować zachowanie się deskowań i

rusztowań, czy nie następuje utrata prawidłowości kształtu konstrukcji,
- szybkość i wysokość wypełnienia deskowania mieszanką betonową powinny

być określone wytrzymałością i sztywnością deskowania przyjmującego parcie
świeżo ułożonej mieszanki,

- w  okresie  upalnej,  słonecznej  pogody  ułożona  mieszanka  powinna  być
niezwłocznie zabezpieczona przed nadmierną utratą wody,

- w  czasie  deszczu  układana  i  ułożona  mieszanka  betonowa  powinna  być
niezwłocznie chroniona przed wodą opadową;  w przypadku gdy na świeżo
ułożoną  mieszankę  betonową  spadła  nadmierna  ilość  wody  powodująca
zmianę konsystencji mieszanki, należy ją usunąć, .

- w miejscach,  w których skomplikowany kształt  deskowania formy lub gęsto
ułożone  zbrojenie  utrudnia  mechaniczne  zagęszczanie  mieszanki,  należy
dodatkowo stosować zagęszczanie ręczne za pomocą sztychowania.
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Gdyby  betonowanie  było  wykonywane  w  okresach  obniżonych  temperatur,
wykonawca  zobowiązany  jest  codziennie  rejestrować  minimalne  temperatury  za
pomocą sprawdzonego termometru.
Beton  powinien  być  układany  w  deskowaniu  w  ten  sposób,  aby  zewnętrzne
powierzchnie  miały  wygląd  gładki,  zwarty,  jednorodny  bez  żadnych  plam i  skaz.
Ewentualne nierówności  i  kawerny powinny być usunięte, a miejsca przypadkowo
uszkodzone powinny zostać dokładnie naprawione zaprawą cementową natychmiast
po  rozdeskowaniu,  Ewentualne  łączniki  stalowe (drut,  śruby,  itp.),  które  spełniały
funkcję stężeń deskowań lub inną i wychodzą z betonu po rozdeskowaniu, powinny
być obcięte przynajmniej  1,0 cm pod wykończoną powierzchnią betonu, a otwory
powinny być wypełnione zaprawą cementową. Tam gdzie tylko możliwe, elementy
form  deskowania  powinny  być  zastabilizowane  w  dokładnej  pozycji  przy
zastosowaniu  prętów  stalowych  wewnątrz  rurek  z  PCV lub  podobnego  materiału
koloru  szarego  (rurki  pozostają  w  betonie).  Wyładunek  mieszanki  ze  środka
transportowego  powinien  następować  z  zachowaniem  maksymalnej  ostrożności
celem  uniknięcia  rozsegregowania  składników.  Kolejne  betonowania  nie  mogą
tworzyć przerw, nieciągłości  ani  różnic  wizualnych,  a podjęcie betonowania może
nastąpić  tylko  po  oczyszczeniu,  wyszczotkowaniu  i  zmyciu  powierzchni  betonu
poprzedniego.
 

5.5.2. Zagęszczenie mieszanki betonowej
Mieszanka  betonowa  powinna  być  zagęszczana  za  pomocą  urządzeń

mechanicznych.
Mieszanka betonowa w czasie zagęszczania nie powinna ulegać rozsegregowaniu, a
ilość powietrza w mieszance betonowej po zagęszczeniu nie powinna być większa
od dopuszczalnej.
Ręczne  zagęszczanie  może  być  stosowane  tylko  do  mieszanek  betonowych  o
konsystencji  ciekłej  i półciekłej  lub gdy zbrojenie jest  zbyt  gęsto rozstawione i nie
pozwala na użycie wibratorów pogrążalnych.
Przy stosowaniu wibratorów pogrążalnych odległość sąsiednich zagłębień wibratora
nie  powinna  być  większa  niż  1,5-krotny  skuteczny  promień  działania  wibratora.
Grubość warstwy zagęszczanej mieszanki betonowej nie powinna być większa od
1,25  długości  buławy  wibratora  (roboczej  jego  części).  Wibrator  w czasie  pracy
powinien  być  zagłębiony  na  5-10  cm  w  dolną  warstwę  poprzednio  ułożonej
mieszanki.
Przy  stosowaniu  wibratorów  powierzchniowych  płaszczyzny  ich  działania  na
kolejnych  stanowiskach  powinny  zachodzić  na  siebie  na  odległość  10-20  cm.
Grubość  zagęszczonej  warstwy mieszanki  betonowej  nie  powinna  przekraczać  w
konstrukcjach  zbrojonych  pojedynczo  20  cm,  a  w  konstrukcjach  zbrojonych
podwójnie - 12 cm.
Czas  wibrowania  na  jednym  stanowisku  dla  wibratorów  pogrążalnych,  prędkość
posuwu wibratorów powierzchniowych,  jak  i  skuteczny  promień  działania  obydwu
typów  wibratorów  powinny  być  ustalone  doświadczalnie  dla  każdego  rodzaju
mieszanki betonowej.
Zakres  i  sposób  stosowania  wibratorów  powinny  być  ustalone  doświadczalnie  w
zależności  od  przekroju  konstrukcji,  mocy  wibratorów,  odległości  ich  ustawienia,
charakterystyki mieszanki betonowej itp.
Opieranie wibratorów wszelkich typów o pręty zbrojeniowe jest niedopuszczalne.
Wznowienie betonowania po przerwie, w czasie której mieszanka betonowa związała
na tyle, że nie ulega uplastycznieniu pod wpływem działania wibratora, jest możliwe
dopiero po osiągnięciu przez beton wytrzymałości co najmniej 2 MPa i odpowiednim
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przygotowaniu powierzchni stwardniałego betonu.
Zagęszczanie  mieszanki  betonowej  przez odwadnianie  urządzeniami  próżniowymi
powinno  być  prowadzone  wg  instrukcji  dostosowanych  do  rodzaju  urządzenia  i
konstrukcji, ze zwróceniem szczególnej uwagi na zapewnienie:
-  dostatecznej  sztywności  płyt  deskowania  umożliwiających  odciąganie  nadmiaru
wody z mieszanki betonowej,
- łatwości montażu i rozbiórki deskowania, 
-  dużej  szczelności  komór  podciśnieniowych  przylegających  do  płyt  deskowania
odciągających wodę,
- łatwości oczyszczania tkanin filtracyjnych oraz komór podciśnieniowych,
-  możliwości  niwelowania  odchyłek  wymiarowych  wynikających  z  niedokładności
położenia elementów i montażu zbrojenia.
Ręczne  zagęszczanie  mieszanki  betonowej  należy  wykonywać  za  pomocą
sztychowania każdej ułożonej warstwy prętami stalowymi w taki sposób, aby końce
prętów  wchodziły  na  głębokość  5-10  cm  w  warstwę  poprzednio  ułożoną,  oraz
jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania młotkiem drewnianym.

5.5.3. Zalecenia dotyczące betonowania elementów

Układanie mieszanki betonowej ścian
Słupy wolno stojące lub słupy ram powinny być betonowane bez przerw roboczych,
odcinkami  o wysokości  nie  przekraczającej  5  m  przy  jednoczesnym  ciągłym
zagęszczaniu mieszanki betonowej wibratorami. Zagęszczanie mieszanki betonowej
musi następować w odcinkach betonowania nie dłuższych niż 1,5m.
Ściany powinny być betonowane bez przerw roboczych, odcinkami o wysokości nie
przekraczającej wysokości kondygnacji lub 3 m.
Słupy - o powierzchni przekroju. poniżej 0,16 m2  oraz ściany o grubości poniżej 15
cm, jak również o dowolnym przekroju z krzyżującym się zbrojeniem (np. podciągi
oparte na słupach) powinny być betonowane odcinkami o wysokości nie większej niż
2 m przy jednoczesnym prawidłowym zagęszczaniu mieszanki betonowej za pomocą
wibratorów wgłębnych i przyczepnych albo ręcznie przez sztychowanie.
Betonowanie  konstrukcji  ramowych  powinno  być  dokonywane  bez  przerw.  W
przypadku konieczności wykonania przerwy roboczej w tego rodzaju konstrukcjach
miejsce przerwania konstrukcji powinno być przyjęte zgodnie z wymaganiami w p.
5.3
Dolna  część  słupa  lub  ściany  powinna  być  wypełniona  na  wysokość  15  cm
mieszanką  betonową  przeznaczoną  do  betonowania  po  uprzednim  usunięciu
kruszywa  o  uziarnieniu  większym  niż  10  mm  i o wytrzymałości  na  ściskanie  nie
mniejszej niż przewidziana w projekcie.
Układanie mieszanki betonowej w belkach i płytach, schodach

Przy wykonywaniu elementów konstrukcji monolitycznych należy przestrzegać
dokumentacji projektowej, która powinna uwzględniać następujące zalecenia:
 przy wykonywaniu belek, mieszankę betonową układać warstwami o grubości

do  40cm bezpośrednio  z  pojemnika  lub rurociągu  pompy,  lub  za pośrednictwem
rynny i zagęszczać wibratorami wgłębnymi,
 w  płytach,  mieszankę  betonową  układać  bezpośrednio  z  pojemnika  lub

rurociągu  pompy.  W płytach  o  grubości  >  12cm zbrojonych  górą  i  dołem należy
stosować  wibratory  wgłębne.  Do  wyrównywania  powierzchni  betonowej  należy
stosować belki (łaty wibracyjne ). Celem ograniczenia wpływów skurczu i pełzania,
betonowanie  płyty  winno  być  prowadzone  całą  jej  szerokością  na  podstawie
opracowanego  uprzednio  projektu  technologicznego.  Przed  betonowaniem należy
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osadzić i wyregulować wszystkie elementy kotwione w betonie.
Belki  i  płyty  związane  monolitycznie  ze  słupami  lub  ścianami  należy

betonować nie wcześniej niż po upływie 1-2 godz. od chwili zabetonowania ścian.
Układanie mieszanki betonowej w podciągach i płytach stropowych, dachowych itp.
powinno  być  dokonywane jednocześnie  i  bez  przerw.  Przy  wysokości  podciągów
przekraczających 80 cm dopuszcza się ich betonowanie niezależnie od płyt.

5.5.4. Przerwy robocze i dylatacje
A./ przerwy robocze i  szczeliny dylatacyjne: przerwy robocze należy instalować

zgodnie z wymaganiami, lub jeżeli takich wymagań nie określono w taki sposób aby
nie osłabiać wytrzymałości ani nie pogarszać wyglądu konstrukcji.
- odstępy przerw roboczych w ścianach piwnic nie mogą być większe niż 15 m,
- przerwy robocze należy sytuować w płytach obramowanych, w środkowej jednej

trzeciej  części  długości  odstępu  płyt  lub  belek,  jeżeli  na  rysunkach  nie
przedstawiono inaczej

Przerwy  robocze  w  konstrukcjach  mniej  skomplikowanych  powinny  się
znajdować:
- w belkach i podciągach - w miejscach najmniejszych sił poprzecznych,
- w płytach - w linii prostopadłej do belek lub żeber, na których wspiera się płyta; przy
betonowaniu  płyt  w kierunku  równoległym  do  podciągu  dopuszcza  się  przerwę
roboczą w środkowej części przęsła płyty równolegle do żeber, na których wspiera
się płyta.
Powierzchnia  betonu  w  miejscu  przerwy  roboczej  powinna  być  prostopadła  do
kierunku naprężeń głównych, tj. w zasadzie pod kątem ok. 45°. Powierzchnia betonu
w  miejscu  przerwania  betonowania  powinna  być  starannie  przygotowana  do
połączenia  stwardniałego  ze  świeżym  betonem  przez  usunięcie  z  powierzchni
stwardniałego betonu luźnych okruchów betonu oraz warstwy szkliwa cementowego
i przepłukaniu  miejsca  przerwania  betonu  wodą.  Resztki  wody  w  zagłębieniach
betonu powinny być usunięte przed rozpoczęciem betonowania.
Okres pomiędzy ułożeniem jednej warstwy mieszanki betonowej a nałożeniem na tę
warstwę  drugiej  warstwy  mieszanki,  bez  zaliczenia  tego  okresu  jako  przerwy
roboczej, powinien być ustalony przez nadzór techniczny (laboratorium kontrolne) w
zależności  od  temperatury  zewnętrznej,  warunków  klimatycznych,  właściwości
cementu i innych czynników wpływających na jakość konstrukcji. Jeżeli temperatura
powietrza wynosi więcej niż 20°C, czas trwania przerwy roboczej nie powinien być
dłuższy niż 2 godz.
Przy wznowieniu betonowania nie należy dotykać wibratorami deskowania, zbrojenia
oraz uprzednio ułożonego betonu.

 B./  uszczelki  (taśmy  uszczelniające,  rurki  fuko,  itp.): uszczelki  w  przerwach
roboczych  i szczelinach  dylatacyjnych  należy  zakładać  zgodnie  ze  specyfikacją.
Uszczelki  w  przerwie  winny  tworzyć  ciągłą  membranę.  Na  czas  robót  uszczelki
odkryte  należy  odpowiednio  zamocować  i  zabezpieczyć.  Uszczelki  należy  łączyć
zgodnie z pisemnymi instrukcjami producenta.

 5.6  Pielęgnacja  i  warunki  rozformowywania  betonu  dojrzewającego
normalnie

Bezpośrednio po zakończeniu betonowania zaleca się przykrycie powierzchni
betonu  lekkimi  osłonami  wodoszczelnymi,  zapobiegającymi  odparowaniu  wody  z
betonu  i  chroniącymi  beton  przed  deszczem  i  inną  wodą.  Przy  temperaturze
otoczenia  >  5st.C  należy  nie  później  niż  po  12  godzinach  od  zakończenia
betonowania rozpocząć pielęgnację wilgotnościową betonu i prowadzić ją przez co
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najmniej  7  dni  (polewanie  co  najmniej  3  razy  na  dobę).  Nanoszenie  błon
nieprzepuszczających wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie będzie się
łączył  z następną warstwą konstrukcji  monolitycznej,  a także gdy nie są stawiane
specjalne wymagania dla jakości pielęgnowanej powierzchni.  Woda stosowana do
polewania  betonu  powinna  spełniać  wymagania  PN-EN  1008:2004.  W  czasie
dojrzewania betonu elementy powinny być chronione przed uderzeniami i drganiami.
Rozformowywanie  konstrukcji  może  nastąpić  po  osiągnięciu  przez  beton
wytrzymałości  rozformowywania  (konstrukcje  monolityczne),  lub  wytrzymałości
manipulacyjnej (prefabrykaty).
Preparat do pielęgnacji powierzchni betonu:
zapobiega  zbyt  szybkiemu  wysychaniu  betonu  utrudniając  powstawanie  rys
skurczowych  (  zwiększa  odporność  na  działanie  soli  odladzających,  podwyższa
mrozoodporność i wodoszczelność). Przed stosowaniem preparat należy dokładnie
wymieszać. Płyn natryskuje się równomierne cienką warstwą na powierzchnię betonu
ok. 0,5-2 godz. po jego ułożeniu.

6 Kontrola Jakości Robót
Ogólne  zasady  kontroli  jakości  podano  w  SST  B-00.00.00  „Wymagania

ogólne”.

 6.1 Deskowania
Dopuszczalne  odchyłki  wymiarowe  od  projektu  dla  deskowań  są  ściśle

związane  z  odchyłkami  wymiarowymi  wykonywanych  elementów  żelbetowych  i
betonowych. Odchyłki te podane są w rozdziale dotyczącym wykonania konstrukcji
betonowych i żelbetowych.

 6.2 Wymagane właściwości betonu
 6.2.1 Jakość betonów

Przed  przystąpieniem  do  robót  betonowych  Wykonawca  jest  zobowiązany
określić jakość materiałów i mieszanek betonowych.

 6.3 Kontrola jakości mieszanki betonowej i betonu
Zachowując w mocy wszystkie przepisy dotyczące wytrzymałości betonu, w 

razie zaistniałej potrzeby Inżynier ma prawo pobrania, próbek materiałów lub 
betonów celem poddania badaniom laboratoryjnym.

6.3.1 Kontrola konsystencji mieszki betonowej
Konsystencja i urabialność mieszanki betonowej powinna być sprawdzana z

częstotliwością  nie  mniejszą  niż  2  razy  na  każdą  zmianę  roboczą.  Konsystencji
mieszanki betonowej można nie sprawdzać bezpośrednio po jej zagęszczeniu, gdy
wyrób lub element betonowy lub żelbetowy jest rozformowany.
Urabialność  powinna  być  sprawdzana doświadczalnie  przez  próbę  formowania  w
rzeczywistych lub zbliżonych do nich warunkach betonowania. W wyniku prawidłowo
dobranej  urabialności  powinno  się  uzyskać  zagęszczoną  mieszankę  betonową  o
wymaganej  szczelności.  Miarą  tej  szczelności  jest  porowatość  zagęszczonej
mieszanki.

6.3.2  Sprawdzenie zawartości powietrza w mieszance betonowej
Sprawdzenie zawartości powietrza w mieszance betonowej przeprowadza się

metodą ciśnieniową podczas projektowania jej składu, a przy stosowaniu domieszek
napowietrzających co najmniej raz w czasie zmiany roboczej podczas betonowania.
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Zawartość powietrza w mieszance betonowej badana metodą ciśnieniową wg PN-
EN-206-1 nie powinna przekraczać:
2% w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzających,

6.3.3  Sprawdzenie nasiąkliwości betonu
Sprawdzenie  nasiąkliwości  betonu  przeprowadza  się  przy  ustalaniu  składu

mieszanki  betonowej  oraz  na  próbkach  pobranych  przy  stanowisku  betonowania
zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie wykonywania obiektu i
nie  rzadziej  niż  1  raz  na  5000m3 betonu.  Zaleca  się  badanie  nasiąkliwości  na
próbkach wyciętych z konstrukcji. Oznaczanie to przeprowadza się co najmniej na 5
próbkach pobranych z wybranych losowo różnych miejsc.
Wymiary próbek oraz sposób ich przechowywania, przygotowania i badania zgodnie
z normą PN-EN-206-1 

6.3.4 Sprawdzanie odporności betonu na działanie mrozu
Sprawdzanie  odporności  betonu  na  działanie  mrozu  przeprowadza  się  na

próbkach  wykonanych  w  warunkach  laboratoryjnych  podczas  ustalania  składu
mieszanki betonowej oraz na próbkach pobieranych przy stanowisku betonowania
zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu
i nie rzadziej niż 1 raz na 5000m3 betonu. Zaleca się badanie na próbkach wyciętych
z konstrukcji.
Wymiary próbek oraz sposób ich przechowywania, przygotowania, badania zgodnie
z normą PN-EN-206-1. 

6.3.5 Sprawdzenie przepuszczalności wody przez beton
Sprawdzenie stopnia wodoszczelności betonu przeprowadza się na próbkach

wykonanych w warunkach laboratoryjnych podczas projektowania składu mieszanki
betonowej oraz na próbkach pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z
planem kontroli, nie rzadziej jednak niż 1 raz na 5000 m3 betonu. 
Wymiary próbek oraz sposób ich przechowywania, przygotowania, badania zgodnie
z normą PN-EN-206-1 .

         6.4 Dokumentacja badań
Dla każdej partii betonu powinno być wystawione przez producenta zaświadczenie o
jakości betonu.
Najdłuższy okres na wystawienie zaświadczenia o jakości nie może być dłuższy niż 3
miesiące, licząc od daty rozpoczęcia produkcji betonu zaliczanego do danej partii.

    6.5 Badania i odbiory konstrukcji betonowych monolitycznych
6.5.1 Zakres badań

Odbiory  robót  zanikających  należy  przeprowadzać  w  trakcie  wykonywania  robót
(odbiory  częściowe},  a wyniki  wpisywać  do  dziennika  budowy;  odbiór  końcowy
obiektu  powinien  uwzględniać  wyniki  odbiorów  częściowych  ze  szczególnym
zwróceniem uwagi na to, czy zalecenia zawarte w protokóle odbioru częściowego
(jeżeli takie były) zostały w pełni wykonane.

6.5.2 Badanie materiałów
Badanie materiałów należy przeprowadzać na podstawie zapisów W dzienniku

budowy,  zaświadczeń  producentów  o  jakości  materiałów  i  innych  dokumentów
stwierdzających  zgodność  użytych.  materiałów  z  wymaganiami  dokumentacji
technicznej  oraz  normami  państwowymi  dopuszczającymi  dany  materiał  do
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stosowania w budownictwie.

6.5.3 Badanie deskowań
Sprawdzenie  prawidłowości  wykonania  deskowania  i  rusztowania  powinno  być
dokonane przez pomiar instrumentami geodezyjnymi.
Dopuszcza się stosowanie innych metod sprawdzania i pomiaru, pod warunkiem że
pozwolą one na sprawdzenie z wymaganą dokładnością.

6.5.4 Badania konstrukcji
1.Konstrukcja betonowa i żelbetowa powinna być poddana sprawdzeniu i ocenie:
- prawidłowość cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementów oraz
zgodność  z projektem  otworów  i  kanałów  wykonanych  w  konstrukcjach,
prawidłowość ustawienia części zabetonowanych, prawidłowość wykonania szczelin
dylatacyjnych,  prawidłowość  położenia  budowli  w  planie  i  jej  rzędnych
wysokościowych itp.
2.  Przy  sprawdzeniu  jakości  powierzchni  betonów  należy  wymagać,  aby  łączna
powierzchnia ewentualnych raków nie była większa niż 5% całkowitej powierzchni
danego elementu, a w konstrukcjach cienkościennych nie więcej niż 1%. Lokalne raki
nie powinny obejmować więcej niż 5% przekroju danego elementu.
Zbrojenie główne nie powinno być odsłonięte. Dopuszczalne odchyłki od wymiarów i
położenia elementów lub konstrukcji nie powinny być większe od podanych poniżej w
tabeli.

6.5.5 Ocena wykonanych konstrukcji
Jeżeli  badania  dadzą  wynik  dodatni,  wykonane  konstrukcje  betonowe  lub

żelbetowe należy uznać za zgodne z wymaganiami warunków technicznych.
Deskowanie  lub  zbrojenie  nie  przyjęte  w  wyniku  sprawdzenia  powinno  być
przedstawione do ponownego badania po wykonaniu poprawek mających na celu
doprowadzenie  deskowania  lub  zbrojenia  do  wymagań  zgodnych  z  niniejszą
Specyfikacją..
W przypadku stwierdzenia w czasie badań konstrukcji niezgodności z wymaganiami
podanymi  w niniejszej  Specyfikacji  oraz  w  razie  uznania  całości  lub  części
wykonywanych  konstrukcji  za  niezgodne  z  wymaganiami  projektu  i  niniejszych
warunków należy ustalić, czy w danym przypadku stwierdzone odstępstwa zagrażają
bezpieczeństwu budowli lub jej części.

7 Obmiar robót 
7.1 Ogólne zasady obmiaru robót

Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w „Wymagania ogólne”.

7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostką obmiarową jest 1 m3 (metr sześcienny) konstrukcji z betonu – ławy,

belki, schody, słupy oraz 1 m2 (metr kwadratowy) konstrukcji z betonu – płyty, ściany.
Do obliczenia ilości przedmiarowej przyjmuje się ilość konstrukcji wg dokumentacji
projektowej.  Z kubatury  nie  potrąca  się  rowków,  skosów  o przekroju  równym lub
mniejszym od 6 cm 3

8 Odbiór robót
Ogólne zasady odbioru robót podano w SST „Wymagania ogólne”.

Roboty powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, szczegółową
specyfikacją techniczną..
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9 Podstawa płatności
Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w SST „Wymagania ogólne”.

10 Przepisy związane

 Normy
PN-EN-206-1:2003 Beton. Cz.1:Wymagania, właściwości, produkcja i zgodność.
PN-EN 197-1:2002 Cement – Cement powszechnego użytki. Skład, wymagania i 

ocena zgodności. 
PN-EN 1992-1-1:2008 Konstrukcje  betonowe,  żelbetowe  i  sprężone.  Obliczenia  

statyczne i projektowanie.
PN-EN 13670:2011 Wykonywanie konstrukcji z betonu
PN-EN-206-1:2003/Ap:2004 Beton -- Część 1: Wymagania, właściwości, produkcja i 

zgodność 
PN-EN-107-1:2012 Cement  –  cz.1:Skład,  wymagania  i  kryteria  zgodności  

dotyczące cementów powszechnego użytku 
PN-EN 196-3+A1:2011 Metody  badania  cementu  –  cz.3:Oznaczenie  czasów  

wiązania i stałości objętości
PN-EN 196-6:2011 Metody  badania  cementu  –  cz.6:Oznaczenie  stopnia  

zmielenia
PN-EN-1008:2004 Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania próbek, 

badanie i ocena przydatności wody zarobowej do betonu, w t
ym wody odzyskanej z procesów produkcji betonu

PN-EN 12620:2004 Kruszywa mineralne do betonu
PN-EN 12350-1:2011 Badania mieszanki betonowej – cz.1:Pobieranie próbek
PN-EN 12350-2:2011 Badania  mieszanki  betonowej  –  cz.2:Badanie  konsystencji  

metodą opadu stożka 
PN-EN 12350-3:2011 Badania mieszanki betonowej – cz.3:  Badanie konsystencji  

metodą opadu Vebe
PN-EN 12350-4:2011 Badania mieszanki betonowej – cz.4:  Badanie konsystencji  

metodą oznaczania stopnia zagęszczalności
PN-EN 12350-5:2011 Badania mieszanki betonowej – cz.5:  Badanie konsystencji  

metodą stolika rozpływowego
PN-EN 12350-6:2011 Badania mieszanki betonowej – cz.6: Gęstość
PN-EN 12390-2:2011 Badania betonu – cz.2: Wykonywanie i pielęgnacja próbek do 

badań wytrzymałościowych
PN-EN 12390-3:2011 Badania betonu – cz.3: Wytrzymałość na ściskanie próbek do 

badań
PN-EN 12390-5:2011 Badania betonu – cz.5: Wytrzymałość na zginanie próbek do 

badań 
PN-EN 12390-6:2011 Badania betonu – cz.6:  Wytrzymałość na rozciąganie przy  

rozłupywaniu próbek do badań 
PN-EN 12390-7:2011 Badania betonu – cz.7: Gęstość betonu 
PN-EN 12390-8:2011 Badania  betonu  –  cz.8:  Głębokość  penetracji  wody  pod  

ciśnieniem 
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PN-EN 480-1+A1:2011 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badań. 
Beton wzorcowy i zaprawa wzorcowa do badań.

 PN-EN 480-2 Domieszki  do  betonu,  zaprawy  i  zaczynu.  Metody  badań.  
Oznaczenie czasu wiązania.

 PN-EN 480-4 Domieszki  do  betonu,  zaprawy  i  zaczynu.  Metody  badań.  
Oznaczenie  ilości  wody  wydzielającej  się  samoczynnie  z  
mieszanki betonowej.

 PN-EN 480-5 Domieszki  do  betonu,  zaprawy  i  zaczynu.  Metody  badań.  
Oznaczenie absorpcji kapilarnej.

 PN-EN 480-6 Domieszki  do  betonu,  zaprawy  i  zaczynu.  Metody  badań.  
Analiza w podczerwieni.

 PN-EN 480-8 Domieszki do betonu. Metody badań. Oznaczenie umownej  
zawartości suchej substancji.

 PN-EN 480-10 Domieszki  do  betonu,  zaprawy  i  zaczynu.  Metody  badań.  
Oznaczenie zawartości chlorków rozpuszczalnych w wodzie.

 PN-EN 480-12 Domieszki  do  betonu,  zaprawy  i  zaczynu.  Metody  badań.  
Beton wzorcowy i zaprawa wzorcowa do badań.

PN-EN  1993-1-6:2009,  PN-EN  1993-1-12:2008,  PN-EN  1993-1-7:2008,  PN-EN
1993-1-1:2006,  PN-EN  1993-1-11:2008,  PN-EN  1993-1-8:2006,  PN-EN  1993-1-
5:2008, PN-EN 1993-6:2009, PN-EN 1993-1-9:2007, PN-EN 1993-1-4:2007, PN-EN
1993-1-10:2007 Konstrukcje stalowe -- Obliczenia statyczne i projektowanie
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU
ROBÓT BUDOWLANYCH

ST 01.06.00
ROBOTY ELEWACYJNE

(kod CPV 45443000-4 Roboty elewacyjne)

1 PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
 1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem  niniejszej  szczegółowej  specyfikacji  technicznej  są  wymagania
dotyczące  wykonania  i  odbioru  robót   związanych  z wykonywaniem  okładzin
elewacyjnych:
 - tynk cienkowarstwowy na siatce na ścianach rampy i budynku przyległego

   1.2 Zakres stosowania SST:
Szczegółowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy
przy zleceniu i realizacji robót wymienionych powyżej

   1.3 Zakres robót objętych SST:
Wykonanie okładzin elewacyjnych:
-  na ścianach rampy i budynku przyległego – cienkowarstwowa wyprawa tynkarska
na siatce (metoda lekka, tynk systemowy) barwiona w masie na podłożu ocieplenia
metodą lekką mokrą (płyty styropianowe lub wełna mineralna0

 1.4 Określenia podstawowe

Określenia  podstawowe  podane  w  niniejszej  SST  są  zgodne  z
zamieszczonymi w SST „Wymagania ogólne”.

Zaprawa klejąca - sucha mieszanka do zarobienia wodą na budowie przeznaczona
do przyklejenia styropianu do podłoża i tkaniny zbrojącej do styropianu.
Zaprawa  tynkarska –  sucha  mieszanka  do  zarobienia  wodą  na  budowie,
przeznaczona do wykonania wyprawy na warstwie zbrojonej.
Warstwa zbrojona – układ składający się z zaprawy klejącej oraz tkaniny zbrojącej
znajdującej się w środku zaprawy klejącej.
Wyprawa tynkarska – zaprawa tynkarska po stwardnieniu stanowiąca zewnętrzną
warstwę wykończeniową układu ocieplającego.
Spoina klejowa – zaprawa klejąca po stwardnieniu i wyschnięciu.

1.5 Ogólne wymagania dotyczące robót 
Ogólne  wymagania  dotyczące  robót  podano  w  SST  00.00.00  „Wymagania

ogólne”.



59

2. Materiały 

2.1 Ogólne wymagania
Ogólne  wymagania  dotyczące  materiałów,  ich  pozyskiwania  i  składowania,

podano w SST ST 00.00.00 „Wymagania ogólne”.

2.2 System ocieplenia ścian zewnętrznych metodą lekko-mokrą
System ocieplenia stanowi układ warstwowy składający się z płyt styropianowych lub
wełny mineralnej, warstwy zbrojonej wykonanej z zaprawy klejącej i tkaniny szklanej
oraz zaprawy tynkarskiej.
Płyty styropianowe są przyklejone do ocieplanej ściany zaprawą klejącą. Dodatkowe
mocowanie warstwy ocieplającej  za pomocą łączników mechanicznych (kołków) –
stosowane są w zależności  od rodzaju podłoża, jego stanu oraz przewidywanych
obciążeń.
W skład systemu ocieplenia wchodzą następujące materiały:
- zaprawa klejąca,
- płyty ze styropianu lub wełny mineralnej– wg SST ST-01.03.00
- siatka,
- wyprawa pod tynk (preparat gruntujący),
- zaprawy tynkarskie strukturalne, cienkowarstwowe,
- łączniki mechaniczne (kołki rozporowe),
- taśmy, listwy, materiały do wykończenia szczególnych miejsc elewacji (narożniki,
cokoły).

Zaprawa  do  klejenia  i  wykonywania  warstwy  zbrojącej  na  styropianie to
zaprawa służąca do mocowania płyt oraz do wykonywania na nich cienkiej warstwy
zbrojonej siatką przy ociepleniu budynku metodą lekko-mokrą.
Dane techniczne:
- Zawiera mikrowłókna i włókna bazaltowe
- Do stosowania z białym i grafitowym styropianem
- Przyczepność zaprawy klejącej do podłoża ≥ 0,60 MPa
- Przyczepność zaprawy klejącej do wyrobu do izolacji cieplnej ≥ 0,08 MPa

Sucha zaprawa ma właściwości drażniące, a zawartość cementu powoduje, że wyrób
zmieszany z wodą ma odczyn alkaliczny. W związku z tym należy chronić naskórek i
oczy.
W przypadku kontaktu materiału z oczami i płukać je obficie wodą i zasięgnąć porady
lekarza.
Wyrób musi posiadać aprobatę techniczną lub europejską aprobatę techniczną lub
powinien odpowiadać wymaganiom rekomendowanej przez producenta normy.

2.3 Tynk cienkowarstwowy - system ocieplenia ścian 
System  oparty  na  połączeniu  wełny  mineralnej  lub  styropianu  z  materiałami
wykończeniowymi  jest  typem  ocieplenia  dla  budynków  wysokich.  Systemem  tym
można  dokonywać  renowacji  starych  budynków  jak  i  ocieplać  nowe  obiekty.  Do
wykonania  wyprawy tynkarskiej  należy  zastosować  zaprawę tynkarską  silikonową
barwioną w masie. Zaprawa powinna być dopuszczona do stosowania aprobatami
technicznymi  wydanymi  przez  ITB.  W  aprobacie  technicznej  i  certyfikacie
załączonym do partii zapraw powinien być podany czas przydatności do użycia.
- Spoiwo silikonowe i spoiwo polimerowe
- Dodatkowo zabezpieczony przed porostem glonów i grzybów\
- Dobra przyczepność zarówno do podłoży mineralnych jak i pokrytych powłoką na
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bazie tworzyw sztucznych
- Odporne na wpływ czynników atmosferycznych pigmenty barwne
Do  wykonania  warstwy  izolacyjnej  należy  zastosować  płyty  wełny  mineralnej  lub
styropianu mocowanej kołkami i klejem do ściany żelbetowej lub ściany z pustaków
silikatowych.  Zastosowana  siatka  z  włókna  szklanego  powinna  odpowiadać
wymaganiom PN-92/P-85010.
Siatka z włókien szklanych
- Odporna na działanie alkaliów
- Rozmiar oczek 4 x 4,5 mm
- Masa powierzchniowa 150 g/m2
- Odporność na zrywanie po starzeniu ≥ 20 N/mm
- Względna odporność na zerwanie po starzeniu w odniesieniu do stanu dostawy ≥
50%

3 Sprzęt
Ogólne  wymagania  dotyczące  sprzętu  podano  w  SST  ST-00.00.00

„Wymagania ogólne”.
Wykonawca  jest  zobowiązany  do  używania  jedynie  takiego  sprzętu,  który  nie
spowoduje niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych robót. 
Sprzęt  będący własnością  Wykonawcy lub wynajęty  do  wykonania robót  ma być
utrzymywany w dobrym stanie i gotowości do pracy. Musi on spełniać normy ochrony
środowiska i przepisy dotyczące jego użytkowania.
Jeżeli dokumentacja projektowa lub SST przewidują możliwość wariantowego użycia
sprzętu  przy  wykonywanych  robotach,  wykonawca  ma  obowiązek  powiadomić
Inspektora  nadzoru  inwestorskiego  o swoim  zamiarze  wyboru  i  uzyskać  jego
akceptację przed użyciem sprzętu. 
Wykonywanie  robót  fasadowych  należy  wykonywać  przy  użyciu  rusztowania,
drobnego  sprzętu  budowlanego  i  elektronarzędzi.  Roboty  z  rusztowań  można
rozpocząć po odbiorze i dopuszczeniu rusztowań do eksploatacji. 
Przy wykonywaniu tynków Wykonawca powinien korzystać z:

- mieszadeł elektrycznych
- pac ze stali nierdzewnej
- pac z PCV 
- pędzli i wałków malarskich

4 Transport

 Ogólne  wymagania  dotyczące  transportu  podano  w  SST  ST-00.00.00
„Wymagania ogólne”.
Wykonawca jest obowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które
nie wpłynę niekorzystnie na jakość wykonywanych robót i właściwości przewożonych
materiałów.  Liczba  środków  transportu  musi  zapewniać  przeprowadzenie  robót
zgodnie  z  zasadami  określonymi  w  dokumentacji  projektowej  SST  w  terminach
przewidzianych w umowie.
Przy  ruchu  po  drogach  publicznych,  pojazdy  muszą  spełniać  wymagania
przewidziane Kodeksem Ruchu Drogowego i przepisami wykonawczymi do niego.
Środki  transportu nie odpowiadające warunkom dopuszczalnych obciążeń na osie
mogą być dopuszczone przez właściwy zarząd pod warunkiem przywrócenia stanu
pierwotnego użytkowanych odcinków dróg.
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5 Wykonanie robót

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST ST-00.00.00 „Wymagania
ogólne”.

5.2. Przygotowanie podłoża
Podłoże musi być stabilne,  nośne,  suche, jednorodne i  wolne od zanieczyszczeń.
Powierzchnia musi być równa i gładka. Zaleca się stosowanie na podłożach o niskiej
chłonności wody.

5.3. Przyklejenie płyt ze styropianu lub wełny mineralnej
Przed przystąpieniem do wykonania robót ociepleniowych muszą być zamontowane
okna, drzwi, parapety, uchwyty do rur spustowych itp.
Płyty z wełny lub styropianu należy przyklejać w temperaturze nie niższej niż +5Co i
nie wyższej niż +25Co. Wilgotność względna powietrza nie może być zbyt wysoka.
Do klejenia należy stosować zaprawę specjalistyczną. Najlepiej stosować wszystkie
materiały w jednym systemie ocieplenia.
Niedopuszczalne jest dociskanie przyklejonych płyt po raz drugi ani poruszanie płyt
po upływie kilku minut z uwagi na rozpoczęty proces wiązania.
Płyty przykleja się ściśle jedna przy drugiej od listwy cokołowej aż po okap dachu z
zastosowaniem mijankowego układu spoin.

5.4. Nakładanie zaprawy klejącej na wełnę lub styropian i wtopienie siatki
szkleni (wykonanie tzw. warstwy zbrojonej).
Zadaniem w-wy zbrojonej jest ochrona izolacji z wełny lub styropianu i stworzenie
mocnego  i  trwałego  podkładu  pod  tynk  oraz  przeniesienie  obciążeń  cieplnych
elewacji.  Warstwę  zbrojoną  wykonuje  się  nie  wcześniej  niż  po  3  dniach  od
przyklejenia płyt.
Przed rozpoczęciem wykonywania warstwy zbrojonej na ścianach należy- osadzić
narożniki ochronne na narożach ścian budynku, na narożach drzwi wejściowych i
balkonowych, otworów okiennych,
- wszystkie naroża otworów należy wzmocnić przez przyklejenie siatki.

5.5. Wykonanie tynków zewnętrznych
Tynk cienkowarstwowy stosowany na warstwy ocieplenia, układać na siatce z włókna
szklanego na podłożu z kleju szpachlowego zatartego na gładko.
Warstwy  ocieplenia  z  wełny  mineralnej  lub  styropianu  wykonywać  zgodnie  ze
specyfikacją „Izolacje”.
Tynki  należy  wykonywać  w  temperaturze  nie  niższej  niż  +5Co i  nie  wyższej  niż
+25Co. Wilgotność względna powietrza nie może być zbyt wysoka.
Wykonywaną  wyprawę  należy  chronić  przed  bezpośrednim  działaniem  słońca  i
opadów  atmosferycznych,  aż  do  pełnego  związania  tynku.  Czas  wiązania  w
przypadku wysokiej wilgotności powietrza i/lub niskiej temperatury może się znacznie
przedłużyć.
Przed  użyciem,  gotową  mieszankę  tynkarską  dokładnie  wymieszać  mieszadłem
elektrycznym. Zaleca się mieszanie zawartości kilku wiader w większym pojemniku i
systematyczne uzupełnianie w miarę zużywania zaprawy.
Tynk nanosić pacą ze stali nierdzewnej. Świeżo nałożony tynk zacierać pacą z PCV
ruchami kolistymi.
Pacę do zacierania należy co pewien czas oczyścić szpachelką. Ułatwi to uzyskanie
regularnej faktury tynku. Nie należy myć pacy wodą i kontynuować pracy mokrym
narzędziem, gdyż może to być przyczyną plam o innym odcieniu.
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Przy wykonywaniu tynków silikonowych stosować się ściśle do instrukcji producenta
tynku.
6. Kontrola jakości robót

6.1 Ogólne wymagania dotyczące kontroli robót podano w „Wymagania ogólne”.

6.2 Badania w czasie robót tynkarskich
Częstotliwość oraz zakres badań powinny być zgodne normami. 

Dostarczone  na  plac  budowy  materiały  należy  kontrolować  pod  względem  ich
jakości.  Zasady  dokonywania  takiej  kontroli  powinien  ustalić  kierownik  budowy w
porozumieniu z Inspektorem nadzoru.
Kontrola jakości polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiały i  wyroby mają
zaświadczenia  o jakości  wystawione  przez  producenta  oraz  na  sprawdzeniu
właściwości  technicznych  dostarczonego  wyrobu  na  podstawie  tzw.  badań
doraźnych.

6.3. Badania w czasie odbioru
Badania  tynków i  okładzin  zewnętrznych  powinny  być  przeprowadzane w  taki

sposób aby umożliwiać ocenę wszystkich wymagań 

7 Obmiar robót
Ogólne zasady dotyczące obmiaru robót podano w SST „ Wymagania ogólne”

Obmiar  robót  powinien określać faktyczny zakres wykonywanych robót  zgodnie  z
dokumentacją projektową.
Jednostką obmiarową jest m2 okładzin zewnętrznych po odjęciu powierzchni otworów
okiennych i drzwiowych.

8 Odbiór robót
Ogólne  zasady  dotyczące  odbioru  robót  zostały  podane  w  SST  „  Wymagania
ogólne”.

9 Podstawa płatności
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w SST „ Wymagania ogólne”

10 Przepisy związane
PN-EN IOS 6946:1998 Ochrona cieplna budynków. Wymagania i obliczenia
PN-EN 771-6:2011 Wymagania dotyczące elementów murowych -- Część 6:  

Elementy murowe z kamienia naturalnego
PN-P-85010:1992 Tkaniny szklane.
PN-EN 15824:2010 Wymagania  dotyczące  tynków  zewnętrznych  i  

wewnętrznych na spoiwach organicznych
PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynków.
PN-ISO-9000 (Seria 9000,9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczące  

systemów zapewniania jakości  i  zarządzanie systemami  
zapewniania jakości.

Inne dokumenty:
Świadectwa dopuszczenia produktów do wbudowania.
Instrukcje  producentów  odnośnie  montażu,  sposobu  użytkowania  i  warunków

gwarancyjnych.

Karty techniczne materiałów i instrukcje wykonania robót.
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU
ROBÓT BUDOWLANYCH

ST 01.07.00
Montaż konstrukcji metalowych

(kod CPV 45223100-7 Montaż konstrukcji metalowych)

1 PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
 1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem opracowania są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 

związanych z wykonaniem montażu konstrukcji metalowych

   1.2 Zakres stosowania SST:
Specyfikacja  techniczna  (ST)  stanowi  podstawę  opracowania  szczegółowej
specyfikacji technicznej stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robót w pkt.1. 1.  Znaczy to, iż  projektant  sporządzający
dokumentację  projektową  i  odpowiednie  szczegółowe  specyfikacje  techniczne
wykonania i odbioru robót budowlanych może wprowadzać do niniejszej
standardowej specyfikacji zmiany,  uzupełnienia lub uściślenia, odpowiednie dla
przewidzianych projektem robót, uwzględniające wymagania  Zamawiającego  oraz
konkretne warunki realizacji robót, które są niezbędne do określania ich standardu i
jakości. Odstępstwa od wymagań podanych w niniejszej specyfikacji mogą mieć
miejsce tylko w przypadkach małych prostych robót i konstrukcji drugorzędnych o
niewielkim znaczeniu, dla których istnieje pewność, że podstawowe wymagania będą
spełnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doświadczenia i przy
przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

   1.3 Zakres robót objętych SST:
- roboty,  dla  konstrukcji  stalowych  obejmują  wszystkie  czynności  umożliwiające  i
mające na celu wykonanie konstrukcji projektowanych obiektów ze stali St3S
-ustalenia  zawarte  w  niniejszej  specyfikacji  mają  zastosowanie  przy  pokrywaniu
powłokami malarskimi stalowych konstrukcji i obejmują przygotowanie do malowania,
nanoszenie podkładu gruntuącego, malowanie nawierzchniowe

 1.4 Określenia podstawowe

Określenia podane w niniejszej Specyfikacji są zgodne z odpowiednimi normami oraz
określeniami podanymi w ST Kod CPV 45000000-7 „Wymagania ogólne”.
-Aklimatyzacia  powłoki  -  stabilizacja  powłoki  malarskiej  w określonych warunkach
temperatury i wilgotności powietrza.
-Czas  przydatności  wyrobu  do  stosowania  -  czas,  w  którym wyrób  lakierowy  po
zmieszaniu składników nadaje się do nanoszenia na podłoże.
-Farba  -  wyrób  lakierowy  pigmentowy,  tworzący  powłokę  kryjącą,  która  spełnia
przede wszystkim funkcję ochronną.
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-Farba do gruntowania - farba wytwarzająca powłoki gruntowe wykazujące zdolność
zapobiegania  korozji  metali,  dzięki  zawartości  w powłoce składników hamujących
procesy korozji podłoża.
-Lepkość umowna - czas wypływu farby lub emalii mierzony w sekundach z kubka
(Forda 4) o średnicy otworu wypływowego 4mm.
-Malowanie nawierzchniowe - warstwy farby nałożone na podkład gruntujący w celu
uszczelnienia i uodpornienia na występujące w atmosferze czyniki agresywne oraz
uszkodzenia mechaniczne.
-Punkt  rosy  -  temperatura,  przy  której  na  powierzchni  przedmiotu  pojawiają  się
kropelki  wody wskutek kondensacji  pary  wodnej,  zawartej  w powietrzu,  w wyniku
wypromieniowania ciepła przez podłoże lub wskutek napływu ciepłego, wilgotnego
powietrza na chłodniejsze podłoże. W Polsce najczęściej występuje latem i jesienią.

1.5 Ogólne wymagania dotyczące robót 
Ogólne  wymagania  dotyczące  robót  podano  w  SST  00.00.00  „Wymagania

ogólne”.

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z
dokumentacją projektową, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogólne wymagania
dotyczące robót podano w ST Kod CPV 45000000-7.
Wymogi formalne dla St3S.
Montaż  oraz  wykonawstwo  warsztatowe  konstrukcji  winny  być  wykonane  przez
personel Wykonawcy i/lub Podwykonawcy, posiadający właściwe doświadczenie w
realizacji tego typu robót i gwarantujący właściwą jakość wykonania.
Konstrukcja  winna  być  wykonana  ściśle  wg  dokumentacji  projektowej
Zamawiającego  oraz  dokumentacji  uzupełniającej  Wykonawcy,  wymienionej  w
punkcie 1.5.3.
Wykonawstwo oraz montaż konstrukcji muszą być zgodne z wymogami norm:
PN-90/B-03200 „Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowane. ";
PN-B-06200:2002 „Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.'".
Konstrukcja stalowa przekrycia wiaty, po jej wykonaniu, winna być zaopatrzona przez
wytwórcę i Wykonawcę w świadectwa jakości wykonania.
Warunki organizacyjne dla St3S
Przed  przystąpieniem do  robót  Wykonawca powinien  dokładnie  zaznajomić  się  z
całością  dokumentacji  projektowej,  w  tym  także  projektem  organizacji  robót  i
projektem organizacji montażu konstrukcji.
Wszelkie  ewentualne  niejasności  w  dokumentacji  projektowej  należy  wyjaśnić  z
autorami poszczególnych opracowań przed przystąpieniem do robót.
Jakiekolwiek  zmiany  i  odstępstwa  od  dokumentacji  projektowej  mogą  być
dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inżyniera, a w
przypadku zmian i odstępstw dotyczących zasadniczych elementów lub rozwiązań
projektowych,  mogących  mieć  wpływ  na  nośność  obiektu,  Wykonawca  uzyska
dodatkowo akceptację Projektanta.
Dokumentacja uzupełniająca
Niezależnie od dokumentacji  projektowej Zamawiającego przed przystąpieniem do
robót  musi  być  sporządzona  przez  Wykonawcę  następująca  dokumentacja
projektowa uzupełniająca:
-rysunki warsztatowe konstrukcji stalowej
-projekt technologii spawania
-projekt organizacji montażu
Projekt technologii spawania powinien być opracowany przez specjalistę spawalnika i
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zawierać m.in.:
-dobór  parametrów  spawania  w  dostosowaniu  do  przyjętej  technologii  spawania
(spawanie ręczne, półautomatyczne, automatyczne) zarówno dla prac warsztatowych
jak i dla prac montażowych;
-określenie kolejności spawania w aspekcie ograniczenia do minimum odkształceń i
naprężeń spawalniczych, a także najdogodniejszego dostępu do spoin.

2. Materiały
2.1 Ogólne wymagania dotyczące materiałów

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano 
w ST Kod CPV 45000000-7 „Wymagania ogólne” pkt 2.

2.2 Stosowane materiały

 Stal profilowa St3S
Do  wykonania  całości  konstrukcji  należy  zastosować  materiały  zgodne  z  ST  i
dokumentacją  projektową  stal  profilową  gatunku  St3S.  Stal  wbudowana  w
konstrukcję musi posiadać atest hutniczy.
Łączenie poszczególnych elementów konstrukcji wykonywać przy pomocy spawania
używając elektrod dostosowanych do gatunku stali i przyjętej technologii spawania.

 2.3 Antykorozja 

Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowych Materiały powinny być zgodne z
dokumentacją projektową:
-farba  do  gruntowania  -2x  farba  epoksydowa  wysoko  pigmentowana  cynkiem,
grubość powłoki 40um,
-farba nawierzchniowa -2x powłoki nawierzchniowe poliuretanowe, grubość powłoki
80um,  Inne  materiały  mogą  być  zastosowane  po  wcześniejszym  uzyskaniu
akceptacji Inżyniera. Ocynkowanie ogniowe wg PN-EN ISO 14713:2000 o minimalnej
grubości powłoki 140urn.
Materiały do wykonania nietypowych urządzeń mechanicznych

  2.4 Ogólne wymagania dotyczące materiałów:

Stal  gat.  S355JO i  S235JR do ocynkowania -  o  zmniejszonej  zawartości  krzemu
klasa 3 0,14<Si<0,25.
Wykonawca  jest  zobowiązany  dostarczyć  materiały  i  urządzenia  zgodnie  z
wymaganiami rysunków i Specyfikacji. Wykonawca powinien powiadomić Inspektora
nadzoru  o  proponowanych  źródłach  otrzymania  materiałów  i  urządzeń  przed
rozpoczęciem ich dostawy.
Jeżeli rysunki lub Specyfikacja, przewidują możliwość wariantowego wyboru rodzaju
materiału  lub  urządzeń  w  wykonywanych  robotach,  Wykonawca  powinien
powiadomić  Inspektora  nadzoru  o  swoim  wyborze  przed  użyciem  materiału  lub
zamontowaniem urządzenia,  albo  w  okresie  ustalonym przez  Inspektora  nadzoru
celem sprawdzenia zgodności z wymogami projektowymi.
W przypadku nie zaakceptowania materiału lub urządzenia ze wskazanego źródła,
Wykonawca  powinien  przedstawić  do  akceptacji  Inspektora  nadzoru  materiał  lub
urządzenie z innego źródła.
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Wszelkie  zmiany  projektowe  wymagają  pisemnej  zgody  uprawnionego  branżysty
projektanta. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiału lub urządzenie nie może być
później  zmienione  bez  zgody  Inspektora  nadzoru.  Każdy  rodzaj  robót,  w  którym
znajdują się nie zbadane i nie zaakceptowane materiały lub urządzenia, Wykonawca
stosuje  na własne  ryzyko,  licząc  się  z  jego  nie  przyjęciem i  nie  zapłaceniem za
wykonaną pracę.

 2.5 Składowanie materiałów

Materiały stalowe oraz urządzenia transportu wewnętrznego należy składować pod
zadaszeniem, chroniącym przed wpływem warunków atmosferycznych. Urządzenia
transportu  wewnętrznego,  których  gabaryty  uniemożliwiają  składowanie  pod
zadaszeniem  powinny  być  zabezpieczone  przed  wpływem  warunków
atmosferycznych przez przykrycie plandekami lub foliami ochronnymi.

3. SPRZĘT

3.1 Wymagania ogólne

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST Kod CPV 45000000-7 
„Wymagania ogólne” pkt 3.

3.2 Sprzęt do wykonywania robót

Sprzęt budowlany powinien odpowiadać pod względem typów i ilości wymaganiom
zawartym w Projekcie Organizacji Robót zaakceptowanym przez kierownika budowy.
Sprzęt  stosowany  przez  Wykonawcę  musi  być  sprawny  technicznie  i  spełniać
wymagania techniczne w zakresie BHP.
Jakikolwiek sprzęt, maszyny lub narzędzia nie gwarantujące zachowania wymagań
jakościowych robót  i  bezpieczeństwa zostaną przez Inżyniera zdyskwalifikowane i
niedopuszczone do robót.
Czyszczenie  konstrukcji  należy  przeprowadzić  mechanicznie  urządzeniami  o
działaniu  strumieniowo-ściernym,  dowolnego  typu,  zaakceptowanymi  przez
inspektora nadzoru.
Sprzęt  do  czyszczenia  oraz  przedmuchiwania  lub  odkurzania  oczyszczonych
powierzchni musi zapewnić strumień odoliwionego i suchego powietrza.
Sprzęt do malowania
Nakładanie farb wykonywać metodą natryskową przy użyciu sprzętu mechanicznego.
Ustawienia  prawłdłowych  parametrów  malowania  natryskowego  (średnica  dyszy,
gęstość materiału, ciśnienie) należy przeprowadzać na próbnych powierzchniach i
uzyskać akceptację Inżyniera.
Sprzęt do wykonania nietypowych urządzeń mechanicznych
Wykonawca  przystępujący  do  wykonania  robót  powinien  stosować  sprzęt
gwarantujący właściwą jakość Sprzęt montażowy i środki transportu muszą być w
pełni  sprawne  i  dostosowane  do  technologii  i  warunków  wykonywanych  robót.
Sposób wykonania robót oraz sprzęt zaakceptuje inspektor nadzoru.
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4. TRANSPORT

Transportowane materiały należy zabezpieczyć przed uszkodzeniem oraz działaniem
niekorzystnych czynników atmosferycznych.
Transport elementów stalowych (ze stali St3S)
Wysyłki  elementów  montażowych  można  dokonać  dopiero  po  wykonaniu
zabezpieczeń antykorozyjnych w zakresie przewidzianym do wykonania w wytwórni.
Elementy  konstrukcji  powinny  być  zamocowane  na  środkach  transportu  w  taki
sposób,  aby  podczas  transportu  zapewniona  była  stateczność  elementów  oraz
wykluczona  możliwość  ich  uszkodzenia,  zsunięcia.  Również  sposób  załadunki  i
rozładunku  nie  powinien  powodować  deformacji  i  uszkodzeń.  Elementy  wiotkie
należy odpowiednio zabezpieczyć przed odkształceniem i zdeformowaniem.
Transport materiałów do zabezpieczenia antykorozyjnego elementów stalowych
Transport  wyrobów  lakierowych  i  rozcieńczalników  winien  odbywać  się  z
zachowaniem obowiązujących przepisów o przewozie materiałów niebezpiecznych,
określonych w normach przedmiotowych
Materiały  powinny  być  transportowane  i  składowane  w  szczelnie  zamkniętych,
oryginalnych  opakowaniach  producenta.  Materiały  należy  przechowywać  w
pomieszczeniach zamkniętych, w warunkach określonych przez producenta.

5  WYKONANIE ROBÓT

Wykonastwo     warsztatowe      
Cięcia  elementów  można  dokonywać  gazowo  (tlenowo)  przy  użyciu  urządzeń
automatycznych lub półautomatycznych. Arkusze nie obcięte w hucie należy obcinać
co najmniej 20mm z każdego brzegu, ostre brzegi należy wyrównać i stępić przez
wyokrąglenie. Przy cięciu tlenowym można pozostawić bez obróbki mechanicznej te
brzegi, które maja być poddane przetopieniu w następnych operacjach spawania.

Prostowanie i gięcie elementów

Prostowanie na zimno na walcach i prasach jest dopuszczalne tylko w przypadku gdy
promienie krzywizny R są mniejsze niż graniczne dopuszczalne wartości podane w
tablicy 4 normy PN-B-06200:2002.
Nie dopuszcza się odkształcenia na zimno elementów o grubości ponad 12 mm ze
stali. W przypadkach, gdy nie zachodzą warunki jw. prostowania należy dokonywać
na  gorąco  po  podgrzaniu  do  temperatury  kucia  i  zakończyć  w  temperaturze  nie
niższej niż 950°C. Obszar nagrzewania materiału powinien być 1,5 do 2 razy większy
niż  obszar  odkształcony.  Chłodzenie  elementów  powinno  odbywać  się  wolno,  w
temperaturze otoczenia nie niższej niż 5°C bez użycia wody.
Po  wyprostowaniu  należy  sprawdzić,  czy  nie  wystąpiły  pęknięcia  w  materiale  i
spoinach.

Przygotowanie elementów do spawania:

Ukosowanie  brzegów  elementów  można  wykonywać  ręcznie,  mechanicznie  lub
palnikiem  tlenowym  usuwając  zgorzeliny  i  nierówności.  Powierzchnie  brzegów
powinny być na tyle gładkie, aby parametry charakteryzujące powierzchnie cięcia wg
PN-76/M-69774 nie były większe niż dla klasy 2, a przy głębokim przetopie materiału
rodzimego  nie  większe  niż  klasy  3  Dopuszczalna  nieliniowość  cięcia  ręcznego
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wynosi 20% grubości materiału ciętego, lecz nie więcej niż l,5mm. Krawędzie cięte
gazowo,  a  nie  przetopione należy bezwzględnie  obrobić mechanicznie (np.  przez
szlifowanie)  na  głębokość  lmm.  Brzegi  i  rowki  do  spawania  należy  przygotować
zgodnie z PN-75/M-69014 oraz PN-73/M-69015.

Roboty spawalnicze

Wykonać  zgodnie  z  wymogami  normy  PN-B-06200:2002  oraz  opracowaną
technologią spawania. Ramy nośne wiaty nad pompownią zostały zakwalifikowane
do I klasy konstrukcji spawanych. Roboty spawalnicze na pozostałych elementach
konstrukcji wykonywać zgodnie z wymogami normowymi.

Przechowywanie     konstrukcji      
Konstrukcję  na  placu  budowy  należy  układać  na  podkładach  izolujących  ją  od
bezpośredniego stykania się z gruntem i wodą. Konstrukcję należy tak układać, aby
nie  dopuścić  do gromadzenia się  wewnątrz niej  wód opadowych lub śniegu oraz
zapewnić jej stateczność i zabezpieczyć przed trwałym odkształceniem.

Montaż     konstrukcji     na   budowie      
Prace montażowe należy przeprowadzić zgodnie z projektem organizacji  montażu
opracowanym  przez  Wykonawcę.  Przed  przystąpieniem  do  robót  przy  scalaniu
elementów wysyłkowych, całość konstrukcji ustawiona na fundamentach winna być
poddana  regulacji  i  sprawdzeniu  niwelacyjnemu  zgodności  kształtu  z  wymogami
dokumentacji projektowej Przed przystąpieniem do usuwania podparć montażowych
należy dokonać kontroli i odbioru wszystkich połączeń montażowych

Tolerancje     wykonania      
Tolerancje wykonania są zgodne z normą PN-B-06200:2002. 
Dopuszczalne odchyłki prostości i płaskości elementów konstrukcyjnych:

 nieprostoliniowość (sierpowatość i falistość elementu) - 0,001 I, lecz nie więcej
niż 10 mm,

 skręcenie pręta (mierzone wzajemnym przesunięciem odpowiadających sobie
punktów przekroju elementu) - 0,001 I, lecz nie więcej niż 10 mm,

 odchyłki płaskości półek, ścianek, środków i innych płaszczyzn elem - 2 mm
na dowolnym odcinku.

   Wykonanie     robót     związanych     z     zabezpieczeniem     antykorozyjnym     elementów         
stalowych  

Prace związane z przygotowaniem podłoża i nanoszeniem powłok antykorozyjnych
należy  wykonać z  zachowaniem zasad  BHP,  stosując odzież,  rękawice  i  okulary
ochronne.  Należy  unikać  kontaktu  materiałów  ze  skórą  i  oczami  oraz  unikać
wdychania oparów z materiałów.
Zabezpieczenie antykorozyjne powinno być zgodne z dokumentacją projektową, w
której przewidziano malowanie konstrukcji, w tym:

1. 1 warstwa gruntujące jak w pkt. 2.3
2. 2 warstwy nawierzchniowe, jak w pkt. 2.3

Powierzchnie przewidziane do malowania należy oczyścić. Oczyszczenie polega na
usunięciu  z  powierzchni  stalowych  zanieczyszczeń  w  postaci  zgorzeliny,  rdzy,
tłuszczów i smarów, kurzu i pyłu, wilgoci i resztek z procesu spawania. Podstawową
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czynnością jest usunięcie zgorzeliny i rdzy, co należy wykonać przy pomocy metody
strumieniowo-ścieralnej (piaskowanie). Powierzchnie należy oczyścić do 11° stopnia
czystości.  Ocena  stopnia  czystości  następuje  wg  PN-ISO  8501-1.  Sposób
czyszczenia pozostawia się do uznania Wykonawcy, musi on jednak gwarantować
uzyskanie  wymaganego  stopnia  czystości  i  być  zaakceptowany  przez  Inżyniera.
Inżynier ma prawo dokonania odbioru oczyszczonych powierzchni i wyrażenia zgody
na nanoszenie powłoki malarskiej.
Chropowatość powierzchni nie powinna przekraczać Rz = 25^-75 um.
Przygotowanie powierzchni do malowania, naniesienie zestawu malarskiego należy
wykonać  w  wytwórni.  Na  Terenie  Budowy,  po  montażu,  zachodzi  konieczność
wykonania tych prac w stykach i miejscach uszkodzeń powłok w czasie transportu.
Powłoki nanosić w temperaturach otoczenia zgodnych z zaleceniami producenta.

6 KONTROLA JAKOŚCI

 6.1  Ogólne zasady kontroli jakości robót

 -podano w ST Kod CPV 45000000-7 „Wymagania ogólne” pkt 6. 
Wykonawca  jest  odpowiedzialny  za  pełną  kontrolę  robót  i  jakość  stosowanych
materiałów. Wykonawca zapewni  odpowiedni  system kontroli,  włączając personel,
laboratorium,  sprzęt,  zaopatrzenie i  wszelkie urządzenia niezbędne do pobierania
próbek i badania materiałów oraz jakości wykonania robót.
Wykonawca jest zobowiązany prowadzić pomiary i badania materiałów oraz robót z
częstotliwością  zapewniającą  stwierdzenie,  że  roboty  wykonano  zgodnie  z
wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i specyfikacji technicznej.
Wykonawca dostarczy zarządzającemu realizacją umowy świadectwa stwierdzające,
że wszystkie stosowane urządzenia i sprzęt badawczy posiadają ważną legalizację,
zostały prawidłowo wykalibrowane i odpowiadają wymaganiom norm określających
procedury badań.
Próbki  do  badań  będą  z  zasady  pobierane  losowo.  Zaleca  się  stosowanie
statystycznych  metod  pobierania  próbek,  opartych  na  zasadzie,  że  wszystkie
jednostkowe  elementy  produkcji  mogą  być  z  jednakowym prawdopodobieństwem
wytypowane do badań.
Zarządzający  realizacją  umowy  musi  mieć  zapewnioną  możliwość  udziału  w
pobieraniu  próbek.  Na  jego  zlecenie  wykonawca  ma  obowiązek  przeprowadzać
dodatkowe badania tych materiałów, które budzą wątpliwości  co do jakości,  o ile
kwestionowane materiały nie zostaną przez wykonawcę usunięte lub ulepszone z
jego własnej woli. Próbki dostarczone przez wykonawcę do badań wykonywanych
przez zarządzającego realizacją umowy będą odpowiednio opisane i oznakowane, w
sposób  zaakceptowany  przez  niego.  Koszty  tych  dodatkowych  badań  pokrywa
wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek.
W przeciwnym przypadku koszty te pokrywa zamawiający.
Zarządzający  realizacją  umowy  może  pobierać  próbki  i  prowadzić  badania
niezależnie  od  wykonawcy,  na  swój  koszt.  Jeżeli  wyniki  tych  badań  wykażą,  że
raporty  wykonawcy  są  niewiarygodne,  to  poleci  on  wykonawcy  lub  zleci
niezależnemu laboratorium, przeprowadzenie powtórnych lub dodatkowych badań,
albo oprze się wyłącznie na własnych badaniach przy ocenie zgodności materiałów i
robót z projektem wykonawczym i  szczegółowymi specyfikacjami technicznymi. W
takim przypadku całkowite koszty powtórnych lub dodatkowych badań i pobierania
próbek zostaną poniesione przez wykonawcę.
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6.2 Kontrola jakości konstrukcji

Zakres kontroli dla konstrukcji stalowej:
 Bieżąca kontrola wykonawstwa w wytwórni,
 Sprawdzenie zgodności gatunku stali z dokumentacją projektową i ST,
 Sprawdzenie  stopnia  czystości  konstrukcji  przed  przystąpieniem  do  robót

malarskich,
 Sprawdzenie zgodności wymiarów z dokumentacją projektową,
 Bieżąca kontrola prac montażowych,
 Kontrola jakości spawania,
 Kontrola jakości wykonania z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji.

 6.3 Kontrola jakości materiałów do zabezpieczenia antykorozyjnego

Kontroli podlegają:
 sprawdzenie przydatności materiałów do robót (okres przydatności do użycia,

zgodność  z  dokumentacją  projektową,  jakość  na  podstawie  atestu
producenta),

 odbiór  stopnia  czystości  powierzchni  przed  naniesieniem  powłok  (kontrola
bieżąca, wizualna),

 sprawdzenie  zgodności  wykonywanego  pokrycia  antykorozyjnego  z
dokumentacją projektową,

 ocena wizualna pokrycia (jednorodność, brak pęcherzy i złuszczeń),
 pomiar grubości naniesionych powłok,
 pomiar przyczepności pokrycia do podłoża.

Ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana jest wpisem do Dziennika 
Budowy.

 6.4. Kontrola jakości nietypowych urządzeń mechanicznych

Kontrola jakości powinna być przeprowadzona w czasie wszystkich faz robót. Wyniki
przeprowadzonych badań należy uznać za dodatnie, jeżeli wszystkie wymagania dla
danej  fazy  robót  zostały  spełnione.  Jeśli  którekolwiek  z  wymagań  nie  zostało
spełnione,  należy  daną  fazę  robót  uznać  za  niezgodną  z  wymaganiami  i  po
wykonaniu poprawek przeprowadzić badania ponownie.
Kontrola jakości robót powinna obejmować sprawdzenie zgodności z Dokumentacją
Projektową  polegającą  na  porównaniu  wykonywanych  bądź  wykonanych  robót  z
Dokumentacją Projektową oraz na stwierdzeniu wzajemnej zgodności na podstawie
oględzin i pomiarów.

7  OBMIAR ROBÓT
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7.1 Ogólne zasady obmiaru robót
podano w ST Kod CPV 45000000-7 „Wymagania ogólne”pkt 7.

Obmiar robót ma za zadanie określać faktyczny zakres wykonanych robót wg stanu
na dzień jego przeprowadzenia. Roboty można uznać za wykonane pod warunkiem,
że  wykonano  je  zgodnie  z  wymaganiami  zawartymi  w  projekcie  wykonawczym i
specyfikacji technicznej.
Obmiaru robót dokonuje wykonawca po pisemnym powiadomieniu zarządzającego
realizacją umowy o zakresie i terminie obmiaru. Powiadomienie powinno poprzedzać
obmiar  co  najmniej  o  3  dni.  Wyniki  obmiaru  są  wpisywane  do  księgi  obmiaru  i
zatwierdzane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

7.2 Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiar  gotowych  robót  będzie  przeprowadzany  z  częstotliwością  i  terminach
wymaganych w celu dokonywania okresowych płatności na rzecz wykonawcy, lub w
innym  czasie,  określonym  w  umowie  lub  uzgodnionym  przez  wykonawcę  i
zarządzającego  realizacją  umowy.  Obmiary  będą  także  przeprowadzone  przed
częściowym i końcowym odbiorem robót, a także w przypadku wystąpienia dłuższej
przerwy  w  robotach  lub  zmiany  wykonawcy.  Obmiar  robót  zanikających  i
podlegających zakryciu przeprowadza się bezpośrednio po ich wykonywaniu.

7.3 Urządzenia i sprzęt pomiarowy

Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru
robót  i  dostarczone  przez  wykonawcę,  muszą  być  zaakceptowane  przez
zarządzającego realizacją umowy. Jeżeli urządzenia te lub sprzęt wymagają badań
atestujących, to wykonawca musi posiadać ważne świadectwa legalizacji. Muszą one
być utrzymywane przez wykonawcę w dobrym stanie, w całym okresie trwania robót.

7.4 Zasady obmiaru

Jednostką obmiaru dla konstrukcji stalowych:
 kg dla konstrukcji stalowej wiaty (wykonanie, dostawa);
 MG (T)  dla konstrukcji stalowej wiaty (montaż);
 zestaw  dla śrub fundamentowych (dostawa, osadzanie)

Do płatności przyjmuje się ciężar zgodnie z dokumentacją projektową, zwiększony
lub  zmniejszony  o  ilości  wynikające  ze  zmian  zaakceptowanych  przez  Inżyniera.
Zarówno Inżynier jak i Wykonawca mogą żądać końcowego sprawdzenia ciężaru, w
przypadku wątpliwości. Żądanie Wykonawcy musi być na piśmie.
Ciężar  właściwy  stali  należy  przyjmować  wg  PN.  Naddatki  wynikające  z
zastosowania przez Wykonawcę elementów zamiennych o wymiarach większych niż
potrzeba nie są wliczone do ciężaru.
Ciężar  śrub,  nakrętek  oraz  podkładek  wlicza  się  do  ciężaru  konstrukcji  wg  ich
nominalnego  ciężaru  i  wymiarów.Nie  wlicza  się  do  ciężaru  konstrukcji  powłok
ochronnych.  Ciężar  spoin  wlicza  się  do  ciężaru  konstrukcji  wg  nominalnych
wymiarów.  Nadlewek,  wydłużeń  itp.  nie  uwzględnia  się.  Nie  potrąca  się  ciężaru
otworów i wycięć o powierzchni mniejszej od 0,01 m .
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 Jednostki obmiaru dla materiałów do zabezpieczenia antykorozyjnego

 MG (T)  dla konstrukcji stalowej zabezpieczonej antykorozyjnie.
8 ODBIORY ROBÓT

8.1 Ogólne zasady odbioru robót
-  podano     w     ST     Kod     CPV     45000000-7     „Wymagania     ogólne”     pkt     8.      

8.2 Zgodność robót z dokumentacją projektową i ST

Roboty powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją projektową i ST 

oraz pisemnymi poleceniami Inspektora nadzoru.

8.3 Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu
Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie ilości i
jakości wykonywanych robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu.
Odbiór  robót  zanikających  i  ulegających  zakryciu  będzie  dokonany  w  czasie
umożliwiającym  wykonanie  ewentualnych  korekt  i  poprawek  bez  hamowania
ogólnego  postępu  robót.  Gotowość  danej  części  robót  do  odbioru  zgłasza
wykonawca  wpisem  do  dziennika  budowy  i  jednoczesnym  powiadomieniem
zarządzającego  realizacją  umowy.  Odbiór  będzie  przeprowadzony  niezwłocznie,
jednak  nie  później  niż  w  ciągu  3  dni  od  daty  zgłoszenia  wpisem  do  dziennika
budowy.
Jakość  i  ilość  robót  ulegających  zakryciu  ocenia  odbierający  na  podstawie
dokumentów zawierających komplet  wyników badań laboratoryjnych i w oparciu o
przeprowadzone pomiary,  w konfrontacji  z  dokumentacją projektową,  specyfikacją
techniczną i uprzednimi ustaleniami.

8.4 Odbiór częściowy
Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części robót. Odbioru
częściowego  robót  dokonuje  się  wg  zasad  jak  przy  odbiorze  ostatecznym
(wstępnym) robót.

8.5 Odbiór ostateczny robót
Całkowite  zakończenie  robót  oraz  gotowość  do  odbioru  ostatecznego  będzie
stwierdzona  przez  wykonawcę  wpisem  do  dziennika  budowy  z  bezzwłocznym
powiadomieniem na piśmie o tym fakcie zarządzającego realizacją umowy.
Odbioru  ostatecznego  robót  dokona  komisja  wyznaczona  przez  zamawiającego.
Komisja  odbierająca  roboty  dokona  ich  oceny  jakościowej  na  podstawie
przedłożonych  dokumentów,  wyników  badań  i  pomiarów,  oceny  wizualnej  oraz
zgodności wykonania robót z dokumentacją projektową i specyfikacją techniczną.
W toku odbioru wstępnego robót komisja zapozna się z realizacją ustaleń przyjętych
w trakcie odbiorów robót zanikających i ulegających zakryciu, zwłaszcza w zakresie
wykonania robót uzupełniających i robót poprawkowych.
W  przypadku  stwierdzenia  przez  komisję,  że  jakość  wykonywanych  robót  w
poszczególnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacją
projektową i specyfikacją techniczną z uwzględnieniem tolerancji i nie ma większego
wpływu  na  cechy  eksploatacyjne  obiektu  oraz  bezpieczeństwo  ruchu,  komisja
dokona potrąceń, oceniając pomniejszoną wartość wykonywanych robót w stosunku
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do wymagań przyjętych w dokumentach umownych.
Wszystkie  zarządzone  przez  komisję  roboty  poprawkowe lub  uzupełniające  będą
zestawione według wzoru ustalonego przez zamawiającego.
Termin wykonania robót poprawkowych i robót uzupełniających wyznaczy komisja.

Odbiorowi ostatecznemu przy montażu konstrukcji podlegają:

 atest materiałów,
 zgodność wykonania z dokumentacją projektową i rysunkami warsztatowymi,
 podstawowe wymiary geometryczne,
 zachowanie dopuszczalnych tolerancji wykonania,
 wyniki kontroli spoin i kontroli ich szczelności,
 prawidłowość wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego.

Kontrola spoin pachwinowych dla I-szej klasy konstrukcji spawanych:

 15% ogólnej długości tych spoin należy poddawać sprawdzeniu za pomocą
badań  magnetyczno-  proszkowych  lub  penetracyjnych,  albo
ultradźwiękowych.

 Klasa wadliwości tych spoin winna być nie gorsza niż W2 wg PN-85/M-69775
dla ram i W3 dla pozostałych elementów.

 Pozostałe spoiny należy sprawdzić poprzez oględziny.  Niedopuszczalne są
rysy lub pęknięcia w spoinie lub materiale w jej sąsiedztwie.

 W przypadku,  gdy w 15% partii  spoin  podlegających szczegółowej  kontroli
okaże się znaczna ilość spoin nie spełniających warunków normy - powyższy
zakres kontroli należy odpowiednio rozszerzyć.

Dokumenty do odbioru ostatecznego:

 protokół odbioru ostatecznego robót sporządzony wg wzoru ustalonego przez
zamawiającego

 Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiarów (oryginały)
 Wyniki pomiarów kontrolnych oraz badań i oznaczeń laboratoryjnych, zgodnie

z ST
 Deklaracje  zgodności  lub  certyfikaty  zgodności  wbudowanych  materiałów

zgodnie z ST

9 PODSTAWA PŁATNOŚCI

 9.1 Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności

-   podano     w     ST     Kod     CPV     45000000-7     „Wymagania          ogólne”  

Podstawę rozliczenia i  płatności  wykonanego i odebranego zakresu robót  stanowi
wartość  tych  robót  obliczona  na  podstawie  cen  jednostkowych  określonych  w
dokumentach  kontraktowych  (ofercie)  oraz  ilości  robót  potwierdzonych  w  książce
obmiaru przez Inżyniera.

    9.2  Cena jednostkowa
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Cena jednostkowa obejmuje:
 robociznę bezpośrednią wraz z kosztami,
 wartość  zużytych  materiałów  wraz  z  kosztami  zakupu,  magazynowania,

ewentualnymi kosztami ubytków i transportu na plac budowy,
 wartość pracy sprzętu wraz z kosztami,
 koszty pośrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
 wartość  robót  pomocniczych  i  towarzyszących  (wykonanie  elementów

konstrukcji, montaż konstrukcji na budowie, zabezpieczenie antykorozyjne),
 podatki  obliczane  zgodnie  z  obowiązującymi  przepisami  (oprócz podatku

VAT). Cena jednostki obmiarowej 1 sztuki wykonanej i odebranej obejmuje:
 Roboty przygotowawcze;
 Zakup materiałów;
 Wykonanie warsztatowe;
 Kontrolę jakości;
 Dostawę na budowę;

Montaż w przypadku urządzeń transportu wewnętrznego.

10 PRZEPISY ZWIĄZANE

 10.1 Normy obowiązujące:
PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie
PN-B-06200:2002 Konstrukcje budowlane. Wymagania i badania.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowanena gorąco z  niestopowychstali

konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i 

napawania. Ogólne wymagania i badania.
PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali 

nisko węglowych i stali niskostopowych o podwyższonej 
wytrzymałości.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady złączy spawanych. Nazwy i określenia.
PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwości złączy spawanych na 

podstawie radiogramów.
PN-75/M-69014 Spawanie łukowe elektrodami otulonymi stali węglowych i 

niskostopowych. Przygotowanie brzegów do spawania.
PN-73/M-69015 Spawanie łukiem krytym stali węglowych i niskostopowych. 

Przygotowanie brzegów do spawania.
PN-87/M-69008 Spawalnictwo. Klasyfikacja konstrukcji spawanych
PN-76/M-69774 Spawalnictwo. Cięcie gazowe stali węglowych o grubości 5-

lOOmm. Jakość powierzchni cięcia
PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwość złączy spawanych. Oznaczanie 

klasy wadliwości na. podstawie oględzin zewnętrznych
PN-87/M-69008 Spawalnictwo. Klasyfikacja konstrukcji spawanych
PN-70/H-97051 Ochrona przed korozją. Przygotowanie powierzchni stali. 

Staliwa i żeliwa do malowania. Ogólne wytyczne.
PN-EN10088-1:2005 Stale odporne na korozję - Część 1: Wykaz stali odpornych na

korozję



76

PN-EN  ISO  1461:  2000      Powłoki  cynkowe  nanoszone  na  stał  metodą
zanurzeniową  (cynkowanie jednostkowe). Wymagania i badania
PN-71/H-04651 Ochrona przed korozją. Klasyfikacja I określenie 

agresywności korozyjnej środowiska.  Zastąpiona  przez:
PN- 84/H-97080.06 Ochrona czasowa - Warunki 
środowiskowe ekspozycji

PN-74/C-81515 Farby i lakiery. Oznaczanie grubości powłoki.
PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-ISO  8501-1:1996/Ap  1:2002  Przygotowanie  podłoży  stalowych  przed
nakładaniem farb i podobnych  produktów.  Wzrokowa  ocena
czystości powierzchni. Stopnie  skorodowania  i  stopnie
przygotowania niezabezpieczonych  podłoży  stalowych  oraz
podłoży stalowych po całkowitym usunięciu wcześniej
nałożonych powłok
PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozją konstrukcji 

stalowych za pomocą ochronnych systemów malarskich - 
Część 1: Ogólne wprowadzenie

PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozją konstrukcji 
stalowych za pomocą ochronnych systemów malarskich - 
Część 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania 
powierzchni

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozją konstrukcji 
stalowych za pomocą ochronnych systemów malarskich - 
Część 5: Ochronne systemy malarskie

PN-EN ISO 12944-7:2001   Farby i lakiery - Ochrona przed korozją konstrukcji 
stalowych za pomocą ochronnych systemów malarskich - 
Część 7: Wykonywanie i nadzór prac malarskich

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i 
podobnych produktów - Metody przygotowania 
powierzchni -Część 1: Zasady ogólne

PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i 
podobnych produktów - Metody przygotowania powierzchni 
-Część 2: Obróbka strumieniowo-ścierna

PN-EN ISO 8504-3:2004     Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem
farb i      podobnych  produktów  -  Metody  przygotowania
powierzchni -Część  3:  Czyszczenie  narzędziem  ręcznym  i
narzędziem z napędem mechanicznym
PN-EN ISO 11126-1:2001    Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem
farb i  podobnych  produktów  -  Wymagania  techniczne
dotyczące niemetalowych ścierniw stosowanych w obróbce 

strumieniowo-ściernej
PN-EN 10056-1    Kątowniki równoramienne ze stali konstrukcyjnej – wymiary.

10.2  Inne dokumenty i instrukcje:

-Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U. Nr 89/1994 poz.414) wraz z
późniejszymi zmianami
-Ustawa o  dostępie  do  informacji  o  środowisku  i  jego  ochronie  oraz  o  ocenach
oddziaływania na środowisko z dnia 9 listopada 2000 r.  (DZ.U. Nr 109/2000 poz.
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1157)
-Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja2004 r. w sprawie określenia
metod i  podstaw sporządzania kosztorysu inwestorskiego obliczania planowanych
kosztów  prac  projektowych  oraz  planowanych  kosztów  robót  budowlanych
określonych w programie funkcjonalno – użytkowym(Dz.U. z 2004 r.  Nr 130, poz.
1389)
-Rozporządzenie  Ministra  infrastruktury  z  dnia  2  września  2004  r.  w  sprawie
określenia  szczegółowego  zakresu  i  formy  dokumentacji  projektowej,  specyfikacji
technicznych
-„Warunki  techniczne wykonania  i  odbioru  robót  budowlanych”,  (Verlag  Dashofer,
Warszawa 2004 r.)


