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STWIiOR
OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

1. WYMAGANIA OGOLNE

1.1. Nazwa zamowienia
Wykonanie robdt w ramach zadania pn. ,,Wykonanie rampy roztadunkowej wraz z
zadaszeniem na potrzeby Apteki Szpitalnej Wojewddzkiego Szpitala Zespolonego w
Kielcach.”

poprzez:

v' usunigcie z rampy starych plytek ceramicznych ze $cian i posadzki rampy

v demontaz obarierowania

v' rozebranie schodéw wykonanych z kostki brukowej

v' usunigcie warstw posadzki rampy

v' wykonanie hydroizolacji $cian i posadzki

v wykonanie nowej posadzki przemyslowej na rampie zatartej na ostro (10 cm
styroduru 1 10 cm ptlyta zbrojona)

v" wykonanie warstwy izolacji termicznej 6¢cm na $cianach wraz z tynkiem

v" wykonanie nowych schodow zelbetowych wraz 2z zabezpieczeniem
antyposlizgowym.

v' wykonanie odbojow przy rampie oraz S$cianic budynku zabezpieczajace
elewacje.

v" wykonanie konstrukcji zadaszenia wraz z przekryciem z blachy trapezowej z
filcem antykondensacyjnym

v" wykonanie zaluzji elewacyjnych na dtuzszym boku rampy roztadunkowej

v" wykonanie o$wietlenia i dzwonka

v" wykonanie obarierowania i furtki na rampie

v' wyprofilowanie kostki brukowej podjazdu do rampy roztadunkowej

1.2. Zamawiajacym jest Wojewodzki Szpital Zespolony w Kielcach, ul. Grunwaldzka 45,
25-736 Kielce

1.3. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania ogdlne wykonania i odbioru
robot, wspolne dla wszystkich rodzajow robot objetych przedmiotem zamowienia
publicznego pn.: Wykonanie rob6t w ramach zadania pn. ,,Wykonanie zadaszenia
istniejacej rampy rozladunkowej i schodow wejsciowych do apteki oraz remontu rampy
i schodow zewnetrznych przy aptece przyszpitalnej WSZZ w Kielcach

1.4.  Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt, stanowi obowigzujacy dokument

przetargowy 1 kontraktowy wchodzacy w sktad Specyfikacji Istotnych Warunkow
Zamowienia jako zalacznik zawierajacy zbior wymagan w zakresie sposobu wykonania robot
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budowlanych (objetych przedmiotem zamowienia), obejmujacy w szczegdlnosci wymagania
materiatow, wymagania dotyczace sposobu wykonania i oceny prawidlowosci wykonania
poszczegbdlnych robot oraz okreslajagcy zakres prac, ktore powinny by¢ ujete w cenach
poszczegolnych pozycji przedmiaru. STWIOR jako element SIWZ staje si¢ zatacznikiem do
umowy na wykonawstwo.

Zakres Robét objetych ST

Roboty sktadajace si¢ na przedmiot zamdéwienia obejmuja;

usunigcie z rampy starych plytek ceramicznych ze $cian i posadzki rampy

demontaz obarierowania

rozebranie schodéw wykonanych z kostki brukowe;j

usuniecie warstw posadzki rampy

wykonanie hydroizolacji $cian 1 posadzki

wykonanie nowej posadzki przemystowej na rampie zatartej na ostro (10 cm
styroduru 1 10 cm ptlyta zbrojona)

wykonanie warstwy izolacji termicznej 6cm na §cianach wraz z tynkiem

wykonanie nowych schodoéw zelbetowych wraz z zabezpieczeniem antyposlizgowym.
wykonanie odbojow przy rampie oraz $cianie budynku zabezpieczajace elewacje.
wykonanie konstrukcji zadaszenia wraz z przekryciem z blachy trapezowej z filcem
antykondensacyjnym

wykonanie zaluzji elewacyjnych na dtuzszym boku rampy roztadunkowe;j

wykonanie o$§wietlenia 1 dzwonka

wykonanie obarierowania i furtki na rampie

wyprofilowanie kostki brukowej podjazdu do rampy roztadunkowe;

1 ST-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE: ROBOTY ARCHITEKTONICZNO-
BUDOWLANE

2 ST 01.01.00 ROBOTY ROZBIORKOWE (CPV 45000000-7)

3 ST 01.02.00 ROBOTY ZIEMNE ( CPV 45111200-0)

4 ST 01.03.00 IZOLACJE (CPV 45320000-6 , CPV 45321000-3)

5 ST 01.04.00 Zbrojenie (CPV 45262310-7)

6 ST 01.05.00 Betonowanie (CPV 45262300-4)

7 ST 01.06.00 ROBOTY ELEWACYJNE (CPV 45443000-4)

8 ST 01.07.00 MONTAZ KONSTRUKCJI METALOWYCH ( CPV 45223100-7)




1.6. Wyszczegolnienie prac towarzyszacych i robot tymczasowych

- wykonanie zabezpieczen elewacji sgsiadujacego z rampg budynku,
- zabezpieczenie okien pomieszczenia pod rampa,

- wywOz gruzu,

- wykonanie zabezpieczenia przed dostepem przypadkowych osob

1.7. Informacje o terenie budowy

Rampa jest stale uzytkowana przez pracownikoOw apteki. Na czas prac bedzie zaplanowana
inna droga transportu towarow.

Obiekt jest budynkiem uzytecznosci publicznej o pracy ciagle;j.

Zamawiajacy nie przewiduje catkowitego wylaczenia obiektu z uzytkowania.

1.8. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ prac i ich zgodno$¢ z dokumentacja kontraktowg i
techniczna, specyfikacjami technicznymi i instrukcjami zarzadzajacego realizacjg umowy.

1.8.1. Przekazanie Terenu Budowy.

Zamawiajacy w terminie okreslonym w umowie przekaze protokolarnie Wykonawcy Teren
Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi,
Dziennik Budowy oraz ST( jesli to bedzie wymagane).

1.8.2. Zgodnos¢ Robét z ST.

Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Zamawiajgcego
Wykonawcy stanowia czg$¢ umowy, a wymagania wyszczegolnione cho¢by w jednym z nich
sg obowigzujace dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byly w catej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé¢ btedow lub opuszczen w dokumentacji, a o ich
wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Zamawiajacego, ktéry dokona odpowiednich
zmian lub poprawek. Wszystkie wykonane roboty 1 dostarczone materialy beda zgodne z ST.

Dane okreslone w ST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sa
odchylenia w ramach okre$lonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementéw
budowli muszg by¢ jednorodne 1 wykazywac bliskg zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a
rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku gdy materialy lub Roboty nie beda w pelni zgodne z ST i wplynie to na
niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie materialy beda niezwlocznie zastgpione
innymi, a roboty rozebrane na koszt wykonawcy.

1.8.3. Zabezpieczenie interesow 0sob trzecich

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowigzujacych przepisOw oraz powinien
zapewni¢ ochrong wlasnos$ci publicznej i prywatne;.

Wykonawca jest odpowiedzialny za szkody spowodowane w trakcie wykonywania robot
budowlanych.



1.8.4. Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania Robot

Wykonawca bgdzie podejmowal wszelkie niezbgdne dziatania, aby stosowac si¢ do przepisow
1 normatywow z zakresu ochrony $rodowiska na placu budowy i poza jego terenem. Bedzie
unikal szkodliwych dziatan szczegolnie w zakresie zanieczyszczen powietrza, wod
gruntowych, nadmiernego hatasu i1 innych szkodliwych dla srodowiska i otoczenia czynnikow
powodowanych dzialalno$cig przy wykonywaniu robot.

1.8.5. Warunki bezpieczenstwa pracy i ochrona przeciwpozarowa na budowie

Wykonawca bedzie przestrzegal przy realizacji robot przepisow BHP, a w szczego6lno$ci
zobowigzany jest wykluczy¢ pracg pracownikéw w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych
dla zdrowia i nie spetniajagcych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca dostarczy
na budoweg 1 bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla zapewnienia bezpieczenstwa, a
takze zapewni odziez ochronng dla pracownikow zatrudnionych na placu budowy.
Wykonawca bedzie stale utrzymywal wyposazenie przeciwpozarowe w stanie gotowosci,
zgodnie z zaleceniami odpowiednich przepisow bezpieczenstwa przeciwpozarowego.

1.8.6. Organizacja planu budowy

Wykonawca bgdzie zobowigzany do:

- Utrzymania porzadku na placu budowy;

- Sktadowania materiatow i elementéw budowlanych w miejscach wskazanych przez
Zamawiajgcego;

- Utrzymania w czysto$ci placu budowy.

1.9. Okreslenia podstawowe

Dziennik budowy — dziennik, wydany zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowiacy
urzedowy dokument przebiegu robot budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych
w toku robot.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
Robotami 1 do wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Zarzgdzajgcy realizacjq umowy, Inspektor nadzoru — w ramach posiadanego umocowania od
zamawiajgcego reprezentuje interesy zamawiajacego na budowie przez sprawowanie kontroli
zgodnosci realizacji robot z dokumentacja projektowa, specyfikacjg techniczng, przepisami,
zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami warunkdw umowy.

Rejestr obmiarow — akceptowany przez inzyniera rejestr z ponumerowanymi stronami,
stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robot w formie wyliczen,
szkicow 1 ewentualnie dodatkowych zatacznikow. Wpisy w Rejestrze Obmiaréw podlegaja
potwierdzeniu przez Zamawiajacego.

Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robdt, zgodne z Dokumentacija
Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Zamawiajacego.

Polecenie Inspektora — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora w
formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji Robot lub innych spraw zwigzanych z
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prowadzeniem budowy.

Obmiar robot — pomiar wykonanych robot budowlanych, dokonanych w celu weryfikacji ich
ilosci w przypadku zmiany parametréw przyjetych w przedmiarze robdt, albo obliczenia
wartosci robot dodatkowych, nie objetych przedmiarem.

Odbior czesciowy (robot budowlanych) — nieformalna nazwa odbioru robdt ulegajacych
zakryciu 1 zanikajacych, a takze dokonywanie prob i sprawdzen instalacji, urzadzen
technicznych 1 przewodéw kominowych. Odbiorem cze$ciowym nazywa si¢ takze odbidr
czgsci obiektu budowlanego wykonanego w stanie nadajacym si¢ do uzytkowania, przed
zgloszeniem do odbioru catego obiektu budowlanego, ktory jest traktowany jako ,,odbidr
koncowy”.

Odbior koncowy robot budowlanych — formalna nazwa czynno$ci zwanym tez ,,odbiorem
koncowym”, polegajacym na protokolarnym przejeciu (odbiorze) od wykonawcy gotowego
obiektu budowlanego przez osobe lub grupe osob o odpowiednich kwalifikacjach
zawodowych, wyznaczong przez inwestora. Odbioru dokonuje si¢ po zgloszeniu przez
kierownika budowy faktu zakonczenia robdt budowlanych, tacznie z uporzadkowaniem
terenu budowy i1 ewentualnie terenéw przyleglych, wykorzystywanych jako plac budowy.

Przedmiar robot — to zestawienie przewidzianych do wykonania robot podstawowych w
kolejnosci technologicznej ich wykonania, z wyliczeniem 1 zestawieniem ilo$ci jednostek
przedmiarowych robdt podstawowych.

Wykonawca — oznacza generalnego wykonawce oraz wszelkich podwykonawcéw badz
dostawcoéw materialow i ustug objetych umowa z Zamawiajacym.

Zamawiajgcy — nalezy przez to rozumie¢ Inwestora przedsigwzigcia tj. Wojewodzki Szpital
Zespolony w Kielcach

Wyrob budowlany — nalezy przez to rozumie¢ wyrdob w rozumieniu przepisoéw o wyrobach
budowlanych wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub
zastosowania w sposob trwaty w obiekcie budowlanym wprowadzony do obrotu jako wyrdb
pojedynczy lub jako zestaw wyrobow do stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym
integralng cato$¢ uzytkowas.

2. MATERIALY
2.1. Warunki ogélne

Przy wykonywaniu rob6t budowlanych moga by¢ stosowane wytaczenie wyroby budowlane o
wlasciwo$ciach uzytkowych umozliwiajacych prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym
obiektom budowlanym spetienie wymagan podstawowych, okreslonych w art. 5 ust. 1 pkt. 1
ustawy Prawo budowlane — dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
stosowania w budownictwie.

Zastosowane materialy budowlane powinny posiada¢ atest higieniczny stosowalnos$ci w
obiektach stuzby zdrowia, certyfikaty, oceny higieniczne 1 aprobaty techniczne
zastosowanych materialtbw 1 wyrobow. Wymagania i1 badania powinny odpowiadacd
wymaganiom norm

polskich lub aprobatom technicznym. Materiaty i aparaty elektryczne stosowane przy
wykonywaniu robot elektrycznych powinny spetnia¢ wymagania norm polskich i posiadaé



znak bezpieczenstwa ,,B” oraz odpowiedni certyfikat systemu jakosci ISO .

Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty, elementy budowlane i urzadzenia
wbudowane, montowane lub instalowane odpowiadaty wymaganiom okreslonym w art. 10
ustawy Prawo budowlane.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegdtowe informacje dotyczace,
zamawiania materialdw 1 odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa badan
laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. Wykonawca
zobowigzany jest do prowadzenia ciaglych badan okreslonych w ST w celu
udokumentowania ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego zrodta spelniaja wymagania ST w
czasie postepu robot.

Pozostate materiaty budowlane powinny speinia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi
Normami, aprobatami technicznymi, o ktéorych mowa w Szczegdélowych Specyfikacjach
Technicznych.

2.2. Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom jakoSciowym

Materialy nieodpowiadajace wymaganiom jako$ciowym zostang przez Wykonawce
wywiezione z terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.
Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajduja si¢ niezbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i niezaplaceniem.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materialy, do czasu, gdy beda one
potrzebne do robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakos¢ i
wlasciwos¢ do robot i byly dostgpne do kontroli przez Inspektora nadzoru. Miejsca
czasowego skladowania materialow beda zlokalizowane w obrgbie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.4. Wariantowe stosowanie materialow.

Jesli Dokumentacja Kosztorysowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego zastosowania
rodzaju materiatu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim
zamiarze co najmniej 3 dni przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to
wymagane dla badan prowadzonych przez Inspektora. Wybrany i1 zaakceptowany rodzaj
materialu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora .

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robot powinien
by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci
wskazaniom zawartym w ST.

Liczba i wydajno$¢ sprzgtu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji kosztorysowej, ST 1 wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umows3.

Sprzet bedacy wilasnoscia Wykonawey lub wynajety do wykonania robot ma byc¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spelnial normy ochrony
srodowiska 1 przepisy dotyczace jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentow potwierdzajacych
dopuszczenie sprz¢tu do uzytkowania tam gdzie jest to wymagane przepisami.
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Jezeli dokumentacja kosztorysowa lub ST przewiduja mozliwos¢ wariantowego uzycia
sprzetu przy wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim
zamiarze wyboru i1 uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzgtu. Wybrany sprzet, po
akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujace realizacj¢ umowy mogg by¢
niedopuszczone do realizacji robot.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich $rodkow transportu, ktore nie
wplyna na stan i jako$¢ transportowanych materiatow.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowa¢ si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy
transporcie materialdéw/sprzetu na 1 z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne pozwolenia
od wladz co do przewozu nietypowych tadunkow i w sposéb ciagly bedzie o kazdym takim
przewozie powiadamiat Zamawiajgcego.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich §rodkow transportu, ktére nie
wptyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych Robdt 1 wihasciwosci przewozonych
materialow.

Liczba s$rodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robodt zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Kosztorysowej, ST i1 wskazaniach Inspektora, w terminie
przewidzianym umowsa.

Srodki transportu nieodpowiadajace warunkom dopuszczalnych obciazen na osie moga by¢
uzyte przez Wykonawce pod warunkiem przywrocenia do stanu pierwotnego uzytkowanych
odcinkow drog na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezagco, na wilasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowa lub kontraktem oraz
za jakos$¢ zastosowanych materialow 1 wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacja
kosztorysowa wymaganiami ST, projektu organizacji robot oraz poleceniami Zamawiajacego.
Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialow 1 elementow
robot beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji
kosztorysowej i w ST, a takze w normach i wytycznych.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robot beda wykonywane przez Wykonawce
nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robot.

Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robdt w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wykonawca odpowiedzialny jest za wykonanie robot zgodnie z dokumentacja projektowa,
specyfikacjg techniczng, poleceniami Zamawiajacego, poleceniami Inspektora nadzoru
inwestorskiego, zgodnie z art. 22, 23 1 28 Ustawy Prawo Budowlane.

Osoby pehiagce samodzielne funkcje techniczne w trakcie zaméwienia odpowiedzialne sg za
wykonywanie tych funkcji zgodnie z przepisami, przywotanymi niniejsza specyfikacja,
Polskimi Normami 1 zasadami wiedzy technicznej oraz z  nalezyta staranno$cig w
wykonywaniu pracy, jej wlasciwg organizacje, bezpieczenstwo 1 jako§¢. Pemienie
samodzielnych funkcji technicznych na budowie przy wykonywaniu robot nie zgodnie z
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przepisami techniczno-budowlanymi zagrozone jest karami. Jezeli realizacja robot
budowlanych prowadzona bedzie w sposob razacy przy nieprzestrzeganiu przepisu art. 5
Prawa Budowlanego.

Zamawiajacy stwierdza, ze za naruszenie przepisOw techniczno-budowlanych w trakcie
budowy uwazac¢ si¢ bedzie odstgpstwo od zatwierdzonego projektu budowlanego.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robot
oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa i wymaganiami specyfikacji technicznych.
Wszystkie atesty, $wiadectwa, dokumenty laboratoryjne itp. powinny by¢ gromadzone na
biezaco w miar¢ postepu Robot 1 by¢ zawsze dostepne do wgladu dla Inspektora Nadzoru.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi
Wykonawca

6.1.  Zasady kontroli jakosci Robot

Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i1 wykonaniem, aby
0siggna¢ zalozong jakos¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrolg robot 1 jakosci materiatéw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel, sprzgt, zaopatrzenie i wszystkie
urzadzenia niezbedne do pobierania probek, badan materialdéw oraz robot.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatow oraz robot z czestotliwos$cia
zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w
Dokumentacji Kosztorysowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan 1 ich czestotliwos¢ sg okreslone w ST, normach 1
wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty one tam okreslone, Zamawiajacy ustali jaki zakres
kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robot zgodnie z Umowa.

Wykonawca dostarczy Zamawiajacemu $swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i
sprzet badawczy posiadaja wazng legalizacj¢, zostaly prawidtowo wykalibrowane i
odpowiadaja wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

Zamawiajacy bedzie przekazywa¢é Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnigciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzgtu, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociggnigcia te beda tak powazne, ze moga wplyna¢ ujemnie na
wyniki badaf, Zamawiajacy natychmiast wstrzyma uzycie do Robot badanych materiatow i
dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociaggni¢cia w pracy laboratorium Wykonawcy
zostang usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialow ponosi
Wykonawca.

6.2. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary be¢da przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna
stosowa¢ wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Zamawiajacego .
Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Zamawiajgcego o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania
Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Zamawiajgcego.

6.3. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac¢ Zamawiajagcemu kopie raportdow z wynikami badan jak
najszybciej. Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Zamawiajagcemu na formularzach
wedhug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego.
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6.4. Badania prowadzone przez Inspektora.

Do celéw kontroli jakos$ci i zatwierdzenia Inspektor uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania probek i badania materiatow u zrodta ich wytwarzania, 1 zapewniona mu
bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materialow.
Inspektor, po wuprzedniej weryfikacji systemu kontroli robot prowadzonego przez
Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos$¢ materialdw i robot z wymaganiami ST na podstawie
wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

InZynier moze pobiera¢ probki materialow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy.
Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inspektor
poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub
dodatkowych badan, albo oprze si¢ wylacznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci
materialéw i robot z Dokumentacja Kosztorysowa i ST. W takim przypadku catkowite koszty
powtornych lub dodatkowych badan 1 pobierania probek poniesione zostang przez
Wykonawce.

6.5. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:

o certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wlasciwych przepisow 1 dokumentow technicznych,

e Zastosowane materiaty budowlane powinny posiada¢ atest higieniczny stosowalnosci

e w obiektach stuzby zdrowia, certyfikaty, oceny higieniczne i aprobaty techniczne
zastosowanych

e materiatow 1 wyrobow. Wymagania i badania powinny odpowiada¢ wymaganiom
norm

e polskich lub aprobatom technicznym. Materiaty i aparaty elektryczne stosowane przy

e wykonywaniu robo6t elektrycznych powinny speinia¢ wymagania norm polskich 1
posiadaé

e znak bezpieczenstwa ,,B” oraz odpowiedni certyfikat systemu jakosci ISO .

e deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polska Norma lub
- aprobatg techniczna, w przypadku wyroboéw, dla ktéorych nie ustanowiono
Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacja okreslong w pkt. 1. i ktore
spetniajg wymogi Specytfikacji Techniczne;.
W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sa wymagane przez ST, kazda partia
dostarczona do Robot bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej
cechy.
Produkty przemystowe muszg posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikoéw tych badan beda
dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi.
Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniaja tych wymagan beda odrzucone.
Wykonawca winien stosowa¢ materialy spelniajagce wymagania Rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wlasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym

6.8. Dokumenty budowy
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Dziennik Budowy

Wszelkie dokumenty muszg zosta¢ sporzadzone zgodnie z wymogami ustawy z Prawo
Budowlane (tekst jednolity Dz. U. nr 89 z 1994 r. poz. 414 z pdzniejszymi zmianami).

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym
Zamawiajacego 1 Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do
konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie
z obowigzujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy beda dokonywane na biezaco i bgda dotyczy¢ przebiegu
Robot, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej 1 gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem
osoby, ktora dokonata zapisu, z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.
Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio
jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym
numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywaé¢ w szczegdlnosci:

- date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

- date przekazania przez Zamawiajacego Dokumentacji Projektowej,

- uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci 1
harmonogramoéow Robdét,

- terminy rozpoczgcia 1 zakonczenia poszczegolnych elementéw Robot,
przebieg Robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny
przerw w Robotach,

- uwagi i polecenia Inspektora,

- daty zarzadzania wstrzymania Robot, z podaniem powodu,

- zgloszenia 1 daty odbiorow Robdt zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu,
czesSciowych 1 ostatecznych odbioréw Robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody 1 temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania Robot
podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z
warunkami klimatycznymi,

- dane dotyczace jakosci materialow, pobierania probek oraz wyniki
przeprowadzonych badan z podaniem, kto je przeprowadzat,

- wyniki prob poszczegbdlnych elementow budowli z podaniem, kto je
przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy beda
przedtozone Inspektorowi do ustosunkowania sie¢.

Whis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora do ustosunkowania sig.
Projektant nie jest jednak strong umowy i1 nie ma uprawnien do wydawania polecen
Wykonawcy Robét.

Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentow budowy zalicza si¢, oprécz wymienionych w pkt (1)-(3), nastepujace
dokumenty:
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- pozwolenie na realizacj¢ zadania budowlanego,

- protokoty przekazania Terenu Budowy,

- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,
- protokoty odbioru Robot,

- protokoty narad i ustalen,

- korespondencj¢ na budowie.

Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym. Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje
jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty
budowy beda zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawione do wgladu na Zzyczenie
Zamawiajacego.

7. ODBIOR ROBOT

W zaleznos$ci od ustalen odpowiednich ST Roboty podlegaja nastepujagcym etapom
odbioru:

a) odbiorowi Robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czgsciowemu,

c¢) odbiorowi wstepnemu

d) odbiorowi koncowemu.

Kryterium odbioru jest zgodno$¢ wykonanych robét z:

dokumentacja kosztorysowa

kosztorysem ofertowym

ustaleniami z inwestorem

wiedzg i sztukg budowlang

Polskimi Normami dotyczacymi danego zakresu robot

wszystkimi innymi obowigzujacymi przepisami prawa polskiego dotyczacymi danego
zakresu robot.

7.1.  Odbior Roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbidér Robot zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i1 jakos$ci
wykonywanych Robét, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbior Robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogolnego
postepu Robot.

Odbioru Roboét dokonuje Inzynier.

Gotowos¢ danej czgsci Robot do odbioru zgltasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy
1 jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera.

Odbidr bedzie przeprowadzony niezwlocznie, jednak nie pdzniej niz w ciggu 3 dni od daty
zgloszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Zamawiajacego.
Jako$¢ 1 ilos¢ Robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentow
zawierajacych komplet wynikow badan laboratoryjnych 1 w oparciu o przeprowadzone
pomiary, w konfrontacji z Dokumentacja Kosztorysowa, ST i uprzednimi ustaleniami.
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7.2.  Odbior czesciowy.

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanych czesci Robot. Odbioru
czgsciowego Robot dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robot. Odbioru
Robot dokonuje Inspektor nadzoru wraz z Zamawiajacym.

7.3.  Odbior wstepny Robot.

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robdt w odniesieniu
do ich ilos$ci, jakosci 1 wartosci.

Catkowite zakonczenie Robodt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na
pi$mie o tym fakcie Zamawiajgcego.

Odbioru ostatecznego Robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci
Inspektora i Wykonawcy.

Komisja odbierajaca Roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedlozonych
dokumentow, wynikow badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robot
z Dokumentacjg Kosztorysowg i ST .

W toku odbioru ostatecznego Robdt komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w
trakcie odbiorow robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania
Robot uzupetniajacych i Robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robot poprawkowych lub Robdt
uzupehniajacych w warstwie $cieralnej lub Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie
swoje czynno$ci 1 ustala nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych Robot w poszczegolnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacja Kosztorysowa i ST z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz
bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potragcen, oceniajac pomniejszong wartos¢
wykonywanych Robdt w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Umownych.

7.4. Dokumenty do odbioru wstepnego.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robdt jest protokot odbioru

ostatecznego Robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastgpujace dokumenty:
e Dokumentacj¢ z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata sporzadzona w

trakcie realizacji Umowy

Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy 1 ew. uzupetniajgce lub zamienne).

Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.

Dzienniki Budowy (oryginaty).

Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST i

dokumentacja

e Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materialow zgodnie z
ST i dokumentac;ja,

e Opini¢ technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i
pomiaréw zatgczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST 1
dokumentacje.

e Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przelozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, o$wietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i
przekazania tych robot wlascicielom urzadzen.
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o Instrukcje eksploatacyjne.

W przypadku gdy wedtug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego
nie beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy
ponowny termin odbioru ostatecznego Robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione
wedhug wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania Robdt poprawkowych i Robdt uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

7.5.  Odbior koncowy.

Odbiér koncowy polega na ocenie wykonanych Robdt zwigzanych z usunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym 1 zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbior pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie ,,0dbidr wstepny Robot”.

8. PODSTAWA PLATNOSCI
8.1. Ustalenia Ogolne

Dla robot wycenionych ryczattowo podstawa platnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez
Wykonawce 1 przyjeta przez Zamawiajagcego w dokumentach umownych  (ofercie).
Wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania
sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST 1 w dokumentacji
projektowe;.

Podstawe do zmiany umowy wprowadzanej w formie aneksu do umowy stanowit bedzie spo-
rzadzony przez Wykonawce protokot koniecznosci, zaakceptowany przez Inspektora Nadzo-
ru. Protokdt konieczno$ci moze zostaé sporzadzony wylacznie na wniosek Zamawiajacego
lub po udzieleniu pisemnej zgody Zamawiajacego na dokonanie zmiany na wniosek Wyko-
nawcy.

Skierowany do Zamawiajacego wniosek Wykonawcy z propozycja zmiany, zawierat bedzie:
opis propozycji zmiany; uzasadnienie zmiany; obliczenie kosztow zmiany w oparciu o czyn-
niki cenotworcze ustalone przez strony w oparciu o dokumenty okreslone przez strony, w
szczegolnosci przy wykorzystaniu $rednich ceny Sekocenbud dla wojewodztwa $wigtokrzy-
skiego z daty zlozenia oferty, rysunki zamienne sporzadzone badz zaakceptowane przez pro-
jektanta, jezeli zmiana wymaga dokonania zmian w projekcie.

Przed skierowaniem do Zamawiajacego wniosku o dokonanie zmian, Wykonawca winien
uzyskac¢ opini¢ Inspektora Nadzoru co do proponowanych zmian oraz sporzadzonej wyceny.
W przypadku, gdy o dokonanie zmiany zakresu $wiadczenia wnioskowal bedzie Zamawiaja-
cy, Wykonawca dokona wyceny zmiany, zgodnie z ust. 7, ktéra podlega¢ bedzie weryfikacji
Inspektora Nadzoru. W przypadku zaakceptowania przez Zamawiajacego przedtozonej wyce-
ny, zostanie sporzadzony protokot konieczno$ci stanowiacy podstawe do aneksu do umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

— Obowigzujace w Polsce normy i normatywy,

— Prawo budowlane - ustawa z dnia 7 lipca 1994

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie warunkdow, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie;

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa i1 higieny pracy
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podczas wykonywania robot budowlanych,

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB ,

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych ;
Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewngtrznych i Administracji w sprawie ochrony
przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektow budowlanych i terenow.
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

ST - 01.01.00
ROBOTY ROZBIORKOWE CPV 45000000-7

1. PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot SST:

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t rozbiérkowych zwigzanych z realizacja zadania j.w:
Wykonanie robot budowlanych obejmujacych;

e wykonanie hydroizolacji $cian 1 posadzki

e wykonanie nowej posadzki przemystowej na rampie zatartej na ostro (10 cm
styroduru i 10 cm ptyta zbrojona)

e wykonanie warstwy izolacji termicznej 6¢m na $cianach wraz z tynkiem

e wykonanie nowych schodéw zelbetowych wraz z zabezpieczeniem antyposlizgowym.

e Wykonanie odbojéw przy rampie oraz $cianie budynku zabezpieczajace elewacje.

e Wykonanie konstrukcji zadaszenia wraz z przekryciem z blachy trapezowej z filcem
antykondensacyjnym

e wykonanie zaluzji elewacyjnych na dluzszym boku rampy roztadunkowej

e wykonanie o$wietlenia i dzwonka

e wykonanie obarierowania i furtki na rampie

e wyprofilowanie kostki brukowej podjazdu do rampy roztadunkowe;

1.2.  Zakres stosowania SST:

Szczegdtowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy przy
zleceniu i realizacji rob6t wymienionych powyze;j.

1.3.  Zakres robot objetych SST:

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie prac demontazowych i1 rozbidorkowych.
Zakres prac rozbiérkowych obejmuje w szczegdlnoscei:

e usuni¢cie z rampy starych plytek ceramicznych ze $cian i posadzki rampy

e demontaz obarierowania
e rozebranie schodow wykonanych z kostki brukowej
e usuni¢cie warstw posadzki rampy
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1.4.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
oraz okre$leniami podanymi w OST .

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja kosztorysowa , SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogo6lne wymagania dotyczace robot sg podane w OST.

2. MATERIALY POCHODZACE Z ROZBIORKI
Gruz ceglany, gruz betonowy, gruz ceramiczny, elementy metalowe (ztom), kostka betonowa

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogdlne

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST.
3.2. Sprzet do wykonywania robot

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatdéw i wykonywanych rob6t oraz beda przyjazne dla
srodowiska.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST.
4.2. Transport materialow i sprzetu

Do transportu materialow 1 sprzg¢tu stosowac nastgpujace sprawne technicznie $rodki
transportu.

Materiaty nalezy uktada¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i
zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania si¢ podczas transportu. Jezeli dlugos¢
przewozonych elementow jest wigksza niz dlugo$¢ samochodu to wielko§¢ nawisu nie moze
przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wyladunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegac
przepisOw obowigzujacych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich $rodkéw transportowych, ktore nie
wptyna niekorzystnie na jako$¢ 1 wlasciwo$¢ przewozonych materiatow 1 sprzgtow.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe musza spelnia¢ wymagania
przepisow ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
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5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do prac rozbidorkowych nalezy teren oznakowaé zgodnie z wymogami
BHP oraz zabezpieczy¢ przed dostepem 0s6b postronnych.

5.2.  Roboty rozbiorkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury w sprawie
bezpieczenstwa 1 higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych.

Roboty rozbiérkowe i urzadzen towarzyszacych obejmuja usunigcie z terenu budowy
wszystkich elementdw zgodnie z dokumentacjg kosztorysowa, SST Ilub wskazaniami
Inspektora Nadzoru.

Roboty rozbidorkowe mozna wykonywa¢ mechanicznie lub r¢gcznie w sposéb okreslony w SST
lub przez Zamawiajacego. Wszystkie elementy mozliwe do powtdrnego wykorzystania
powinny by¢ usuwane bez powodowania zbgdnych

uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie staja si¢ wlasno$cia Wykonawcy, powinien on
przewiez¢ je na miejsce okreslone w niniejszej SST lub wskazane przez Zamawiajacego.
Elementy i materialy, ktore zgodnie z niniejsza SST staja si¢ wilasnoscia Wykonawcy,
powinny by¢ usuniete z terenu budowy w miejsce wskazane przez Inzyniera.

Ewentualne rusztowania, konstrukcje podpar¢ i pomosty dla robot rozbidrkowych
wykonawca musi wykona¢ na wilasny koszt i przedlozy¢ ich projekt do zatwierdzenia
Inspektorowi Nadzoru i Zamawiajacemu.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jako$ci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymogami
niniejszej specyfikacji. Kontrola jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci
wykonanych robot rozbidrkowych, sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementow
przewidzianych do powtornego wykorzystania oraz sprawdzeniu braku zagrozen na miejscu
budowy.

7. ODBIORY ROBOT

Ogolne zasady odbiorow robdt podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.
Wszystkie roboty objete specyfikacja podlegaja zasadom odbioru rob6t zanikajacych.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogo6lne zasady dokonywania platnosci podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.

Cena robot obejmuje w przypadku wszystkich robdt rozbiérkowych objetych niniejsza ST:

- wyznaczenie zakresu prac,

- oznakowanie 1 zabezpieczenie obszaru prac pod wzgledem BHP, zabezpieczenie
zachowywanych elementow przed uszkodzeniem,

- przeprowadzenie demontazu,

- rozdrobnienie zdemontowanych elementow,

- oczyszczenie podloza po zdemontowanych elementach,

- przetransportowanie odpadoéw z miejsca rozbidrki do kontenerdw,

- selektywne ztozenie odpadéw w kontenerach.

Cena robdt obejmuje w przypadku wywozu i utylizacji odpadow:
- zatadunek odpadow,
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- zabezpieczenie tadunku,
- przew6z odpadow do miejsca utylizacji,
- utylizacje odpadow.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego

— Rozporzadzenie Min. Infrastruktury dziennika budowy, montazu I rozbiorki oraz
tablicy informacyjnej

— Rozporzadzenie Min. Infrastruktury w sprawie szczegdtowego zakresu formy planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegdlowego zakresu rodzajow robot
budowlanych, stwarzajacych zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi

— Rozporzgdzenie Min. Infrastruktury w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

ST - 01.02.00

ROBOTY ZIEMNE
(kod CPV 45111200-0 Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty
ziemne)

1 PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1 Przedmiot SST
Ustalenia zawarte w niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej dotyczag
zasad prowadzenia robot ziemnych przy budowie budynkow:
- wykopdéw fundamentowych,
- zasypek wykopow,
- warstw piasku zageszczonego pod warstwy posadzkowe.

1.2 Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy
przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych powyzej.

1.3 Zakres robo6t objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie prac ziemnych.
Zakres prac ziemnych obejmuje w szczegdlnosci:
e Odkopanie $cian pomieszczenia piwnicy znajdujacej si¢ pod rampa roztadunkowa w
celu potozenia hydroizolacji

e wykonanie wykopoéw pod fundamenty odbojow i schodow zelnetowych

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sg zgodne z zamieszczonymi w

SST ,Wymagania ogdlne”.

Okreslenia dodatkowe:
Gtebokos¢ wykopu — roznica rzednej terenu i rzednej dna robot ziemnych po
wykonaniu zdjecia warstwy ziemi urodzajne;j.
Wykop ptytki — wykop, ktorego gtebokosc jest mniejsza niz 1 m,
Wykop sredni — wykop, ktérego gtebokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.
Wykop gteboki — wykop, ktérego gtebokos¢ przekracza 3 m.
Odkfad — miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntéw pozyskanych
w czasie wykonywania wykopow, a nie wykorzystanych do budowy obiektu oraz
innych prac zwigzanych z tym obiektem.
Podtoze budowli ziemnej (nasypu i wykopu) — strefa gruntu rodzimego ponizej spodu
budowli, w ktorej witasciwosci gruntu majg wptyw na projektowanie, wykonanie i
eksploatacje budowli.
Skarpa — zewnetrzna umocniona boczna powierzchnia nasypu lub wykopu o

ksztatcie i nachyleniu dostosowanych do wifasciwosci gruntu i lokalnych
uwarunkowan.

Wskaznik zageszczenia gruntu — wielkoS¢ charakteryzujgca stan zageszczenia
gruntu

Wskaznik odksztatcenia gruntu — wielkos¢ charakteryzujgca stan zageszczenia
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gruntu

1.5 Wymagania dotyczace prowadzenia robét
1.5.1 Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowg i SST
Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez
Inspektora Nadzoru stanowig czes¢ umowy.
W przypadku rozbieznosci ustaleh poszczegolnych dokumentéw obowigzuje
kolejnos¢ ich waznosci wymieniona w ,,0gdlnych warunkach umowy”.

1.5.2 Zabezpieczenia terenu budowy

W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie
obstugiwat wszystkie tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce takie jak: zapory,
Swiatta ostrzegawcze, sygnaly itp. zapewniajgc w ten sposob bezpieczenstwo
pojazdow i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapor i
znakéw, dla ktérych jest to nieodzowne ze wzgledow bezpieczenstwa.

1.5.3 Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek znaC i stosowa¢ w czasie prowadzenia robot
wszystkie przepisy dotyczgce ochrony srodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy Wykonawca bedzie podejmowac¢ wszystkie uzasadnione
kroki majgce na celu stosowanie sie do przepisow i norm dotyczgcych ochrony
Srodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub
ucigzliwoséci dla oséb lub wiasnosci spotecznej i innych, a wynikajgcych ze skazenia,
hatasu lub innych przyczyn w nastepstwie jego sposobu dziatania.

2 Materialy

2.1 Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopow powinny by¢ przez Wykonawce
wykorzystane w maksymalnym stopniu do zasypek.

22 Grunt z wykopdw, ktory nie zostanie wykorzystany (ze wzgledu na
nieodpowiednie parametry) i nie zagospodarowany na terenie dziatki SST
,Wymagania ogolne”.

2.3 Kruszywa
Do warstw pod posadzki na gruncie mozna stosowaé kruszywa spetniajgce
wymagania podane w tablicy:

Lp. Wiasciwosci Wymaga Badania
nia wedtug

1 | Uziarnienie
a) ziaren pozostajgcych na sicie # 2

mm, %, nie mniej niz: 30 PN1'|52%09033'
b) ziaren przechodzacych przez sito
0,075 mm, %, nie wiecej niz: 15
2 | Zawartos¢ czesci organicznych, barwa |\ o . | PNLEN 1744-
cieczy nad kruszywem nie ciemniejsza a 1:2010
niz: '
3 |Zawartos¢ siarczanow, w przeliczeniu 1 PN-EN 1744-
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na SOz, %, ponizej: 1:2010

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy nie jest wbudowane
bezposrednio po dostarczeniu na budowe i zachodzi potrzeba jego okresowego
sktadowania na terenie budowy, to powinno by¢ ono skltadowane w pryzmach, na
utwardzonym i dobrze odwodnionym placu, w warunkach zabezpieczajgcych przed
zanieczyszczeniem i przed wymieszaniem réznych rodzajéw kruszyw.

3 Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST ,Wymagania ogdlne”.
Sprzet powinien by¢ dostosowany do warunkéw robot.
Do wykonania robot ziemnych nalezy stosowac:

- rowniarki,

- spycharki,

- koparki,

- samochody samowytadowcze - w przypadku transportu na odlegtosc
- topaty, szpadle i inny sprzet do recznego wykonywania robot ziemnych - w
miejscach, gdzie prawidiowe wykonanie robét sprzetem zmechanizowanym nie jest
mozliwe.

4 Transport
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST ,Wymagania ogodlne”.

5 Wykonanie robét

5.1 Ogodlne zasady wykonania roboét
Ogdlne wymagania dotyczgce zasad wykonania rob6t podano w SST ,Wymagania
ogolne”.
Roboty wykonaé sprzetem podsiebiernym, zabezpieczajgc skarpy przed osunieciem,
pod statym nadzorem osoby uprawnionej. Zabezpieczy¢ wykopy przed naptywem
wod gruntowych i opadowych.

5.2 Sprawdzenie zgodnosci rzednych terenu i warunkéw gruntowych z da-
nymi projektu technicznego
Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow, Wykonawca ma obowigzek
sprawdzi¢ zgodnosc¢ rzednych terenu z danymi wg projektu technicznego.
Wykonawca ma obowigzek biezgcej kontroli i oceny warunkow gruntowych w trakcie
wykonywania wykopow i ich konfrontacji z dokumentacja.
Dokumentacja geotechniczna powinna by¢ skontrolowana w miejscu posadowienia
obiektu w celu ustalenia:
- rzeczywistych warunkéw wodno-gruntowych,
- nosnosci gruntu i parametrow geotechnicznych w momencie rozpoczynania
wykopow.

5.3 Wykonanie wykopow
Metoda wykonywania robét ziemnych powinna by¢ dobrana w zaleznosci od
wielkosci robdt, gtebokosci wykopu, uksztaltowania terenu, rodzaju gruntu oraz
posiadanego sprzetu mechanicznego.
Zaleca sie wykonywanie wykopow mechanicznie. W miejscach utrudnionych, czesc
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wykopu nalezy wykonac recznie z nienaruszeniem struktury gruntu.

Wykopy powinny by¢ wykonywane w takim okresie, aby po ich zakornczeniu mozna
byto przystgpi¢ natychmiast do wykonania przewidzianych w nich robé6t budowlanych
I zasypania ich gruntem odpowiednim do tego celu.

Wymiary wykopow powinny by¢ dostosowane do wymiarow budowli lub wymiaréw w
planie fundamentéw oraz dostosowane do sposobu zaktadania fundamentu,
gtebokosci wykopu i rodzaju gruntu, z uwzglednieniem koniecznosci wzmocnienia
zboczy wykopdw i ich nachylenia.

5.3.1 Wymiary wykopow w planie

Wymiary wykopdéw w planie powinny by¢ dostosowane do rodzaju gruntu,
poziomu wody gruntowej oraz koniecznosci i mozliwosci zabezpieczenia Scian
wykopow.
W przypadku gdy nie zachodzi mozliwo$s¢ wykonania bezpiecznego nachylenia Scian
wykopu, powinny by¢ uwzglednione w szerokosci dna wykopu dodatkowo wymiary
konstrukcji zabezpieczajgcej oraz swobodna przestrzeh na prace ludzi pomiedzy
zabezpieczeniem Sciany wykopu a wykonywanym w wykopie fragmentem
(elementem budynku lub budowli). Przestrzen ta powinna wynosié¢ nie mniej niz 0,60
m, a w przypadku wykonywania na $cianach fundamentow izolacji nie mniej niz 0,80
m.
Szerokos¢ dna wykopow rozpartych powinna uwzglednia¢ grubos¢ konstrukciji
rozparcia oraz przestrzen swobodng miedzy rozparciem i gabarytem elementow
uktadanych w wykopie.

5.3.2 Nienaruszalnos¢ struktury dna wykopu
W przypadku naruszenia struktury gruntu, grunt naruszony nalezy usungc.

5.4 Tolerancje wykonania wykopow
Wymiary wykopow w planie powinny by¢ wykonane z dokfadnoscig £ 5 cm, z
uwzglednieniem zalecen podanych powyzej.

5.5 Wykonywanie wykopow
5.5.1 Wykonywanie robét sprzetem zmechanizowanym
Przy wykonywaniu robot sprzetem zmechanizowanym, niezaleznie od wymagan

dla recznego sposobu wykonania robdét, nalezy zachowacC nizej wymienione
wymagania dodatkowe:

- gtebokos¢ odspajanej jednoczesnie warstwy gruntu i nachylenie skarpy wykopu
powinny by¢ dostosowane do rodzaju gruntu i zasiegu wysiegnika koparki,

- roboty ziemne przy nasypach i wykopach wykonywa¢ warstwami, nie
dopuszczajgc do powstawania nieréwnosci,

- zachowac szczegdlng ostroznos¢ podczas zageszczania krawedzi nasypow,

- rozstaw pracujgcych maszyn powinien wyklucza¢ mozliwos¢ ich wzajemnego
uszkodzenia,

- robotnikom nie wolno przebywac¢ w zasiegu pracy maszyn,

- wyznaczy¢ w terenie strefe niebezpieczng dostosowang do uzywanego sprzetu
do wykonania wykopu,
- zachowac ostroznos¢ przy wprowadzaniu sprzetu i operowaniu nim w wykopie.

5.5.2 Wykonywanie robét recznie
Przy wykonywaniu robot ziemnych recznie nalezy:
- uzywac wiasciwych i znajdujgcych sie w dobrym stanie narzedzi,
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- zapewni¢ nalezyte odwadnianie terenu robat,

- pozostawi¢ pas terenu co najmniej 0.5m wzdtuz krawedzi wykopu, na ktérym nie
dozwolone jest urzgdzania wszelkich sktadowisk i drog komunikacyjnych srodki
transportowe pod zatadunek mas ziemnych ustawia¢ co najmniej 2.0m od krawedzi
skarpy wykopu,

- rozstaw srodkow transportowych pomiedzy sobg powinien wynosi¢ co najmniej
1.5m dla umozliwienia ucieczki robotnikom w przypadku obsuniecia sie mas
ziemnych,

- sprawdzi¢ po kazdej zmianie warunkéw atmosferycznych (deszcz, Snieg) stan
skarp nasypow i wykopow.

5.6 Zasady wykonania nasypoéw, zasypek

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie na planie i
wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw robdét zgodnie z wymiarami i rzednymi
okreslonymi w dokumentacji projektowej. Jezeli w dokumentacji technicznej nie
przewidziano innego sposobu zageszczania gruntu przy zasypywaniu wykopow, to
uktadanie i zageszczanie gruntu powinno by¢ dokonywane warstwami o grubosci
dostosowanej do przyjetego sposobu zageszczania.

Nasypywanie warstw gruntu, ich zageszczenie w poblizu $cian obiektow
powinno by¢ dokonywane w taki sposéb, aby nie powodowato uszkodzenia warstw
izolacji wodochronnej lub przeciwwilgociowej, jezeli taka zostata wykonana.

Grubos¢ warstwy zageszczanego gruntu powinna by¢ okreslona
doswiadczalnie
i dostosowana do sprzetu uzytego do zageszczenia.

Zageszczenie warstwy gruntu powinno by¢ dokonywane mozliwie szybko, tak
aby nie nastgpito nadmierne przesuszenie lub nawilgocenie gruntu.

Fundamenty nalezy sytuowa¢ na warstwie chudego betonu o grubosci min.
10cm.

Nasypy wykonywac zgodnie z wymogami norm, stosujgc normowe materiaty
na ich budowe oraz zgodng z wymogami tych norm technologie wykonania i kontroli
robot. Grubosci poszczegdlnych warstw powinny by¢é zgodne z wymogami
normowymi oraz dostosowane do mozliwosci technologicznych.

Badania kontrolne zageszczenia wykonaC poprzez obcigzanie ptytg
oznaczajgc moduty odksztatcenia podtoza zgodnie z PN-S-02205;1998.

Zasypywanie wykopow, obsypywanie obiektéw kubaturowych powinno byc¢
przeprowadzone bezposrednio po wykonaniu w nich projektowanych elementow
obiektu i okreslonych robdt. Przed rozpoczeciem zasypania wykopow ich dno
powinno by¢é oczyszczone z zanieczyszczeh obcych iodwodnione. Jezeli dno
wykopu znajdowac sie bedzie pod woda, niezbedne bedzie stwierdzenie czystosci
dna.

Kazda warstwa gruntu powinna by¢ zageszczana mechanicznie.

W okolicach urzgdzen Ilub warstw odwadniajgcych grunt powinien byé
zageszczany recznie. Wykopy przy scianach obiektow kubaturowych zageszczac
warstwami, co 20 cm stosujgc zageszczarki.

Podczas zasypywania gruntu zasypowego nalezy kontrolowa¢ jego
zageszczenie.

5.7 Doktadnos¢ wyznaczania i wykonania wykopu

Kontury robot ziemnych pod fundamenty lub wykopy ulegajgce pozniejszemu
zasypaniu nalezy wyznaczy¢ przed przystgpieniem do wykonywania robét ziemnych.
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5.8 Sposoéb postepowania z masami ziemnymi

W wyniku prowadzonych robét budowlanych bedzie wymagane usuniecie mas
ziemnych z terenu inwestycji zgodnie z przepisami Ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony srodowiska.

Zgodnie z Art. 3.1. p. 22 Ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. wytworcg odpadéw
powstajgcych w wyniku $wiadczenia ustug w zakresie budowy jest podmiot, ktory
Swiadczy ustuge, chyba ze umowa o swiadczenie ustugi stanowi inacze;.

Wykonawca winien zagospodarowa¢ masy ziemne zgodnie z prowadzong
gospodarkg odpadami.

5.9 Odwodnienie robét ziemnych
Wykonawca ma obowigzek wykonania wykopow w sposéb zapewniajgcy prawidtowe
odwodnienie.
Na etapie robét budowlanych wykop fundamentowych nalezy zabezpieczy¢ przed
intensywnym doptywem wdéd atmosferycznych.
Sprawdzenie odwodnienia wykopu ziemnego polega na kontroli zgodnosci z
wymaganiami specyfikacji okreslonymi w dokumentacji projektowe;j.
Szczegdblng uwage nalezy zwrdcic na:
o  wilasciwe ujecie i odprowadzanie wod opadowych
o  wilasciwe ujecie i odprowadzenie wysiekdw wodnych
W czasie robét zwréci¢ uwage na usuniecie z istniejgcego podtoza gruntéw
organicznych, humusu, wszelkich gruntéw w stanie plastycznym.
Niedopuszczalne jest pozostawienie otwartych wykopdw na diuzsze okresy
czasu. Wykopy nalezy =zabezpieczy¢ przed utratg statecznosci poprzez ich
skarpowanie,

6 Kontrola jakosci robét

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot podano w SST ,Wymagania
ogolne”.

Kontrola wykonania wykopdw polega na sprawdzeniu zgodnosci z wymaganiami
okreslonymi w dokumentacji projektowe;j.

6.1 Zasady kontroli jakosci robot
Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robdt z
warunkami okreslonymi w Specyfikacji i Projektem z potwierdzeniem ich w formie
wpisu do dziennika budowy. Przy kazdym odbiorze robot zanikajgcych nalezy
stwierdzi¢ ich jako$¢ w formie wpiséw do dziennika budowy.

6.1.1 Badania przy wykonywaniu i przy odbiorze
Przeprowadzenie wszystkich badan materiatow i jakosci robot zwigzanych z budowg
nalezy do Wykonawcy.

6.1.2 Badanie gruntéw
W razie potrzeby pobieranie probek gruntu i badania gruntéw powinny by¢
wykonywane przez osobe uprawniong oraz zgodne z normami panstwowymi.

6.2 Sprawdzenie wykonania robot
Sprawdzenie dokumentacji technicznej polega na sprawdzeniu jej kompletnosci, czy
na jej podstawie mozna wykona¢ dane roboty ziemne lub budowle ziemna.
W czasie odbioru czesciowego nalezy dokonywac odbioru tych robot, do ktérych
pdzniejszy dostep bedzie niemozliwy.
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7 Obmiar robét

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w SST ,Wymagania
ogolne”.
Za jednostke obmiarowg dla robét ziemnych przyjmuje sie m® (metr szescienny).

8. Odbior robét
Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w SST ,Wymagania ogdéine”.

9. Podstawa ptatnosci
Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w SST ,Wymagania ogoine”.

10. Przepisy zwigzane

Normy

PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdine,

PN-EN-04481:1998  Grunty budowlane. Badanie prébek gruntow.

PN-EN-02481:1998  Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis
gruntéw.

PN-EN 1997-2:2002 Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-EN 1997-1:2008 Grunty budowlane. Posadowienie bezposrednie budowli.
Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-EN 933-1:2000  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie skfadu

ziarnowego.
PN-EN 1744-1:2010 Badania chemiczne witasciwos$ci kruszyw. Analiza chemiczna.
PN-S-06102 Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie.
BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.

Inne dokumenty

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (Dz.U. z 2002r Nr 106 poz. 1126) z
pdzniejszymi zmianami ( ostatnia zmiana z 203 r Dz. U. Nr 80 poz. 718)
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.
U.z 2003 r. Nr 48 poz. 401)
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Szczegobtowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robot
Budowlanych:

ST-01.03.00

IZOLACJE
(kod CPV 45320000-6 Roboty izolacyjne)

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1 Przedmiot SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie:
IZOLACJI PRZECIWWILGOCIOWYCH, PRZECIWWODNYCH:
a/ izolacje powiokowe bitumicznet — fundamenty, elementy betonowe
zagtebione w gruncie,
al izolacja stropu - papa termozgrzewalna,
b/ folia PE — izolacja posadzek,

IZOLACJI CIEPLNYCH, AKUSTYCZNYCH:
a/ styropian gr. 6cm — $ciany ,
b/ styropian gr. 10 cm - posadzki,

1.2 Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy
przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych powyze;.

1.3 Zakres robo6t objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace 1 majace
na celu wykonanie izolacji cieplnej 1 hydroizolacji.
Zakres prac obejmuje w szczegolnosci:
e [zolacja przeciwwilgociowa i przeciwwodna $cian i stropu piwnicy

e Izolacja cieplna $cian i stropu piwnicy

1.3 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami
oraz okresleniami podanymi w SST 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”

1.4 Wymagania dotyczace prowadzenia robét
Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w SST ,Wymagania ogdlne”.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materiatow i wykonywanych
robot oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, specyfikacja.

2. Materiaty
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskania i sktadowania podano w
SST 00.00.00 ,Wymagania ogolne” .
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2.2. lzolacje przeciwwilgociowe, przeciwwodne

Izolacja fundamentéw i $cian fundamentowych oraz izolacja pozioma gory
fundamentow z dwusktadnikowej modyfikowanej tworzywami sztucznymi bitumicznej
wysokoelastycznej masy izolacyjnej.

W miejscach szczegolnie =zagrozonych przez wode czyli na potgczeniu
fundament/$ciana, $ciana/odsadzka fundamentowa nalezy wykona¢ wyoblenia
(fasety). Celowym jest rozpoczynanie uszczelnienia od wykonania faset i zastosowac
do tego specjalistyczne zaprawy mineralne lub bitumiczne masy izolacyjne.

Jako powitoke gruntujgcg zastosowaé systemowg bitumiczng, wodorozcienczalng,
60-procentowg emulsje bitumiczna.

Folia paroizolacyjna

petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej i warstw przegréd budowlanych

przed przenikaniem pary wodnej. Szczelnos¢ uktadu zapewnia sie poprzez klejenie
zaktadow sgsiednich arkuszy folii tasmg uszczelniajgcg i obustronnie klejgca

Wymogi techniczne:

- grubosc¢ 0,20 mm,

- masa powierzchniowa 190 g/m?,

- wytrzymatos$¢ na rozdzieranie =60 N/mm,

- przesigkliwos¢ przy dziataniu stupa wody o wysokosci 1 m

w czasie 100 h nie przesigka

- opor dyfuzyjny > 600 m? hPalg

- rozprzestrzenianie ognia nie rozprzestrzeniajgce ognia

Papy termozgrzewalne

Papy termozgrzewalne — materiat samoprzylepny, dostepny na rynku, posiadajgcy
aktualne swiadectwo dopuszczenia do stosowania.

Parametry techniczne:

-grubosc¢ 5,2 mm (-0,0/+0,2)

-wodoszczelno$¢ 10 kPa i 400 kPa

-reakcja na ogien klasa E

-odpornos¢ na dziatanie ognia zewnetrznego - Broof (il); Broof (t3)

-wytrzymatos¢ ztgcza na scinanie zaktad podtuzny - 900 +200 N/50 mm
-wytrzymatos¢ ztgcza na Scinanie zaktad poprzeczny - 1100 +200 N/50 mm
-odpornosc¢ na obcigzenie statyczne (met.A) - do 20 kg

-wytrzymatos¢ zigcza(odpornos¢ na oddzieranie), kierunek wzdtuz - 200 +100
N/50mm -100

Dopuszcza sie stosowanie innych pap termozgrzewalnych posiadajgcych wymagane
certyfikaty dopuszczajgce do stosowania w budownictwie oraz zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru.

2.3. Materialy do izolacji termicznych i akustycznych

Ptyty styropianowe

Styropian stosowany w budownictwie powinien odpowiadaé wymaganiom
okreslonym w normie: PN-EN-13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w
budownictwie . Ptyty styropianowe (PS-E).

Symbole handlowe okreslajg rodzaj ptyt ze wzgledu na rodzaj tworzywa i ksztatt
powierzchni bocznych. Ptyty oznaczone literg S majg powierzchnie boczne
uksztattowane z wrebem typu ,zamek” (frezowane).

Na powierzchni ptyt styropianowych przeznaczonych do ocieplania nie powinno byé
kawern gtebszych niz 5 mm. Krawedzie winny by¢ proste i nie uszkodzone. Struktura
ptyt na catej powierzchni powinna by¢ jednorodna. Granulki powinny byé potgczone
tak, aby nie mozna byto ich oddzieli¢ od siebie. Styropian winien wykazywac
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odporno$¢ na dziatanie temperatury do 80 °C. Piyty styropianowe mogg byc¢
stosowane do izolowania $cian, stropéw, stropodachéw i podtdég. Mozna je przyklejac
lepikiem asfaltowym zaprawg cementowa, gipsem lub klejami bez rozpuszczalnikow.
Styropian jest wrazliwy na dziatanie rozpuszczalnikdw (np. solwentnafta, benzyna)
wchodzacych w sktad roztworow i lepikéw stosowanych na zimno (np. abizol, bitizol),
klejow (np. butapren) i kitdw (np. polkit) i z tego wzgledu nie wolno fgczy¢ tych
wyrobow ze styropianem.

Dane techniczne:

WSPOL.CZYNNIK PRZEWODZENIA CIEPLA A= 0,033 W/mK (w temp. 10°C )
CHELONNOSC WODY - Chtonno$é wody w petnym zanurzeniu po 24 godzinach
wymagana - 1,50; 1,80 %

PAROPRZEPUSZCZALNOSC - Przepuszczalno$é pary wodnej s wynosi od 10 do
24; 12 do 36 mg/(Pa h m).

ODPORNOSC NA SCISKANIE

Naprezenia sciskajgce przy 10% odksztatceniu wzglednym wymagane - 70,0 kPa
Wytrzymatos¢ na zginanie — 350 kPa

WYTRZYMALOSC NA ROZRYWANIE Wytrzymato$¢ na rozrywanie sita prostopadtg
do powierzchni ptyty wymagana - 150,0; 100,0 kPa

ZDOLNOSC SAMOGASNIECIA

Piyty styropianowe zgodnie z normg PN-EN 13163:2004 posiadajg zdolnosé
samogasniecia, tzn. gasng po odcieciu zrédta ptomienia ognia. NRO — Nie
rozprzestrzeniajgce ognia

WYKONCZENIE KRAWED?ZI

Krawedzie ptyt mogg by¢ nie frezowane lub tez frezowane na dwa sposoby: na
zaktadke lub na piéro-wpust.

Szczegdétowe wymagania dotyczgce styropiandéw okreslone sg w aprobatach
technicznych ITB stwierdzajgcych przydatnos¢ do stosowania w budownictwie.

taczniki do materiatéw izolacyjnych

taczniki (kotki gwozdziowe) przeznaczone do mechanicznego mocowania
termoizolacji z ptyt warstwowych sktadajg sie z kotka i osadzonego w nim wkreta
oraz podkfadki metalowej, montowanego przez wbicie.

Zastosowane materiaty powinny odpowiada¢ normom i swiadectwom dopuszczenia
w budownictwie i powinny odznaczac sie:

-niskim wspotczynnikiem przewodno$ci cieplnej,

-matg gestoscig objetosciowa,

-matg wilgotnoscig zaréwno w trakcie wbudowania jak i uzytkowania,

-duzg trwatoscig i niezmiennoscig wtasciwosci technicznych z uptywem czasu,
-odpornoscig na preparaty chemiczne, z ktérymi sie stykaja,

-brakiem wydzielania substancji toksycznych,

-dostateczng wytrzymatoscig na dziatanie obcigzenia uzytkowego oraz wymagang
-odpornoscig ogniowa.
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3. Sprzet
3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST ,Wymagania ogdlne”.

3.2 Sprzet do wykonania robét
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu zgodnie z zaleceniami
producentow poszczegolnych materiatow.
Wykonywanie robét izolacyjnych nalezy wykonywaé przy uzyciu drobnego sprzetu
budowlanego i elektronarzedzi.

4. Transport

4.1 Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,Wymagania ogdlne”.

4.2 Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie materiatow
powinny odbywac sie tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny oraz wymagania
stawiane poszczegolnym materiatom przez producentow.
Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim.
Preparaty do gruntowania dostarczane sg w pojemnikach. W suchym pomieszczeniu,
w temperaturze dodatniej, w pojemniku oryginalnie zamknietym mozna
przechowywac co najmniej 6 miesiecy.
Transport materiatdbw odbywa sie w sposdb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem
podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem, okreSlony w instrukcji przez
Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

5. Wykonanie robét
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST ,,Wymagania ogdélne”.

5.1 Warunki przystapienia do roboét
Przed przystgpieniem do wykonywania izolacji powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, podposadzkowe,
zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone wpusty, przepusty itp. elementy.

5.2 lzolacje p. wodne i przeciwwilgociowe

5.2.1 Przygotowanie podtoza

Obrobke rozpoczyna sie od przygotowania podtoza. Nalezy zbi¢ wystajgce resziki
zaprawy, nadlewki betonu, krawedzie odsadzki fundamentowej nalezy oczysci¢ z
gruzu i ziemi. Wystajgce czesci fundamentow nalezy potraktowac ze szczegdlng
pieczotowitoscig. Mleczko cementowe, resztki zaprawy iinne obnizajgce
przyczepnos¢ czesci nalezy usungcC z catej powierzchni za pomocg odpowiednich
narzedzi np. recznej szlifierki.

Nastepnie, o ile to konieczne nalezy powierzchnie betonowg wyréwnacC zaprawg
cementowg, a nastepnie przetrze¢, ale nie wygtadzaé. Podioze musi byé nie
zmrozone, nosne, réwne i wolne od smoty, rakéw i rozwartych rys, zadziorow oraz
szkodliwych zanieczyszczenh. Krawedzie nalezy sfazowaé (zukosowac) zas$ naroza
odpowiednio zaokraglic.

Do tworzenia wyoblen najlepiej nadaje sie kielnia z zaokrgglonym narozem. Promien
zaokrgglenia powinien wynosi¢ maksymalnie 2 cm. Wyoblenia mozna wykonac z
zaprawy cementowej lub zastosowaé prefabrykowane polistyrenowe wyoblenia, ktére
przykleja sie do podtoza.
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5.2.2. Gruntowanie podioza

Emulsja bitumiczna moze by¢é stosowana na podtozu suchym i wilgotnym.
Nanoszenie emulsji wykonuje sie za pomocg pedzla malarskiego, a w przypadku
wiekszych powierzchni za pomocg szczotki lub miotty dekarskiej, wzglednie watkiem.
Nalezy tak dobra¢ czas naktadania emulsji, aby zdgzyta wyschng¢ przed opadem
deszczu. Przy cieptej, suchej i wietrznej pogodzie emulsja wysycha juz po kilku
minutach. Natomiast w przypadku chtodnej i wilgotnej pory roku czas schniecia
wydtuza sie znacznie. W zbiornikach zamknietych i wilgotnych wyschniecie emulsji
nalezy umozliwiC poprzez zapewnienie odpowiedniej wentylacji. Podtoza suche i
chtonne nalezy najpierw zagruntowa¢. W tym celu, w zaleznosci od stopnia
chtonnosci podtoza, nalezy wykonaC we wtasnym zakresie rozcienczenie emuls;ji
wodg w stosunku objetosciowym 1 : 10.

5.2.3. lIzolacje z folii

Folia przeciwwilgociowa petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej i warstw
przegréd budowlanych przed przenikaniem pary wodnej i wilgoci z podtoza.

Izolacje przeciwwilgociowe zaprojektowane zostaty jako jednowarstwowe. Folia jest
klejona do podktadu. Arkusze folii winny by¢ wstepnie naprezone do uzyskania
powierzchni bez pofalowan i zataman. Arkusze na powierzchniach ze spadkiem
uktada sie zgodnie z kierunkiem sptywu wod. Szczelnos¢ uktadow zapewnia sie
poprzez klejenie zakladow sgsiednich arkuszy folii tasmg uszczelniajgcg i
obustronnie klejgcg. Zakfad arkuszy winien wynosi¢ min. 15 cm. Wolne krawedzie
arkuszy folii powinny by¢ szczelnie mocowane do elementow okalajgcych tasmag
klejgca aluminiowa. Uszkodzenia folii mozna naprawiac stosujgc taty z zastosowanej
folii klejone tasmg dwustronna.

5.2.5. lIzolacje przeciwwilgociowe papowe — papy termozgrzewalne

- prace z uzyciem pap asfaltowych termozgrzewalnych mozna prowadzi¢ w
temperaturze nie nizszej niz:

o 0°C w przypadku pap modyfikowanych
o +5°C w przypadku pap oksydowanych

- nie nalezy prowadzi¢ prac izolacyjnych w przypadku mokrej powierzchni
podtoza

- przed utozeniem papy nalezy jg rozwingé w miejscu, w ktorym bedzie
zgrzewana, a nastepnie po przymiarce (z uwzglednieniem zakfadu) i
ewentualnym koniecznym przycieciu zwingc¢ jg z dwoch koncéw do srodka

- zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz
spodniej warstwy papy az do momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z
jednoczesnym powolnym i rownomiernym rozwijaniem rolki. Pracownik
wykonuje te czynnos¢, cofajgc sie przed rozwijang rolkg. Miarg jakosci
zgrzewu jest wyptyw masy asfaltowej o szerokosci 0,25-1,0 cm na catej
dtugosci zgrzewu. W przypadku gdy wyptyw nie pojawi sie samoistnie wzdtuz
brzegu rolki nalezy docisngé zaktad, uzywajgc watka dociskowego z
silikonowg rolka.

- arkusze papy nalezy fgczy¢ ze sobg na zaktady:
= podtuzny 8 cm
» poprzeczny 12-15 cm

- po utozeniu kilku rolek i wystudzeniu ich nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$¢
wykonania zgrzewow,
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- w poszczegolnych warstwach arkusze papy powinny by¢é przesuniete
wzgledem siebie tak aby zaktady (zaréwno podtuzne jak i poprzeczne) nie
pokrywaty sie.

5.3 lzolacje termiczne

Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptyt termoizolacyjnych powinny by¢
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe,
zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Do wykonania robd6t termoizolacyjnych nalezy stosowa¢ materialy w stanie
powietrznosuchym. W czasie wbudowywania materiatébw izolacje nalezy chronié¢
przed zawilgoceniem wodg deszczowg, badz zarobowg. Roboty termoizolacyjne
powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej. Dopuszczalne jest
kontynuowanie rob6t w warunkach zimowych przy ograniczeniu do robét bez
procesow mokrych.

Warstwy ocieplajgce winny by¢é wbudowane w sposdb uniemozliwiajgcy zawilgoceniu
parg wodng w czasie uzytkowania budynku, badz z innych zrédet.

Warstwa izolacji powinna by¢ ciggtg i miec statg grubo$¢ zgodnie z projektem. Plyty
w warstwie pojedynczej powinny by¢ uktadane na styk lub na zakfad (frezowane),
badz mijankowo przy wiekszej ilosci warstw ptyt.

Przy stosowaniu materiatow wrazliwych na dziatanie podwyzszonej temperatury
nalezy bezwzglednie zapobiegaé ich bezposredniej stycznosci z elementami silnie
nagrzanymi lub zrodtami ciepfa.

Ocieplanie powinno by¢ wykonywane po stronie przegrody o nizszej temperaturze.

Przygotowanie podtoza

Stan powierzchni ocieplanych scian powinien zosta¢ sprawdzony przed

przystgpieniem do robot:

- powierzchnia scian powinna by¢ naprawiona, ubytki i uskoki powinny byc¢
wyrownane zaprawg cementowg lub przez naklejenie dodatkowej warstwy
materiatu ocieplajgcego,

- powierzchnia scian powinna by¢ oczyszczona z kurzu, luznych ziaren zaprawy
lub betonu,

Klejenie ptyt na styk do podtoza

W przypadku, gdy ptaszczyzny $cian przeznaczonych do obtozenia sg rowne, bgdz
technologia wykonania ocieplenia podana przez Producenta dopuszcza, mozna
zastosowaC metode klejenia ptyt na cienkiej warstwie zaprawy klejowej, na ptyte
naktada sie cienkg warstwe klejgcg. Warstwe te rozgarnia sie po ptycie szerokg
stalowg pacg z zebami. Klej powinien by¢ roztozony pasami wzdtuz krawedzi ptyt.
Klej uzyty do tego typu klejenia powinien by¢ stosunkowo rzadki, co utatwia jego
rownomierne rozprowadzenie w momencie dociskania ptyty do podtoza.

Ocieplanie powierzchni poziomych

Ocieplanie posadzek i stropow nalezy wykonywac¢ na réwnej powierzchni w sposob
ciggty bez przyklejania (lub z przyklejaniem, jezeli technologia podana przez
Producenta wymaga). Ocieplenie powinno by¢ potozone na warstwie paroizolacji i
zabezpieczone przed przenikaniem wilgoci z warstwy dociskowej. Ptyty materiatu
izolacyjnego na catej ocieplanej powierzchni powinny $cisle do siebie dochodzi¢ i nie
tworzy¢ widocznych spoin niezaleznie od sposobu mocowania izolacji i rodzaju
ocieplanej powierzchni.
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6. Kontrola Jakosci Robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST ,Wymagania ogdlne”.

Wymagana jako$¢ materiatow powinna byC potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym réwnorzednym dokumentem.

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogoélnych wykonania robdét
(cieplnych, wilgotnosciowych). Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podkfadu, izolacji
z dokumentacjg projektowg. Nie dopuszcza sie stosowania do robdét materiatéw
izolacyjnych , ktorych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych
norm.

7 Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg jest m? powierzchni zaizolowanej. llo$¢ robét okresla sie na
podstawie dokumentacji projektowey.

8 Odbior robot

8.1 Ogodlne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady dotyczgce odbioru robét podano w SST ,Wymagania ogodlne”.
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie zgtoszenia Wykonawcy.
Odbior robét izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych
robét wykonczeniowych.

8.2 Odbiér hydroizolacji odbywa sie w dwdch etapach:
- odbiory miedzyfazowe (czesciowe)
- odbiér ostateczny (koncowy)
Odbiory miedzyfazowe polegajg na kontroli:
- jakosci materiatow
- podktadu pod izolacje
- kazdej warstwy izolacyjnej
- uszczelnienia i obrobienia szczelin dylatacyjnych oraz innych miejsc wrazliwych na
przecieki
Odbiér materiatow polega na ocenie ich jakosci i zgodnosci z dokumentacjg
techniczng
Przy sprawdzeniu uszczelnienia dylatacji nalezy zwrdci¢ uwage, aby wktadki
dylatacyjne byly wykonane z jednego materiatu i o identycznym profilu na catej
dtugosci szczeliny, a w dylatacjach krzyzujgcych sie — aby byty dokfadnie ze sobg
potgczone (bez mozliwosci rozerwania lub $ciecia, ale z mozliwoscig wydtuzen lub
skurczow.
Odbior ostateczny powinien polegac¢ na sprawdzeniu:
- ciggtosci izolacji i jej zgodnosci z projektem,
- wystepowania ewentualnych uszkodzen,
- w przypadku gdy to jest niezbedne, nalezy wykona¢ probe wodng lub inne badania
pozwalajgce na prawidtiowg ocene wykonanych robét izolacyjnych.
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8.3. Odbior izolacji termicznych - badania w czasie wykonywania robot
Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowaé pod wzgledem ich
jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z
Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majag
zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu
wiasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych.

9. Podstawa ptatnosci
Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w SST ,Wymagania ogdine”.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-10260:1969 |zolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN-13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie . Ptyty
styropianowe (PS-E).

PN-EN 13162:2009 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z
wetny  mineralnej (MW) produkowane fabrycznie.
Specyfikacja.

PN-EN 13164:2009 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z

polistyrenu  ekstrudowanego  (XPS)  produkowane
fabrycznie. Specyfikacja

PN-EN 13984:2006+A1: 2007 Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby z
tworzyw sztucznych ikauczuku do regulacji przenikania
pary wodnej — Definicje i wiasciwosci.

PN-EN 14909:2007 Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby z tworzyw
sztucznych I kauczuku do poziomej izolacji
przeciwwilgociowej — Definicje i wtasciwosci.

PN-EN ISO 9229:2007  Izolacja cieplna. Materiaty, wyroby i systemy.
Terminologia.

PN-EN ISO 6946:2008  Komponenty budowlane i elementy budynku. Opor cieplny
i wspotczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania

PN-EN 13501-1:2008 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw
budynkow. Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan
reakcji na ogien.

PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Oznaczenie
dtugosci i szerokosci.

PN-EN 1602:1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie
gestosci pozornej.

PN-EN 1608:1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie
wytrzymato$ci na rozcigganie rownolegte do powierzchni
czotowych.

PN-EN 1609:1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie
krotkotrwatej nasigkliwosci wodg metodg czesciowego
zanurzenia.

PN-EN 12430:2000 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
zachowania pod obcigzeniem punktowym.

PN-EN 1107-2:2002 Elastyczne wyroby wodochronne. Czes¢ 2: Wyroby z

tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej
dachow. Okreslenie stabilnosci wymiarow.
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PN-EN 1109:2001

Norma ISO

Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do
izolacji wodochronnej dachow. Okreslenie gietkosci w
niskiej temperaturze
Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczgce
systemoOw zapewnienia jakosci i zarzgdzania systemami
zapewnienia jakosci.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

ST-01.04.00

ZBROJENIE,
kod CPV 45262310-7 Zbrojenie

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1 Przedmiot SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonaniu
zbrojenia elementéw monolitycznych:
— fundamentéw, stupow, trzpieni, stropdéw, belek i nadprozy zelbetowych, schodow,
ptyt zelbetowych posadzek na gruncie.
Roboty, ktoérych dotyczy szczegdtowa specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci
zwigzane z:
- przygotowaniem zbrojenia,
- montazem zbrojenia,
- kontrolg jakosci robét i materiatow.

1.2 Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy
przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych powyzej.

1.3 Zakres robo6t objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie prac zbrojarskich.
Zakres prac zbrojarskich obejmuje w szczegolnosci:
e Wykonanie zbrojenia posadzki przemystowej

e Wykonanie zbrojenia schodow zelbetowych
e Wykonanie zbrojenia stop fundamentowych

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w SST ,Wymagania ogdlne.”.

1.5 Ogdine wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnosc¢
z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogodlne
wymagania dotyczgce robot podano w SST 00.00.00 ,Warunki ogodlne”.

2 Materiaty

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdbw, ich pozyskania i sktadowania
podano w ,WWymagania ogolne”.
Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych wymienionych w pkt. 1.3 stosuje sie stal klas i
gatunkow wg dokumentac;ji projektowej, wg normy PN-H-84023 - stal A-llIN B500SP
i A-0 (St0S) Srednice jak w dokumentacii.
Powierzchnia walcéwki i pretow powinna by¢ bez pekniec, pecherzy i naderwan. Na
powierzchni czotowej pretdw niedopuszczalne sg jamy usadowe, rozwarstwienia i
pekniecia widoczne gotym okiem.
Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
H-93215.
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Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywaC wyzarzonego drutu stalowego tzw.
wigzatkowego. Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréow i podkfadek dystansowych.

3 Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST 00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.
Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia w konstrukcjach
budowlanych powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogdélinym.
W szczegolnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki,
spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancje i instrukcje
obstugi. Sprzet powinien spetnia¢c wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych
i pasowych urzgdzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdinie
niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien
podlegaé kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgce
sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. Transport

4.1 Wymagania ogolne
Wymagania ogdélne dotyczace sprzetu podano w SST 00.00.00 ,Wymagania

ogolne”.

4.2 Transport materiatéw i sprzetu
Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu w
sposOb zapewniajgcy unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami
BHP i ruchu drogowego. Transporty powinny odbywac sie tak, aby zachowac ich
dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczegdlnym materiatom przez
producentow.
Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim.

Transport materiatdbw odbywa sie w sposdb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem
podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem, okreSlony w instrukcji przez
Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

5. Wykonanie robo6t
Ogolne zasady wykonania robot podano w ,Wymagania ogoéline”.

5.1 Przygotowanie zbrojenia
Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom
norm, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows.

5.2 Wymagania dotyczace stali zbrojeniowej

5.2.1 Czyszczenie pretéw

W przypadku skorodowania pretéw zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w
stopniu przekraczajgcym wymagania punktu 5.3.1. nalezy przeprowadzi¢ ich
czyszczenie. Rozumie sie ze zanieczyszczenia powstaty w okresie od przyjecia stali
na budowie do jej wbudowania.
Prety zattuszczone Iub zabrudzone farbami nalezy czy$ci¢ preparatami
rozpuszczajgcymi ttuszcz.
Stal narazona na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.
Stal pokrytg tuszczgcg sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi
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recznie lub mechanicznie lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy
sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow.

Stal tylko zabtocong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie
strumieniem cieptej wody.

5.2.2 Prostowanie pretéw

Dopuszczalna wielkoS¢ miejscowego wykrzywienia preta od linii prostej nie
powinna przekracza¢ 20 mm. Dopuszcza sie prostowanie pretow za pomocg kluczy,
mtotkow, prostowarek i wciggarek.

5.2.3 Ciecie pretéw zbrojeniowych

Ciecie pretéw nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu.
Wskazane jest sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Prety ucina sie z doktadnoscig
do 1.0 cm. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Nalezy ucina¢
prety krotsze od dtugosci podanej w projekcie o wydtuzenie zalezne od wielkosci i
ilosci odgiec.

5.2.4 Odgiecia pretow, haki

Minimalne Srednice wewnetrzne zagiecia pretow i drutdow przy wykonywaniu
hakoéw zbrojenia podaje tabela nr 2 (wg PN-EN 1992-1-1:2008)

Tabela 2. Minimalne srednice wewnetrzne zagiecia

Haki pétokragte, haki
proste, Prety odgiete lub inne prety zaginane
petle
- . . Minimalne otulenie betonem
Srednica pretow o
prostopadte do ptaszczyzny zagiecia
> 100 mm >50 mm £ 50 mm
@ <20mm | @°20mm oraz oraz oraz
>70 > 39 £ 39
Prety gtadkie 250 50 109 1090 150
Prety
. 40 79 109 150 209
zebrowane

W miejscach zagie¢ i zataman elementéw konstrukcji w ktérych zagiecia ulegajg
jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia rozcigganego nalezy stosowac¢ Srednice
zagiecia rowng co najmniej 20d.

Wewnetrzna srednica odgiecia strzemion i pretow montazowych powinna spetniac
warunki podane dla hakow.

Nalezy zwroci¢c uwage przy odbiorze hakow (odgie¢) pretow na ich zewnetrzng
strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.
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5.3 Montaz zbrojenia
5.3.1 Wymagania ogdine

5.3.1.1 Zalecenia i wymagania ogdélne

Do zbrojenia betonu nalezy stosowac stal spawalng.
Zbrojeniu pretami wiotkimi podlegajg wszystkie konstrukcje wykonane z betonu.
Nie mozna wbudowywaé stali zattuszczonej smarami lub innymi $rodkami
chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej stali ktora byta
wystawiona na dziatanie stonej wody.
Stan powierzchni wktadek zbrojeniowych ma by¢ zadowalajgcy bezposrednio przed
betonowaniem.
W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nie tuszczacej sie
rdzy. Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretéw o innej srednicy niz przewidziane w
projekcie oraz zastosowanie innego gatunku stali.
Koncéwki drutéw wigzatkowych muszg by¢ odgiete do s$rodka betonowanego
elementu.
Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretdw wzgledem siebie i
wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.
Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez
jednorodny beton.
Przed betonowaniem zbrojenie powinno by¢ odebrane przez Inspektora Nadzoru i
odbidr wpisany do dziennika budowy.
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig
wysokosc w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.
Rozmieszczenie pretébw zbrojenia w przekroju wg. projektu branzowego
dokumentacji projektowe;.

5.3.1.2 Otulenie pretéw zbrojenia

Zgodnie z projektem.
Grubosc¢ warstwy betonu miedzy wewnetrzng powierzchnig formy i zbrojeniem nalezy
ustala¢ odpowiednio do $rednicy preta i warunkdéw $rodowiskowych. Przyjeta
grubos$¢ otulenia powinna zapewniaC bezpieczne przekazywanie sit przyczepnosci,
ochrone stali przed korozjg, ochrone przeciwpozarowg oraz umozliwia¢ nalezyte
utozenie i zageszczenie betonu.
Minimalne grubosci otulenia mozna zmniejszy¢ o0 5 mm w elementach ptytowych lecz
do wartosci nie nizszej niz wymagania dla srodowiska klasy 1.
Jezeli beton uktadany jest bezposrednio na podtozu gruntowym to grubos¢ otulenia
powinna wynosi¢ co najmniej 75 mm, a jezeli na podtozu betonowym nie mniej niz
40mm.

5.3.2. Montowanie zbrojenia
5.3.2.1. Laczenie pretéw za pomoca spawania

W elementach zelbetowych dopuszcza sie nastepujgce rodzaje spawanych

potgczen pretow:
e potgczenie doczotowe zgrzewane iskrowe pretéw zbrojeniowych

potgczenie naktadkowe jednostronne wykonane tukiem elektrycznym,
potgczenie naktadkowe dwustronne wykonane tukiem elektrycznym,
potgczenie zaktadkowe jednostronne wykonane tukiem elektrycznym,
potgczenie zaktadkowe jednostronne przerywane wykonane tukiem
elektrycznym,
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5.3.2.2. Laczenie pojedynczych pretow na zaktad bez spawania
Dopuszcza sie tgczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pretéw
prostych.
Pofgczenie pretdw na zakfad powinny by¢ wzajemnie przesuniete i nie powinny
znajdowac sie w miejscu znacznych naprezen.
Zaktady pretow w kazdym przekroju powinny by¢ symetryczne i réwnolegte do
powierzchni zewnetrznej elementu.
Prety tgczone na zaktad powinny posiada¢ na diugosci potgczenia odpowiednie
zbrojenie poprzeczne.
Wymagang dtugosci zaktadu okresla sie wg wzoru nr 169 (wg PN-EN 1992-1-1:2008)
|s = Ib,net ’ ai 3 Is,min
Minimalna dtugos$¢ zaktadu okresla sie wg wzoru (170) wg PN-EN 1992-1-1:2008
Is,min 3 0,3 az’ar’ 1,3 200 mm
gdzie:
lonet - Wymagana dtugos¢ zakotwienia
l, - podstawowa dtugosc¢ zakotwienia:
Minimalna dtugosc¢ kotwienia:
- dla pretéw rozcigganych lpmin * 0,3 Ir® 100 lub 100 mm
- dla pretéw sciskanych Iy min 2 0,6 I,* 10 lub 100 mm
a.=1 - dlapretow prostych
a,=0,7 - dla pretéw zagietych pretdéw rozcigganych, jezeli w strefie haka lub petli
grubo$¢ otulenia betonem w kierunku prostopadiym do ptaszczyzny
zagiecia wynosi co najmniej 3Q
1- w strefie Sciskanej
1- w strefie rozcigganej, kiedy w jednym przekroju tagczonych jest mniej niz
30% pretéw lub odstep miedzy pretami a * 109 lub odlegtos¢ zbrojenia
od krawedzi przekroju b 35 @
ar=14- w strefie rozcigganej, kiedy w jednym przekroju fgczonych jest wiece;
niz 30% pretéw lub odstep miedzy pretami a < 10 lub odlegtosé
zbrojenia od krawedzi przekroju b <5 @
a;=2,0- w strefie rozcigganej, kiedy w jednym przekroju fgczonych jest wiecej
niz 30% pretéw iréwnoczednie odstep miedzy pretami a < 109 lub odlegtos$c
zbrojenia od krawedzi przekroju b <5 @

Lo
non

5.3.2.3. Skrzyzowania pretow

Skrzyzowania pretdow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewaé lub
taczy¢ tzw. stupkami dystansowymi.
Drut wigzatkowy, wyzarzony, o $rednicy 1 mm uzywa sie do fgczenia pretéw o
Srednicy do 12 mm. Przy srednicach wiekszych nalezy stosowac drut o srednicy 1.5
mm.
W szkieletach zbrojenia belek i stupdw nalezy tgczy¢ wszystkie skrzyzowania pretow
naroznych ze strzemionami.

6 Kontrola Jakosci Robét

Ogolne zasady kontroli jakosci podano w SST 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
Kontrola jakosci robdt wykonania zbrojenia podlega na sprawdzeniu zgodnosci z
dokumentacjg projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega
odbiorowi przed betonowaniem.
Niezaleznie od tolerancji podanych w tabeli sprawdzeniu podlegaja:
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7 Obmiar robét
Ogodlne warunki obmiaru rob6t podano w SST 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” .
Jednostkg obmiarowg jest 1 kilogram.

8 Odbior robét

Ogodlne warunki odbioru rob6t podano w SST 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
Odbior koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w
dzienniku budowy zakonczenia robét zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora
Nadzoru na rozpoczecie betonowania elementow, ktérych zbrojenie podlega
odbiorowi.
Odbior powinien polegac¢ na sprawdzeniu:

- zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacijg projektowg

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg liczby pretdw w poszczegdlnych

przekrojach

- rozstawu strzemion

- prawidtowosci wykonania hakéw, ztgcz i dlugosci zakotwien pretéw,

- zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

9 Podstawa pfatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST 00.00.00
,Wymagania ogolne”.

10 Przepisy zwigzane

Normy

PN-H-84023-01, PN-H-84023-02, PN-H-84023-03, PN-H-84023-04, PN-H-84023-

05, PN-H-84023-06, PN-H-84023-07, PN-H-84023-08, PN-H-84023-09 Stal

okreslonego zastosowania -- Gatunki

PN-H-93215 Walcéwka i prety zebrowane ze stali klasy A-lll do
zbrojenia betonu.

PN-EN 1992-1-1:2008  Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia
statyczne i projektowanie.

PN-EN ISO 15630-1:2004Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badan. Czesé
1: Prety, walcéwka i drut do zbrojenia betonu

PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu -- Prety gtadkie -- Dodatkowe
wymagania stosowane w kraju

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety Zzebrowane. Dodatkowe
wymagania

PN-B-03264-2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia
statyczne i projektowanie.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

ST-01.05.00
BETONOWANIE

Beton konstrukcyjny
(kod CPV 45262300-4 Betonowanie)
1 PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonywaniem konstrukcji
zelbetowych:

- fundamenty z betonu C25/30 ,(lub wg projektu)

- posadzka przemystowa z betonu C25/30 W10 (lub wg projektu)

- schody z betonu C25/30, (lub wg projektu)

1.2 Zakres stosowania SST:
Szczegdtowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy
przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych powyzej

1.3 Zakres robét objetych SST:
Wykonanie konstrukcji zelbetowe;:
- Schododw 8 stopniowych umozliwiajgcych wejscie na rampe roztadunkowg i dojscie
do magazynu apteki przyszpitalniej
- Stop fundamentowych 2 odbojow majacych na celu zabezpieczenie rampy
roztadunkowej przed uszkodzeniami cofajgcych samochoddéw
- posadzki przemystowej rampy roztadunkowej zatartej na ostro

1.4 Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w SST ,Wymagania ogolne” a takze podanymi ponizej:
Beton zwykly — beton o gestosci powyzej 1,8t/m®* wykonany z cementu, wody,
kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych
dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa — mieszanka wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.
Zaczyn cementowy — mieszanka cementu i wody.
Zaprawa — mieszanka cementu, wody, skfadnikbw mineralnych i ewentualnych
dodatkoéw przechodzgcych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.
Nasigkliwos¢ betonu — stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchiongé beton, do
jego masy w stanie suchym.
Stopien wodoszczelnosci — symbol literowo-liczbowy (np.W6) klasyfikujgcy beton pod
wzgledem przepuszczalnosci wody. Liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng
wartosc¢ cisnienia wody w Mpa, dziatajgcego na prébki betonowe.
Stopien mrozoodpornosci — symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujgcy beton
pod wzgledem jego odpornosci na dziatanie mrozu. Liczba po literze F oznacza
wymagang liczbe cykli zamrazania i odmrazania probek betonowych, przy ktérej
ubytek masy jest mniejszy niz 2%.
Klasa betonu — symbol literowo-liczbowy (np.C25/30) klasyfikujgcy beton pod
wzgledem jego wytrzymatosci na Sciskanie. Liczba po literze C oznacza

42




wytrzymatos¢ gwarantowang RbG w Mpa.

Wytrzymatos¢ gwarantowana betonu na sciskanie RbG — wytrzymatos¢ (zapewniona
z 95-proc. Prawdopodobienstwem) uzyskania w wyniku badania na sciskanie kostek
szesciennych o boku 150 mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z
normg PN-EN 206-1:2003.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w SST ,Wymagania ogdine”.

2 Materiaty
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdbw, ich pozyskania i sktadowania
podano w SST ,Wymagania ogdlne”.

Wymagania dotyczace jakosci mieszanki betonowej reguluja odpowiednie
polskie normy.

2.1 Skiadniki mieszanki betonowej
2.1.1 Cement- wymagania i badania

Cement pochodzgcy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w normie
PN-EN 197-1:2002.
Magazynowanie:
- cement pakowany (workowany) — sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone
na otwartym terenie zabezpieczone z bokéw przed opadami) lub magazyny
zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i Scianach);
- cement luzem - magazyny specjalne (zbiorniki stalowe Iub Zelbetowe
przystosowane do pneumatycznego zatadunku i wytadunku cementu luzem,
zaopatrzone w urzgdzenia do przeprowadzenia kontroli objetosci cementu
znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia kontroli objetosci
cementu, wiazy do czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych $cianach).

Podtoza sktadow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczajgce cement przed Sciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczen.
Podtogi magazynow zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce
cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniami.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca
przechowywania. Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach,
- po uptywie terminu trwatosci podanego przez wytwérnie, w przypadku
przechowywania w sktadach zamknietych.

Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne swiadectwo jakosci powinna
by¢ przechowywana osobno w sposéb umozliwiajgcy jej tatwe rozroznienie.

2.1.2 Kruszywo

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sie statoscig cech fizycznych i
jednorodnoscig uziarnienia pozwalajgcg na wykonanie partii betonu o statej jakosci.

Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢é na placu sktadowym
oddzielnie sktadowane na umocnionym i czystym podtozu w sposéb
uniemozliwiajgcy mieszanie sie.

Kruszywa grube powinny wykazywaé¢ wytrzymatos¢ badang przez Sciskanie w
cylindrze zgodng z wymaganiami norm.

W kruszywie grubym nie dopuszcza sie grudek gliny.
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Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia

rzecznego lub kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.
Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym

obejmujgcym:
- oznaczenie skfadu ziarnowego,
- oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktére oznacza sie podobnie, jak zawartos¢
zanieczyszczen obcych,
- oznaczenie zawartosci pytébw mineralnych wg norm.

2.1.3 Woda zarobowa
Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN
1008:2004

2.1.4 Domieszki i dodatki do betonéw

W miare potrzeby, w uzasadnionych przypadkach, dopuszcza sie stosowanie
domieszek, srodkéw i dodatkow do betonu: uplastyczniajgcych, opdzniajgcych lub
przyspieszajgcych twardnienie betonu, uszczelniajgcych i przeciwmrozowych,
srodkéw do pielegnacji betonu.
Wszystkie domieszki do betondéw nalezy stosowaC zgodnie z zaleceniami
laboratorium. Warunkiem dopuszczenia do stosowania domieszki jest przedstawienie
zaréwno przez dostawce jak i laboratorium dokumentacji potwierdzajgcej zachowanie
wymaganych parametréw oraz pozostatych wymagan przez betony w ktérych
zastosowano domieszke.

2.1.5 Beton
Beton do wykonania elementdéw zelbetowych jest klasy C25/30.
Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-EN-206-
1:2003 tak, aby przy najmniejszej ilosci wody zapewnié szczelne utozenie mieszanki
w wyniku zageszczenia przez wibrowanie.
Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej,
oznaczonej w normie PN-EN-206-1 symbolem K-3.

3 Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST ,Wymagania ogdlne”.

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
Roboty ciesielskie nalezy wykonywac przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu
zgodnego z zatozong technologig. Dozatory muszg mieC aktualne sSwiadectwo
legalizacji. Mieszanie sktadnikow powinno sie odbywaé wytgcznie w betoniarkach o
wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania betoniarek wolnospadowych). Do
podawania mieszanek nalezy stosowac pojemniki lub pompy przystosowane do
podawania mieszanek plastycznych. Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy
stosowac wibratory z butawami o $rednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy
pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000
drgan/min. | taty wibracyjne charakteryzujgce sie jednakowymi drganiami na catej
dtugosci.

4 Transport
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST ,Wymagania ogdine”.

4.1 Deskowania
Zastosowane materialy mogg byC przewozone srodkami transportu
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przydatnymi dla danego asortymentu pod wzgledem mozliwosci utozenia.

Transport elementéw przeznaczonych do deskowania, sposob zatadowania i
umocowania na srodki transportu powinien zapewnia¢ ich statecznos¢ i ochrone
przed przesunieciem sie tadunku podczas transportu. Elementy wiotkie powinny by¢
odpowiednio zabezpieczone przed odksztatceniem i zdeformowaniem.

4.2 Mieszanka betonowa
Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywac przy pomocy mieszalnikow
samochodowych tzw. gruszek. llos¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak, aby zapewnic
wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegto$ci dowozu, czasu
twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywac przy pomocy pompy
do betonu lub innych Srodkow.

4.2.1 Ogdlne zasady transportu

Srodki transportu mieszanki betonowej nie powinny powodowaé :

- naruszenia jednorodnosci mieszania (segregacja sktadnikow),

- zmian w sktadzie mieszanki w stosunku do stanu poczgtkowego wskutek
dostawania sie doniej opadow atmosferycznych, ubytku zaczynu
cementowego lub zaprawy, ubytku wody na skutek wysychania pod
wptywem wiatru lub promieni stonecznych itp.,

- zanieczyszczenia,

- zmiany temperatury przekraczajgcej granice okreslone wymaganiami
technologicznymi.

Czas trwania transportu, dobdr sSrodkéw i organizacja powinny zapewniac
dostarczenie do miejsca uktadania mieszanke betonowg o takim stopniu ciektoéci,
jaki zostat przyjety przy ustalaniu sktadu betonu i dla danego sposobu zageszczania i
rodzaju konstrukcji.

Dopuszczalne odchylenie w konsystencji mieszanki betonowej badanej po
transporcie w chwili jej utozenia, w stosunku do zatozonej recepturg, moze wynosic
11 cm przy stosowaniu stozka opadowego.

W czasie transportu mieszanki betonowej powinny by¢é zachowane wymagania:

- mieszanka powinna by¢ dostarczona na miejsce utozenia w zasadzie
bez przetadunku; w razie koniecznosci przetadunku liczba przetadowan
powinna by¢ mozliwie najmniejsza,

- pojemniki uzyte do przewozenia mieszanki powinny zapewniac
mozliwos¢ stopniowego ich opréznienia oraz byc¢ tatwe do oczyszczenia
i przeptukania,

- przewozenie mieszanki w pudtach samochodéw cie Zzarowych jest
niedopuszczalne.

4.2.2 Transport za pomocga urzadzen samochodowych oraz pojemnikami
przemieszczanymi sitg ludzka

Transport mieszanki betonowej w pojemnikach samochodowych (gruszkach)
mieszajacych jg w czasie jazdy powinien byC tak zorganizowany, aby wyladunek
mieszanki nastepowat bezposrednio nad miejscem jej utozenia lub - jezeli jest to
niemozliwe — w poblizu betonowanej konstrukc;ji lub jej elementu.
Oprdznianie pojemnika samochodowego powinno by¢ dokonywane do skrzyni, jezeli
dalszy transport mieszanki odbywa sie pompami, lub bezposrednio do pojemnikow
kotowych (japonek), za pomocg ktdérych mieszanka jest transportowana na miejsce
jej utozenia.
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Zaleca sie uzywanie do transportu mieszanki betonowej pojemnikow zamontowanych
na podwoziu samochodowym z ruchomym wysiegnikiem i przymocowanymi do nich
przewodami rurowymi, umozliwiajgcymi podawanie mieszanki betonowej
bezposrednio na miejsce jej utozenia.

Nalezy unika¢ przemieszczania mieszanki betonowej za pomocag topat, gdyz
wystepuje niekorzystne zjawisko napowietrzania betonu oraz segregacja kruszywa.
Przy niewielkich iloSciach mieszanki betonowej zaleca sie jej dostarczenie na miejsce
utozenia za pomocg wozkéw kotowych lub taczek, z tym Ze napetnianie tych
urzgdzen powinno by¢ dokonywane bezposrednio z betoniarki.

4.2.3 Transport za pomoca pomp i urzagdzen pneumatycznych

Transport za pomocg pomp lub urzagdzeh pneumatycznych mozna stosowac
przy odlegtosci do 300 m Ilub przy wysokosci do 35 m, przy duzych ilosciach
mieszanki betonowej i zapewnionej ciggtosci betonowania. Trasy przewodéw do
transportu mieszanki betonowej powinny mie¢ w planie i w profilu pionowym mozliwie
najmniejszg liczbe zataman. Ztgcza przewoddw powinny by¢ szczelne.
Przekroj przewodow powinien by¢ dobrany do uziarnienia kruszywa uzytego do
przygotowania mieszanki betonowej. Przed przystgpieniem do ttoczenia mieszanki
betonowej urzgdzenie transportujgce powinno by¢ zbadane na cisnienie
hydrauliczne. Ustalone sktady i ciekto§¢ mieszanki betonowej powinny byé
sprawdzone i skorygowane na podstawie prébnych przepompowan. Bezposrednio
przed przystgpieniem do transportu mieszanki betonowej nalezy zwilzy¢ wewnetrzng
powierzchnie przewoddw i przettoczyC przez zaprawe cementowo-wapienng.
Po zakonczeniu ttoczenia przewody powinny byé niezwtocznie oczyszczone z
resztek mieszanki betonowej przez przeptukanie wodg pod cisnieniem lub w inny
rownorzedny sposob. Transport mieszanki betonowej, niezaleznie od spetnienia
wymagan podanych wyzej, powinien by¢ dokonywany w sposéb okreslony w
instrukcji producenta danego urzadzenia.

4.2.4 Zalecana odlegtos¢ przewozu
W przypadku transportowania mieszanki mieszalnikami samochodowymi (tzw.
gruszkami), czas transportu nie powinien by¢ diuzszy niz:

- 90 min przy temperaturze otoczenia + 15°C,

- 70 min przy temperaturze otoczenia + 20°C,

- 30 min przy temperaturze otoczenia + 30°C.

5 Wykonanie robot

5.1 Wytwarzanie betonu

Wytwarzanie betonu powinno odbywac sie w wytwoérni. Dozowanie kruszywa
powinno by¢ wykonywane z doktadnosciag 2%. Dozowanie cementu powinno
odbywac sie na niezaleznej wadze, o wiekszej doktadnosci. Dla wody i dodatkow
dozwolone jest réwniez dozowanie objeto$ciowe. Dozowanie wody winno by¢
dokonywane z dokfadnoscig 2%.

Czas i predkos¢ mieszania powinny by¢ tak dobrane, by produkowaé
mieszanke odpowiadajgcg warunkom jednorodnosci, o ktorych byta mowa powyzej.
Zar6éb powinien byC¢ jednorodny. Urabialnos¢ mieszanki powinna pozwoli¢ na
uzyskanie maksymalnej szczelnosci po zawibrowaniu bez wystawienia pustek w
masie betonu lub na powierzchni. Urabialnos$¢ nie moze by¢ osiggana przy wiekszym
zuzyciu wody niz przewidziano w recepturze mieszanki. Sktad mieszanki betonowe;j
powinien zapewni¢ szczelnos¢ utozenia mieszanki w wyniku zageszczania przez
wibrowanie. Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez
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wibrowanie i dojrzewajgcej w warunkach naturalnych (przy Sredniej temperaturze
dobowej > 10st.C), Srednie wymagane wytrzymatosci na $ciskanie betonu
poszczegoblnych klas przyjmuje sie réwne wartosciom 1.3 RbG. W przypadku
odmiennych warunkéw wykonania idojrzewania betonu (np. prasowanie,
odpowietrzanie, dojrzewanie w warunkach podwyzszonej temperatury) nalezy
uwzglednia¢ wptyw tych czynnikbw na wytrzymatos¢ i inne cechy betonu. Wartosé
stosunku c/w nie moze by¢ mniejsza niz 2 (wartos¢ stosunku w/c nie wieksza niz
0,55). Konsystencja mieszanek nie rzadsza od plastycznej, sprawdzana aparatem
Ve-Be. Dopuszcza sie badanie konsystencji plastycznej stozkiem opadowym
wytgcznie w warunkach budowy . Stosunek poszczegélnych frakcji kruszywa
grubego ustalony doswiadczalnie powinien odpowiadac najmniejszej jamistosci.
Wartos¢ wspotczynnika A, stosowanego do wyznaczania wskaznika C/W,
charakteryzujgcego mieszanke betonowg nalezy wyznaczyé doswiadczalnie.
Wspotczynnik ten wyznacza sie na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonéw z
mieszanek o réznych wartosciach wskaznika C/W - mniejszym i wiekszym od
wartosci przewidywanej teoretycznie - wykonanych ze stosowanych materiatéw. Dla
zmniejszenia skurczu betonu nalezy dgzy¢ do jak najmniejszej ilosci cementu.

5.2 Jakos¢ betonu
W projektowanym obiekcie koncowe wykonczenie stanowi surowa konstrukcja,
dlatego nalezy zwr6ci¢é uwage na staranne wykonywanie konstrukcji. Nalezy
dopilnowa¢ aby powierzchnia betonu byta gtadka, bez rakéw czy nadmiernej ilosci
pecherzykdw powietrza na powierzchni betonu.

5.3 Wykonczenie powierzchni betonowych

Powierzchnie uformowane

Powierzchnie niewidoczne:

Nie ma zadnych dodatkowych wymagan dotyczgcych powierzchni, ktére nie bedag
odkryte po ukonczeniu robat.

Powierzchnie widoczne:

Powierzchnie widoczne powinny po ostatecznym wykonczeniu posiadac¢ jednorodng
fakture i wyglad. Deskowanie nie powinno pozostawiaC zadnych plam na betonie i
powinno by¢ tak zmontowane i zamocowane, aby nie powstawaty w betonie zadne
skazy. Dla danego obiektu deskowanie powinno by¢ tego samego typu i pochodzi¢ z
jednego zrodta. Nie sg dopuszczalne wewnetrzne wigzania i osadzone elementy
metalowe.

Wykonczenie winno by¢é zabezpieczone przed rdzg oraz plamami innego
pochodzenia.

Jesli Kontrakt nie przewiduje inaczej, wszystkie potgczenia deskowania dla
widocznych powierzchni betonowych po wykonczeniu powinny mie¢ regularny wzor,
sktadajgcych sie z poziomych i pionowych linii ciggtych biegngcych przez caty obiekt,
natomiast wszystkie potgczenia konstrukcyjne powinny wystepowaé w miejscach
przebiegu tych linii (pionowych lub poziomych).

Naroza elementow konstrukcji zelbetowej (stupow, Scian, belek, trybun) nalezy
zakosowac, aby zapobiec ich obttukiwaniu w czasie eksploatacji. Skos 2x2xm,
zrealizowaC umieszczajgc w narozach szalunkéw listwy.

Wykonczenie nieuformowanych powierzchni betonowych
Powierzchnie niewidoczne:
Powierzchnie, ktore nie bedg widoczne po zakonczeniu robot nalezy jednorodnie
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wyréwnac i wygtadzi¢, aby otrzymaé gtadkg powierzchnie. Zadne dodatkowe roboty
nie sg wymagane, jezeli powierzchnie te nie stuzg jako pierwszy etap do
prowadzenia prac wykonczeniowych opisanych ponizej.

Powierzchnie widoczne:

Powierzchnie, ktére bedg widoczne po ukonczeniu robét winne by¢é wykonczone jak
podano w wyzej dla powierzchni widocznych, jednakze po zniknieciu wilgoci i
wystarczajgcym stwardnieniu betonu nalezy w celu zapobiegniecia wycieku mleczka
cementowego na swiezym betonie wygtadzi¢ go poprzez mocne naciskanie kielnig
stalowg tak aby otrzymac powierzchnie jednorodnie gtadkg i bez sladdéw kielni.

5.4 Wykonanie deskowania

Wykonanie deskowan powinno uwzgledni¢ podniesienie wykonawcze
zwigzane ze strzatkg konstrukcji pod wptywem ciezaru utozonego betonu.
Deskowanie powinno w czasie jego eksploatacji zapewni¢ sztywnos¢ i niezmiennosc¢
ukfadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji.
Konstrukcja deskowan powinna umozliwia¢ ftatwy ich montaz i demontaz oraz
wielokrotnosc ich uzycia. Tarcze deskowan powinny byc¢ tak szczelne, aby
zabezpieczaty przed wyciekaniem zaprawy z masy betonowe;j .
Mozna stosowac¢ szalunki metalowe i podlegajg one wymaganiom jak drewniane.
Blachy uzyte do tych szalunkéw winny mieé grubosS¢ zapewniajgcg im
nieodksztatcalnos¢. tby srub i nitbw powinny by¢ zagtebione. Klamry lub inne
urzgdzenia tgczgce powinny zapewniC¢ potgczenie szalunkéw i mozliwos¢ ich
usuniecia bez zniszczen betonu.
Sruby, prety ,$ciggi w szalunkach powinny by¢ wykonane ze stali w ten sposdb, aby
ich czes¢ pozostajgca w betonie byta odlegta od zewnetrznej powierzchni co najmniej
o 25 mm. Otwory po Sciggach nalezy wypetni¢ zaprawg cementowg 1:2. Podczas
betonowania z konstrukcji nalezy usuwac¢ wszelkie rozporki i zastrzaty z drewna lub
metal (te ostatnie do 25 mm od zewnetrznej powierzchni betonu).
Wszelkie krawedzie betonu powinny by¢ Sciete pod katem 45 stopni za pomocag
listwy trojkatnej o boku 15 do 25 mm. Listwy te nastepnie muszg by¢ usuwane z
wykonanej konstrukcji. Deskowania o rozpietosci ponad 3 m powinny by¢ wykonane
ze strzatkg roboczg skierowana w odwrotnym kierunku od ich ugiecia, przy czym
wielkosC tej strzatki nie moze by¢ mniejsza od maksymalnego przewidywanego
ugiecia tych belek przy obcigzeniu catkowitym.
Deskowania powinny by¢ wykonane scisle wedtug dokumentacji, przed wypetnieniem
masg betonowg doktadnie sprawdzone, aby wykluczaty mozliwos¢ jakichkolwiek
znieksztatcen lub odchylen w wymiarach betonowej konstrukgciji.
Whnetrze szalunkéw powinno by¢ pokryte lekkim czystym olejem parafinowym, ktéry
nie zabarwi ani nie zniszczy powierzchni betonu. Nattuszczenie nalezy wykonac po
zakonczeniu budowy deskowan lecz przed utozeniem zbrojenia, ktére w zadnym
przypadku nie powinno ulec zanieczyszczeniu jakimkolwiek srodkiem.
Deskowania nie impregnowane przed wypetnieniem ich masg betonowg powinny by¢
obficie zlewane woda.

5.5 Uktadanie mieszanki betonowej (betonowanie)

Przygotowanie do uktadania mieszanki betonowej
Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ formalnie stwierdzona
prawidtowos¢ wykonania wszystkich rob6t poprzedzajgcych betonowanie, a w
szczegolnosci:

- wykonanie deskowania, rusztowan, usztywnien, pomostow itp.,

- wykonanie zbrojenia,
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- przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu
przerwy roboczej,
- wykonanie wszystkich robot zanikajgcych, np. warstw izolacyjnych, szczelin

dylatacyjnych,

- prawidtowos¢é rozmieszczenia i niezawodno$¢ zamocowania elementow
kotwigcych zbrojenie i deskowanie formujgce kanaty, przepony oraz innych
elementow ustalajgcych potozenie armatury itd.,

- gotowos¢ sprzetu i urzadzen do betonowania.

Deskowanie i zbrojenie powinno by¢é bezposrednio przed betonowaniem

oczyszczone ze smieci, brudu, ptatkow rdzy, ze zwréceniem uwagi na oczyszczenie
dolnej czesci stupkow i scian.

Powierzchnie oktadzin z betonu przylegajgce do betonu powinny by¢ zwilzone wodg
bezposrednio przed betonowaniem.

Powierzchnie deskowania powtarzalnego z drewna, stali lub innych materiatow
powinny by¢ powleczone $rodkiem uniemozliwiajgcym przywarcie betonu do
deskowania. Jezeli w warunkach uzasadnionych technicznie stosuje sie deskowanie
drewniane jednorazowe, nalezy je zmoczy¢ woda.

Powierzchnie uprzednio utozonego betonu konstrukcji monolitycznych i
prefabrykowanych elementéw wbudowanych w konstrukcje monolityczne powinny
by¢ przed zabetonowaniem oczyszczone z brudu i szkliwa cementowego. Woda
pozostata w zagtebieniach betonu powinna by¢ usunieta.

5.5.1 Zalecenia ogdlne
Betonowanie powinno by¢é wykonywane ze szczegdlng starannoscig i zgodnie z
zasadami sztuki budowlanej. Wysokos¢ swobodnego zrzucania mieszanki betonowe;j

o konsystencji plastycznej nie powinna przekracza¢é 3 m. Stupy mogg byé

betonowane od goéry z wysokosci nie wiekszej niz 3,5 m.

W przypadku ukfadania mieszanki betonowej z wiekszych wysokosci od podanych

wyzej nalezy stosowac rynny, rury teleskopowe, rury elastyczne (rekawy) itp. Przy

koniecznosci zastosowania urzadzeh pochytych nalezy ich wyloty zaopatrzy¢ w

urzgdzenia (klapy ruchome) pozwalajgce na pionowe opadanie mieszanki betonowej

nad miejscem jej utozenia bez rozwarstwienia. Przy uktadaniu mieszanki betonowej z

wysokosci wiekszej niz 10 m nalezy stosowaC odcinkowe przewody gietkie

zaopatrzone w posrednie i koncowe urzgadzenie do redukcji predkosci spadajgcej
mieszanki.

Uktadanie mieszanki betonowej powinno by¢ wykonywane przy zachowaniu

nastepujgcych warunkéw ogolnych:

- w czasie betonowania nalezy stale obserwowaé zachowanie sie deskowan i
rusztowan, czy nie nastepuje utrata prawidtowosci ksztattu konstrukciji,

- szybkos$¢ i wysokos$¢ wypetnienia deskowania mieszankg betonowg powinny
by¢ okreslone wytrzymatoscig i sztywnoscig deskowania przyjmujgcego parcie
Swiezo utozonej mieszanki,

- w okresie upalnej, stonecznej pogody utozona mieszanka powinna byc¢
niezwitocznie zabezpieczona przed nadmierng utratg wody,

- w czasie deszczu uktadana i utozona mieszanka betonowa powinna byc¢
niezwtocznie chroniona przed wodg opadowg; w przypadku gdy na swiezo
utozong mieszanke betonowg spadta nadmierna ilos¢ wody powodujgca
zmiane konsystencji mieszanki, nalezy jg usungg, .

- w miejscach, w ktérych skomplikowany ksztatt deskowania formy lub gesto
utozone zbrojenie utrudnia mechaniczne zageszczanie mieszanki, nalezy
dodatkowo stosowac zageszczanie reczne za pomocg sztychowania.
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Gdyby betonowanie bylo wykonywane w okresach obnizonych temperatur,
wykonawca zobowigzany jest codziennie rejestrowa¢ minimalne temperatury za
pomocg sprawdzonego termometru.

Beton powinien by¢ uktadany w deskowaniu w ten sposéb, aby zewnetrzne
powierzchnie miaty wyglad gtadki, zwarty, jednorodny bez Zadnych plam i skaz.
Ewentualne nieréwnosci i kawerny powinny byé usuniete, a miejsca przypadkowo
uszkodzone powinny zosta¢ doktadnie naprawione zaprawg cementowg natychmiast
po rozdeskowaniu, Ewentualne tgczniki stalowe (drut, Sruby, itp.), ktére spetniaty
funkcje stezen deskowan lub inng i wychodzg z betonu po rozdeskowaniu, powinny
by¢ obciete przynajmniej 1,0 cm pod wykonczong powierzchnig betonu, a otwory
powinny by¢ wypetnione zaprawg cementowg. Tam gdzie tylko mozliwe, elementy
form deskowania powinny by¢ zastabilizowane w doktadnej pozycji przy
zastosowaniu pretow stalowych wewnatrz rurek z PCV lub podobnego materiatu
koloru szarego (rurki pozostajg w betonie). Wyladunek mieszanki ze $rodka
transportowego powinien nastepowa¢ z zachowaniem maksymalnej ostroznosci
celem unikniecia rozsegregowania sktadnikow. Kolejne betonowania nie mogg
tworzyC przerw, nieciggtosci ani réznic wizualnych, a podjecie betonowania moze
nastgpi¢ tylko po oczyszczeniu, wyszczotkowaniu i zmyciu powierzchni betonu
poprzedniego.

5.5.2. Zageszczenie mieszanki betonowej

Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana za pomocg urzgdzen
mechanicznych.
Mieszanka betonowa w czasie zageszczania nie powinna ulegac rozsegregowaniu, a
ilos¢ powietrza w mieszance betonowej po zageszczeniu nie powinna by¢ wieksza
od dopuszczalnej.
Reczne zageszczanie moze byC stosowane tylko do mieszanek betonowych o
konsystenciji ciektej i potciektej lub gdy zbrojenie jest zbyt gesto rozstawione i nie
pozwala na uzycie wibratorow pogragzalnych.
Przy stosowaniu wibratorow pogrgzalnych odlegtos¢ sgsiednich zagtebien wibratora
nie powinna by¢ wieksza niz 1,5-krotny skuteczny promien dziatania wibratora.
Grubos¢ warstwy zageszczanej mieszanki betonowej nie powinna by¢ wieksza od
1,25 dtugosci butawy wibratora (roboczej jego czesci). Wibrator w czasie pracy
powinien by¢ zagtebiony na 5-10 cm w dolng warstwe poprzednio utozonej
mieszanki.
Przy stosowaniu wibratorow powierzchniowych ptaszczyzny ich dziatania na
kolejnych stanowiskach powinny zachodzi¢ na siebie na odlegtos¢ 10-20 cm.
Grubos¢ zageszczonej warstwy mieszanki betonowej nie powinna przekracza¢ w
konstrukcjach zbrojonych pojedynczo 20 cm, a w konstrukcjach zbrojonych
podwajnie - 12 cm.
Czas wibrowania na jednym stanowisku dla wibratorow pogrgzalnych, predkosc¢
posuwu wibratoréw powierzchniowych, jak i skuteczny promien dziatania obydwu
typow wibratorow powinny by¢ ustalone doswiadczalnie dla kazdego rodzaju
mieszanki betonowej.
Zakres i sposob stosowania wibratoréw powinny by¢ ustalone doswiadczalnie w
zalezno$ci od przekroju konstrukcji, mocy wibratoréw, odlegtosci ich ustawienia,
charakterystyki mieszanki betonowej itp.
Opieranie wibratorow wszelkich typow o prety zbrojeniowe jest niedopuszczalne.
Wznowienie betonowania po przerwie, w czasie ktérej mieszanka betonowa zwigzata
na tyle, ze nie ulega uplastycznieniu pod wptywem dziatania wibratora, jest mozliwe
dopiero po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci co najmniej 2 MPa i odpowiednim
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przygotowaniu powierzchni stwardniatego betonu.

Zageszczanie mieszanki betonowej przez odwadnianie urzgdzeniami prézniowymi
powinno by¢ prowadzone wg instrukcji dostosowanych do rodzaju urzadzenia i
konstrukcji, ze zwrdceniem szczegdlnej uwagi na zapewnienie:

- dostatecznej sztywnosci ptyt deskowania umozliwiajgcych odcigganie nadmiaru
wody z mieszanki betonowej,

- fatwosci montazu i rozbiérki deskowania,

- duzej szczelnosci komor podcisnieniowych przylegajgcych do ptyt deskowania
odciggajacych wode,

- fatwosci oczyszczania tkanin filtracyjnych oraz komér podcisnieniowych,

- mozliwosci niwelowania odchytek wymiarowych wynikajgcych z niedoktadnosci
potozenia elementéw i montazu zbrojenia.

Reczne zageszczanie mieszanki betonowej nalezy wykonywa¢ za pomocag
sztychowania kazdej utozonej warstwy pretami stalowymi w taki sposéb, aby konce
pretdw wchodzity na gtebokos¢ 5-10 cm w warstwe poprzednio utozong, oraz
jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania mtotkiem drewnianym.

5.5.3. Zalecenia dotyczace betonowania elementéw

Uktadanie mieszanki betonowej scian
Stupy wolno stojgce lub stupy ram powinny by¢ betonowane bez przerw roboczych,
odcinkami o wysokosci nie przekraczajgcej 5 m przy jednoczesnym ciggtym
zageszczaniu mieszanki betonowej wibratorami. Zageszczanie mieszanki betonowe;j
musi nastepowac¢ w odcinkach betonowania nie dtuzszych niz 1,5m.
Sciany powinny by¢ betonowane bez przerw roboczych, odcinkami o wysoko$ci nie
przekraczajgcej wysokosci kondygnac;ji lub 3 m.
Stupy - o powierzchni przekroju. ponizej 0,16 m? oraz $ciany o grubosci ponizej 15
cm, jak rowniez o dowolnym przekroju z krzyzujgcym sie zbrojeniem (np. podciggi
oparte na stupach) powinny by¢ betonowane odcinkami o wysokosci nie wiekszej niz
2 m przy jednoczesnym prawidtowym zageszczaniu mieszanki betonowej za pomocag
wibratorow wgtebnych i przyczepnych albo recznie przez sztychowanie.
Betonowanie konstrukcji ramowych powinno by¢ dokonywane bez przerw. W
przypadku koniecznos$ci wykonania przerwy roboczej w tego rodzaju konstrukcjach
miejsce przerwania konstrukcji powinno by¢ przyjete zgodnie z wymaganiami w p.
5.3
Dolna cze$¢ stupa lub $ciany powinna byé wypetniona na wysokos¢ 15 cm
mieszankg betonowg przeznaczong do betonowania po uprzednim usunieciu
kruszywa o uziarnieniu wiekszym niz 10 mm i o wytrzymatosci na Sciskanie nie
mniejszej niz przewidziana w projekcie.
Uktadanie mieszanki betonowej w belkach i ptytach, schodach

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzegac
dokumentacji projektowej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia:

— przy wykonywaniu belek, mieszanke betonowg ukfada¢ warstwami o grubosci
do 40cm bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, lub za posrednictwem
rynny i zageszczac wibratorami wgtebnymi,

— w plytach, mieszanke betonowg uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy. W ptytach o grubosci > 12cm zbrojonych gérg i dotem nalezy
stosowacC wibratory wgtebne. Do wyrownywania powierzchni betonowej nalezy
stosowac belki (taty wibracyjne ). Celem ograniczenia wptywow skurczu i petzania,
betonowanie ptyty winno by¢ prowadzone catg jej szerokoscig na podstawie
opracowanego uprzednio projektu technologicznego. Przed betonowaniem nalezy
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osadzi¢ i wyregulowac wszystkie elementy kotwione w betonie.

Belki i ptyty zwigzane monolitycznie ze stupami lub $cianami nalezy
betonowac nie wczesniej niz po uptywie 1-2 godz. od chwili zabetonowania scian.
Uktadanie mieszanki betonowej w podciggach i ptytach stropowych, dachowych itp.
powinno by¢ dokonywane jednoczesnie i bez przerw. Przy wysokosci podciggow
przekraczajgcych 80 cm dopuszcza sie ich betonowanie niezaleznie od ptyt.

5.5.4. Przerwy robocze i dylatacje

A./ przerwy robocze i szczeliny dylatacyjne: przerwy robocze nalezy instalowac
zgodnie z wymaganiami, lub jezeli takich wymagan nie okreslono w taki sposdb aby
nie ostabia¢ wytrzymatos$ci ani nie pogarszac¢ wygladu konstrukciji.

- odstepy przerw roboczych w scianach piwnic nie mogg by¢ wieksze niz 15 m,

- przerwy robocze nalezy sytuowac¢ w ptytach obramowanych, w Srodkowej jednej
trzeciej czesci dtugosci odstepu ptyt lub belek, jezeli na rysunkach nie
przedstawiono inaczej

Przerwy robocze w konstrukcjach mniej skomplikowanych powinny sie
znajdowac:

- w belkach i podciggach - w miejscach najmniejszych sit poprzecznych,

- w ptytach - w linii prostopadtej do belek lub zeber, na ktérych wspiera sie ptyta; przy

betonowaniu ptyt w kierunku rownolegtym do podciggu dopuszcza sie przerwe

roboczg w srodkowej czesci przesta ptyty rébwnolegle do zeber, na ktérych wspiera
sie ptyta.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwy roboczej powinna by¢ prostopadta do

kierunku naprezen gtownych, tj. w zasadzie pod katem ok. 45°. Powierzchnia betonu

W miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do

potgczenia stwardniatego ze sSwiezym betonem przez usuniecie z powierzchni

stwardniatego betonu luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego

i przeptukaniu miejsca przerwania betonu wodg. Resztki wody w zagtebieniach

betonu powinny by¢ usuniete przed rozpoczeciem betonowania.

Okres pomiedzy utozeniem jednej warstwy mieszanki betonowej a natozeniem na te

warstwe drugiej warstwy mieszanki, bez zaliczenia tego okresu jako przerwy

roboczej, powinien by¢ ustalony przez nadzér techniczny (laboratorium kontrolne) w

zaleznoéci od temperatury zewnetrznej, warunkéw klimatycznych, wtasciwosci

cementu i innych czynnikow wptywajgcych na jakos¢ konstrukcji. Jezeli temperatura
powietrza wynosi wiecej niz 20°C, czas trwania przerwy roboczej nie powinien by¢
dtuzszy niz 2 godz.

Przy wznowieniu betonowania nie nalezy dotyka¢ wibratorami deskowania, zbrojenia

oraz uprzednio utozonego betonu.

B./ uszczelki (taSmy uszczelniajgce, rurki fuko, itp.): uszczelki w przerwach
roboczych iszczelinach dylatacyjnych nalezy zaktada¢ zgodnie ze specyfikacja.
Uszczelki w przerwie winny tworzy¢ ciggta membrane. Na czas robo6t uszczelki
odkryte nalezy odpowiednio zamocowac i zabezpieczyC. Uszczelki nalezy tgczy¢
zgodnie z pisemnymi instrukcjami producenta.

5.6 Pielegnacja i warunki rozformowywania betonu dojrzewajacego
normalnie

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni
betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi, zapobiegajgcymi odparowaniu wody z
betonu i chronigcymi beton przed deszczem i inng wodg. Przy temperaturze
otoczenia > 5st.C nalezy nie podzniej niz po 12 godzinach od zakonczenia
betonowania rozpoczg¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg przez co
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najmniej 7 dni (polewanie co najmniej 3 razy na dobe). Nanoszenie bfon
nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie
taczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane
specjalne wymagania dla jakosci pielegnowanej powierzchni. Woda stosowana do
polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania PN-EN 1008:2004. W czasie
dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.
Rozformowywanie konstrukcji moze nastgpiC po osiggnieciu przez beton
wytrzymatosci rozformowywania (konstrukcje monolityczne), lub wytrzymatosci
manipulacyjnej (prefabrykaty).

Preparat do pielegnacji powierzchni betonu:

zapobiega zbyt szybkiemu wysychaniu betonu utrudniajgc powstawanie rys
skurczowych ( zwieksza odpornos¢ na dziatanie soli odladzajgcych, podwyzsza
mrozoodporno$¢ i wodoszczelnosc). Przed stosowaniem preparat nalezy doktadnie
wymieszac. Ptyn natryskuje sie rwnomierne cienkg warstwg na powierzchnie betonu
ok. 0,5-2 godz. po jego utozeniu.

6 Kontrola Jakosci Robét
Ogdlne zasady kontroli jakosci podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

6.1 Deskowania

Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu dla deskowan sg Scisle
zwigzane z odchytkami wymiarowymi wykonywanych elementow Zzelbetowych i
betonowych. Odchyiki te podane sg w rozdziale dotyczgcym wykonania konstrukciji
betonowych i zelbetowych.

6.2 Wymagane wiasciwosci betonu
6.2.1 Jakos¢ betonéw
Przed przystgpieniem do robot betonowych Wykonawca jest zobowigzany
okresli¢ jakos¢é materiatdow i mieszanek betonowych.

6.3 Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu

Zachowujgc w mocy wszystkie przepisy dotyczgce wytrzymatosci betonu, w
razie zaistniatej potrzeby Inzynier ma prawo pobrania, prébek materiatow lub
betonéw celem poddania badaniom laboratoryjnym.

6.3.1 Kontrola konsystencji mieszki betonowej

Konsystencja i urabialno$¢ mieszanki betonowej powinna by¢ sprawdzana z
czestotliwoscig nie mniejszg niz 2 razy na kazdg zmiane roboczg. Konsystencji
mieszanki betonowej mozna nie sprawdzac¢ bezposrednio po jej zageszczeniu, gdy
wyrob lub element betonowy lub zelbetowy jest rozformowany.
Urabialnos¢ powinna by¢ sprawdzana doswiadczalnie przez probe formowania w
rzeczywistych lub zblizonych do nich warunkach betonowania. W wyniku prawidtowo
dobranej urabialnosci powinno sie uzyska¢ zageszczong mieszanke betonowg o
wymaganej szczelnosci. Miarg tej szczelnosci jest porowatoSC zageszczonej
mieszanki.

6.3.2 Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej
Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza sie
metodg cisnieniowg podczas projektowania jej sktadu, a przy stosowaniu domieszek
napowietrzajgcych co najmniej raz w czasie zmiany roboczej podczas betonowania.
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Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metodg ciSnieniowg wg PN-
EN-206-1 nie powinna przekraczac:
2% w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzajgcych,

6.3.3 Sprawdzenie nasigkliwosci betonu

Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza sie przy ustalaniu sktadu
mieszanki betonowej oraz na probkach pobranych przy stanowisku betonowania
zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie wykonywania obiektu i
nie rzadziej niz 1 raz na 5000m*® betonu. Zaleca sie badanie nasigkliwosci na
prébkach wycietych z konstrukcji. Oznaczanie to przeprowadza sie co najmniej na 5
probkach pobranych z wybranych losowo réznych miejsc.
Wymiary probek oraz sposob ich przechowywania, przygotowania i badania zgodnie
z normg PN-EN-206-1

6.3.4 Sprawdzanie odpornosci betonu na dzialanie mrozu

Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu przeprowadza sie na
probkach wykonanych w warunkach laboratoryjnych podczas ustalania sktadu
mieszanki betonowej oraz na probkach pobieranych przy stanowisku betonowania
zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu
i nie rzadziej niz 1 raz na 5000m?* betonu. Zaleca sie badanie na probkach wycietych
z konstrukgiji.
Wymiary prébek oraz sposob ich przechowywania, przygotowania, badania zgodnie
z normg PN-EN-206-1.

6.3.5 Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton
Sprawdzenie stopnia wodoszczelnosci betonu przeprowadza sie na probkach
wykonanych w warunkach laboratoryjnych podczas projektowania sktadu mieszanki
betonowej oraz na prébkach pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z
planem kontroli, nie rzadziej jednak niz 1 raz na 5000 m?® betonu.
Wymiary prébek oraz sposoéb ich przechowywania, przygotowania, badania zgodnie
z normg PN-EN-206-1 .

6.4 Dokumentacja badan
Dla kazdej partii betonu powinno by¢ wystawione przez producenta zaswiadczenie o
jakosci betonu.
Najdtuzszy okres na wystawienie zaswiadczenia o jakosci nie moze by¢ dtuzszy niz 3
miesigce, liczac od daty rozpoczecia produkcji betonu zaliczanego do danej partii.

6.5 Badania i odbiory konstrukcji betonowych monolitycznych
6.5.1 Zakres badan
Odbiory robot zanikajgcych nalezy przeprowadza¢ w trakcie wykonywania robot
(odbiory czesciowe}, a wyniki wpisywa¢ do dziennika budowy; odbiér koncowy
obiektu powinien uwzglednia¢ wyniki odbiorow czesciowych ze szczegdlnym
zwréceniem uwagi na to, czy zalecenia zawarte w protokéle odbioru czesciowego
(jezeli takie byty) zostaty w petni wykonane.

6.5.2 Badanie materiatlow
Badanie materiatdw nalezy przeprowadzac¢ na podstawie zapisow W dzienniku
budowy, zaswiadczen producentow o jakosci materiatow i innych dokumentow
stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych. materiatbw z wymaganiami dokumentacii
technicznej oraz normami panstwowymi dopuszczajgcymi dany materiat do
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stosowania w budownictwie.

6.5.3 Badanie deskowan
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania deskowania i rusztowania powinno by¢
dokonane przez pomiar instrumentami geodezyjnymi.
Dopuszcza sie stosowanie innych metod sprawdzania i pomiaru, pod warunkiem ze
pozwolg one na sprawdzenie z wymagang doktadnoscia.

6.5.4 Badania konstrukcji
1.Konstrukcja betonowa i zelbetowa powinna by¢ poddana sprawdzeniu i ocenie:
- prawidtowosc¢ cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementéw oraz

zgodnos¢é z projektem otworéw i kanatdbw wykonanych w konstrukcjach,
prawidtowos¢ ustawienia czesci zabetonowanych, prawidtowos¢ wykonania szczelin
dylatacyjnych, prawidtowos¢ potozenia budowli w planie i jej rzednych

wysokosciowych itp.

2. Przy sprawdzeniu jakosci powierzchni betondw nalezy wymagaé, aby tgczna
powierzchnia ewentualnych rakéw nie byta wieksza niz 5% catkowitej powierzchni
danego elementu, a w konstrukcjach cienkos$ciennych nie wiecej niz 1%. Lokalne raki
nie powinny obejmowac wiecej niz 5% przekroju danego elementu.

Zbrojenie gtbwne nie powinno by¢ odstoniete. Dopuszczalne odchytki od wymiardw i
potozenia elementéw lub konstrukcji nie powinny by¢ wieksze od podanych ponizej w
tabeli.

6.5.5 Ocena wykonanych konstrukcji

Jezeli badania dadzg wynik dodatni, wykonane konstrukcje betonowe Ilub
zelbetowe nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami warunkow technicznych.
Deskowanie lub zbrojenie nie przyjete w wyniku sprawdzenia powinno by¢
przedstawione do ponownego badania po wykonaniu poprawek majgcych na celu
doprowadzenie deskowania lub zbrojenia do wymagan zgodnych z niniejszg
Specyfikacja..
W przypadku stwierdzenia w czasie badan konstrukcji niezgodnosci z wymaganiami
podanymi w niniejszej Specyfikacji oraz w razie uznania catosci lub czesci
wykonywanych konstrukcji za niezgodne z wymaganiami projektu i niniejszych
warunkéw nalezy ustali¢, czy w danym przypadku stwierdzone odstepstwa zagrazajg
bezpieczenstwu budowli lub jej czesci.

7 Obmiar robét
7.1 Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ,WWymagania ogdlne”.

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1 m® (metr szescienny) konstrukcji z betonu — tawy,
belki, schody, stupy oraz 1 m? (metr kwadratowy) konstrukcji z betonu — ptyty, $ciany.
Do obliczenia ilosci przedmiarowej przyjmuje sie ilos¢ konstrukcji wg dokumentaciji
projektowej. Z kubatury nie potrgca sie rowkdéw, skosow o przekroju réwnym lub
mniejszym od 6 cm ®

8 Odbiér robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST ,Wymagania ogodine”.
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, szczegdtowg
specyfikacjg techniczng..
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9 Podstawa ptatnosci
Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w SST ,Wymagania ogdlne”.

10 Przepisy zwigzane

Normy

PN-EN-206-1:2003  Beton. Cz.1:Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc¢.

PN-EN 197-1:2002  Cement — Cement powszechnego uzytki. Sktad, wymagania i
ocena zgodnosci.

PN-EN 1992-1-1:2008 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia
statyczne i projektowanie.

PN-EN 13670:2011  Wykonywanie konstrukcji z betonu

PN-EN-206-1:2003/Ap:2004 Beton -- Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i
zgodnos¢

PN-EN-107-1:2012 Cement — cz.1:Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczgce cementdéw powszechnego uzytku

PN-EN 196-3+A1:2011 Metody badania cementu — c¢z.3:0znaczenie czasow
wigzania i statosci objetosci

PN-EN 196-6:2011 Metody badania cementu — c¢z.6:0znaczenie stopnia
zmielenia

PN-EN-1008:2004 Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania prébek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w t
ym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu

PN-EN 12620:2004  Kruszywa mineralne do betonu

PN-EN 12350-1:2011 Badania mieszanki betonowej — cz.1:Pobieranie prébek

PN-EN 12350-2:2011 Badania mieszanki betonowej — cz.2:Badanie konsystenc;ji
metodg opadu stozka

PN-EN 12350-3:2011 Badania mieszanki betonowej — cz.3: Badanie konsystencji
metodg opadu Vebe

PN-EN 12350-4:2011 Badania mieszanki betonowej — cz.4: Badanie konsystencji
metodg oznaczania stopnia zageszczalnosci

PN-EN 12350-5:2011 Badania mieszanki betonowej — cz.5: Badanie konsystencji
metodg stolika rozptywowego

PN-EN 12350-6:2011 Badania mieszanki betonowej — cz.6: Gestosc¢

PN-EN 12390-2:2011 Badania betonu — cz.2: Wykonywanie i pielegnacja probek do
badan wytrzymatosciowych

PN-EN 12390-3:2011 Badania betonu — cz.3: Wytrzymatos¢ na $ciskanie probek do
badan

PN-EN 12390-5:2011 Badania betonu — cz.5: Wytrzymato$¢ na zginanie prébek do
badan

PN-EN 12390-6:2011 Badania betonu — cz.6: Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy
roztupywaniu probek do badan

PN-EN 12390-7:2011 Badania betonu — cz.7: Gesto$¢ betonu

PN-EN 12390-8:2011 Badania betonu — cz.8: Gtebokos¢ penetracji wody pod
ci$nieniem
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PN-EN 480-1+A1:2011 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan.
Beton wzorcowy i zaprawa wzorcowa do badan.

PN-EN 480-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan.
Oznaczenie czasu wigzania.
PN-EN 480-4 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan.

Oznaczenie ilosci wody wydzielajgcej sie samoczynnie z
mieszanki betonowe;j.

PN-EN 480-5 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badanh.
Oznaczenie absorpcji kapilarne;.

PN-EN 480-6 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badanh.
Analiza w podczerwieni.

PN-EN 480-8 Domieszki do betonu. Metody badan. Oznaczenie umownej
zawartosci suchej substancji.

PN-EN 480-10 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badanh.
Oznaczenie zawartosci chlorkdw rozpuszczalnych w wodzie.

PN-EN 480-12 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badanh.

Beton wzorcowy i zaprawa wzorcowa do badan.
PN-EN 1993-1-6:2009, PN-EN 1993-1-12:2008, PN-EN 1993-1-7:2008, PN-EN
1993-1-1:2006, PN-EN 1993-1-11:2008, PN-EN 1993-1-8:2006, PN-EN 1993-1-
5:2008, PN-EN 1993-6:2009, PN-EN 1993-1-9:2007, PN-EN 1993-1-4:2007, PN-EN
1993-1-10:2007 Konstrukcje stalowe -- Obliczenia statyczne i projektowanie
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

ST 01.06.00

ROBOTY ELEWACYJNE
(kod CPV 45443000-4 Roboty elewacyjne)

1 PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem okfadzin
elewacyjnych:

- tynk cienkowarstwowy na siatce na scianach rampy i budynku przylegtego

1.2 Zakres stosowania SST:
Szczegdtowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy
przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych powyzej

1.3 Zakres robo6t objetych SST:
Wykonanie oktadzin elewacyjnych:
- na scianach rampy i budynku przylegtego — cienkowarstwowa wyprawa tynkarska
na siatce (metoda lekka, tynk systemowy) barwiona w masie na podtozu ocieplenia
metodg lekkg mokrg (ptyty styropianowe lub wetna mineralna0

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sg zgodne z
zamieszczonymi w SST ,Wymagania ogdlne”.

Zaprawa klejgca - sucha mieszanka do zarobienia wodg na budowie przeznaczona
do przyklejenia styropianu do podtoza i tkaniny zbrojgcej do styropianu.

Zaprawa tynkarska - sucha mieszanka do =zarobienia wodg na budowie,
przeznaczona do wykonania wyprawy na warstwie zbrojone;j.

Warstwa zbrojona — ukfad sktadajgcy sie z zaprawy klejgcej oraz tkaniny zbrojgcej
znajdujgcej sie w $rodku zaprawy klejgce;j.

Wyprawa tynkarska — zaprawa tynkarska po stwardnieniu stanowigca zewnetrzng
warstwe wykonczeniowg uktadu ocieplajgcego.

Spoina klejowa — zaprawa klejgca po stwardnieniu i wyschnieciu.

1.5 Ogdélne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robdét podano w SST 00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.
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2. Materialy

2.1 Ogdlne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania,
podano w SST ST 00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

2.2 System ocieplenia scian zewnetrznych metoda lekko-mokra
System ocieplenia stanowi ukfad warstwowy sktadajgcy sie z ptyt styropianowych lub
wetny mineralnej, warstwy zbrojonej wykonanej z zaprawy klejgcej i tkaniny szklanej
oraz zaprawy tynkarskie;.
Ptyty styropianowe sg przyklejone do ocieplanej sciany zaprawg klejgcg. Dodatkowe
mocowanie warstwy ocieplajgcej za pomocg tgcznikbw mechanicznych (kotkéw) —
stosowane sg w zaleznosci od rodzaju podtoza, jego stanu oraz przewidywanych
obcigzen.
W sktad systemu ocieplenia wchodzg nastepujgce materiaty:
- zaprawa klejgca,
- ptyty ze styropianu lub wetny mineralnej—wg SST ST-01.03.00
- siatka,
- wyprawa pod tynk (preparat gruntujacy),
- zaprawy tynkarskie strukturalne, cienkowarstwowe,
- tgczniki mechaniczne (kotki rozporowe),
- tasmy, listwy, materialty do wykonczenia szczegdlnych miejsc elewacji (narozniki,
cokoty).

Zaprawa do klejenia i wykonywania warstwy zbrojacej na styropianie to
zaprawa stuzgca do mocowania ptyt oraz do wykonywania na nich cienkiej warstwy
zbrojonej siatkg przy ociepleniu budynku metodg lekko-mokra.

Dane techniczne:

- Zawiera mikrowt6kna i wtdkna bazaltowe

- Do stosowania z biatym i grafitowym styropianem

- Przyczepnosc¢ zaprawy klejgcej do podtoza = 0,60 MPa

- Przyczepnos$¢ zaprawy klejgcej do wyrobu do izolacji cieplnej =2 0,08 MPa

Sucha zaprawa ma witasciwos$ci draznigce, a zawarto$¢ cementu powoduje, ze wyrob
zmieszany z wodg ma odczyn alkaliczny. W zwigzku z tym nalezy chroni¢ naskorek i
oczy.

W przypadku kontaktu materiatu z oczami i ptukac je obficie wodg i zasiegna¢ porady
lekarza.

Wyréb musi posiada¢ aprobate techniczng lub europejskg aprobate techniczng lub
powinien odpowiada¢ wymaganiom rekomendowanej przez producenta normy.

2.3 Tynk cienkowarstwowy - system ocieplenia scian

System oparty na potgczeniu wetny mineralnej lub styropianu z materiatami

wykonczeniowymi jest typem ocieplenia dla budynkéw wysokich. Systemem tym

mozna dokonywacé renowacji starych budynkéw jak i ocieplaé nowe obiekty. Do

wykonania wyprawy tynkarskiej nalezy zastosowac zaprawe tynkarskg silikonowg

barwiong w masie. Zaprawa powinna by¢ dopuszczona do stosowania aprobatami

technicznymi  wydanymi przez ITB. W aprobacie technicznej i certyfikacie

zatgczonym do partii zapraw powinien by¢ podany czas przydatnosci do uzycia.

- Spoiwo silikonowe i spoiwo polimerowe

- Dodatkowo zabezpieczony przed porostem glonow i grzybow\

- Dobra przyczepno$¢ zaréwno do podtozy mineralnych jak i pokrytych powtokg na
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bazie tworzyw sztucznych

- Odporne na wptyw czynnikéw atmosferycznych pigmenty barwne

Do wykonania warstwy izolacyjnej nalezy zastosowac ptyty wetny mineralnej lub
styropianu mocowanej kotkami i klejem do Sciany zelbetowej lub Sciany z pustakéw
silikatowych. Zastosowana siatka z widkna szklanego powinna odpowiadac
wymaganiom PN-92/P-85010.

Siatka z wtokien szklanych

- Odporna na dziatanie alkaliow

- Rozmiar oczek 4 x 4,5 mm

- Masa powierzchniowa 150 g/m2

- Odpornos¢ na zrywanie po starzeniu = 20 N/mm

- Wzgledna odpornos¢ na zerwanie po starzeniu w odniesieniu do stanu dostawy =
50%

3 Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST ST-00.00.00

,Wymagania ogolne”.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktoéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot.
Sprzet bedgcy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma byé
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Musi on spetnia¢ normy ochrony
Srodowiska i przepisy dotyczgce jego uzytkowania.
Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia
sprzetu przy wykonywanych robotach, wykonawca ma obowigzek powiadomic
Inspektora nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyska¢ jego
akceptacje przed uzyciem sprzetu.
Wykonywanie robdt fasadowych nalezy wykonywaC przy uzyciu rusztowania,
drobnego sprzetu budowlanego i elektronarzedzi. Roboty z rusztowah mozna
rozpoczgc¢ po odbiorze i dopuszczeniu rusztowan do eksploatacji.
Przy wykonywaniu tynkéw Wykonawca powinien korzystac z:

- mieszadet elektrycznych

- pac ze stali nierdzewnej

- paczPCV

- pedzli i watkéw malarskich

4 Transport

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST ST-00.00.00
,Wymagania ogolne”.
Wykonawca jest obowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére
nie wptyne niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wtasciwosci przewozonych
materiatow. Liczba $rodkéw transportu musi zapewniaé przeprowadzenie robét
zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej SST w terminach
przewidzianych w umowie.
Przy ruchu po drogach publicznych, pojazdy muszg spetnia¢ wymagania
przewidziane Kodeksem Ruchu Drogowego i przepisami wykonawczymi do niego.
Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie
mogg by¢ dopuszczone przez wiasciwy zarzad pod warunkiem przywrécenia stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkow drog.
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5 Wykonanie robét

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST ST-00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

5.2. Przygotowanie podtoza
Podtoze musi by¢ stabilne, no$ne, suche, jednorodne i wolne od zanieczyszczen.
Powierzchnia musi by¢ réwna i gtadka. Zaleca sie stosowanie na podtozach o niskiej
chtonnosci wody.

5.3. Przyklejenie ptyt ze styropianu lub wetny mineralnej
Przed przystgpieniem do wykonania robét ociepleniowych muszg by¢é zamontowane
okna, drzwi, parapety, uchwyty do rur spustowych itp.
Piyty z wetny lub styropianu nalezy przykleja¢ w temperaturze nie nizszej niz +5C° i
nie wyzszej niz +25C°. Wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ zbyt wysoka.
Do klejenia nalezy stosowac¢ zaprawe specjalistyczng. Najlepiej stosowaé wszystkie
materiaty w jednym systemie ocieplenia.
Niedopuszczalne jest dociskanie przyklejonych ptyt po raz drugi ani poruszanie ptyt
po uptywie Kilku minut z uwagi na rozpoczety proces wigzania.
Piyty przykleja sie Scisle jedna przy drugiej od listwy cokotowej az po okap dachu z
zastosowaniem mijankowego ukfadu spoin.

5.4. Nakladanie zaprawy klejacej na wetne lub styropian i wtopienie siatki
szkleni (wykonanie tzw. warstwy zbrojonej).
Zadaniem w-wy zbrojonej jest ochrona izolacji z wetny lub styropianu i stworzenie
mocnego i trwatego podkfadu pod tynk oraz przeniesienie obcigzen cieplnych
elewacji. Warstwe zbrojong wykonuje sie nie wczesniej niz po 3 dniach od
przyklejenia ptyt.
Przed rozpoczeciem wykonywania warstwy zbrojonej na scianach nalezy- osadzi¢
narozniki ochronne na narozach $cian budynku, na narozach drzwi wejsciowych i
balkonowych, otworéw okiennych,
- wszystkie naroza otwordw nalezy wzmocnié przez przyklejenie siatki.

5.5. Wykonanie tynkéw zewnetrznych

Tynk cienkowarstwowy stosowany na warstwy ocieplenia, uktadac na siatce z wtékna
szklanego na podtozu z kleju szpachlowego zatartego na gtadko.
Warstwy ocieplenia z wetny mineralnej lub styropianu wykonywa¢ zgodnie ze
specyfikacja ,lzolacje”.
Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5C° i nie wyzszej niz
+25C°. Wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ zbyt wysoka.
Wykonywang wyprawe nalezy chroni¢ przed bezposrednim dziataniem stonca i
opadéw atmosferycznych, az do pelnego zwigzania tynku. Czas wigzania w
przypadku wysokiej wilgotnosci powietrza i/lub niskiej temperatury moze sie znacznie
przedtuzydé.
Przed uzyciem, gotowg mieszanke tynkarskg dokfadnie wymiesza¢ mieszadtem
elektrycznym. Zaleca sie mieszanie zawartosci kilkku wiader w wiekszym pojemniku i
systematyczne uzupetnianie w miare zuzywania zaprawy.
Tynk nanosié pacg ze stali nierdzewnej. Swiezo natozony tynk zaciera¢ pacg z PCV
ruchami kolistymi.
Pace do zacierania nalezy co pewien czas oczysci¢ szpachelkg. Utatwi to uzyskanie
regularnej faktury tynku. Nie nalezy my¢ pacy wodg i kontynuowac¢ pracy mokrym
narzedziem, gdyz moze to by¢ przyczyng plam o innym odcieniu.
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Przy wykonywaniu tynkow silikonowych stosowac sie scisle do instrukcji producenta
tynku.
6. Kontrola jakosci robot

6.1 Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli robét podano w ,Wymagania ogéine”.

6.2 Badania w czasie roboét tynkarskich

Czestotliwosc¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami.
Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowaé pod wzgledem ich
jakosci. Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w
porozumieniu z Inspektorem nadzoru.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majag
zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu
wiasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan
doraznych.

6.3. Badania w czasie odbioru
Badania tynkow i oktadzin zewnetrznych powinny by¢ przeprowadzane w taki
sposob aby umozliwia¢ ocene wszystkich wymagan

7 Obmiar robét

Ogdlne zasady dotyczgce obmiaru rob6t podano w SST ,, Wymagania ogolne”
Obmiar robot powinien okre$la¢ faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z
dokumentacjg projektowa.
Jednostkg obmiarowg jest m? oktadzin zewnetrznych po odjeciu powierzchni otworéw
okiennych i drzwiowych.

8 Odbioér robot
Ogdlne zasady dotyczgce odbioru robét zostaty podane w SST , Wymagania
ogolne”.

9 Podstawa ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST ,, Wymagania ogolne”

10 Przepisy zwigzane
PN-EN IOS 6946:1998 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia

PN-EN 771-6:2011 Wymagania dotyczace elementéw murowych -- Czes¢ 6:
Elementy murowe z kamienia naturalnego

PN-P-85010:1992 Tkaniny szklane.

PN-EN 15824:2010 Wymagania dotyczgce tynkdw zewnetrznych i
wewnetrznych na spoiwach organicznych

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.

PN-1SO-9000 (Seria 9000,9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce

systemow zapewniania jakosci i zarzgdzanie systemami
zapewniania jakoSci.
Inne dokumenty:
Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania.
Instrukcje producentéw odnosnie montazu, sposobu uzytkowania i warunkow
gwarancyjnych.

Karty techniczne materiatow i instrukcje wykonania robot.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

ST 01.07.00

Montaz konstrukcji metalowych
(kod CPV 45223100-7 Montaz konstrukcji metalowych)

1 PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot

zwigzanych z wykonaniem montazu konstrukcji metalowych

1.2 Zakres stosowania SST:

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej
specyfikacji technicznej stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robot w pkt.1. 1. Znaczy to, iz projektant sporzgdzajgcy
dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru rob6t budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej
standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla
przewidzianych projektem robdt, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz
konkretne warunki realizacji robét, ktére sg niezbedne do okreslania ich standardu i
jakosci. Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg miec
miejsce tylko w przypadkach matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o
niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedag
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy
przestrzeganiu zasad sztuki budowlane.

1.3 Zakres robét objetych SST:
- roboty, dla konstrukcji stalowych obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie konstrukcji projektowanych obiektow ze stali St3S
-ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy pokrywaniu
powtokami malarskimi stalowych konstrukcji i obejmujg przygotowanie do malowania,
nanoszenie podktadu gruntugcego, malowanie nawierzchniowe

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne”.
-Aklimatyzacia powitoki - stabilizacja powtoki malarskiej w okreslonych warunkach
temperatury i wilgotnosci powietrza.

-Czas przydatnosci wyrobu do stosowania - czas, w ktorym wyrdb lakierowy po
zmieszaniu sktadnikéw nadaje sie do nanoszenia na podtoze.

-Farba - wyréb lakierowy pigmentowy, tworzacy powtoke kryjgca, ktéra spetnia
przede wszystkim funkcje ochronna.
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-Farba do gruntowania - farba wytwarzajgca powtoki gruntowe wykazujgce zdolnos¢
zapobiegania korozji metali, dzieki zawartosci w powitoce sktadnikow hamujgcych
procesy korozji podtoza.

-Lepkos¢ umowna - czas wyptywu farby lub emalii mierzony w sekundach z kubka
(Forda 4) o srednicy otworu wyptywowego 4mm.

-Malowanie nawierzchniowe - warstwy farby natozone na podkfad gruntujacy w celu
uszczelnienia i uodpornienia na wystepujgce w atmosferze czyniki agresywne oraz
uszkodzenia mechaniczne.

-Punkt rosy - temperatura, przy ktorej na powierzchni przedmiotu pojawiajg sie
kropelki wody wskutek kondensacji pary wodnej, zawartej w powietrzu, w wyniku
wypromieniowania ciepta przez podtoze lub wskutek naptywu cieptego, wilgotnego
powietrza na chtodniejsze podtoze. W Polsce najczesciej wystepuje latem i jesienia.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robdét podano w SST 00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania
dotyczace robo6t podano w ST Kod CPV 45000000-7.

Wymogi formalne dla St3S.

Montaz oraz wykonawstwo warsztatowe konstrukcji winny by¢ wykonane przez
personel Wykonawcy i/lub Podwykonawcy, posiadajgcy wtasciwe doswiadczenie w
realizacji tego typu robo6t i gwarantujgcy wtasciwg jakos¢ wykonania.

Konstrukcja winna by¢ wykonana sSciSle wg dokumentacji projektowej
Zamawiajgcego oraz dokumentacji uzupetniajgcej Wykonawcy, wymienionej w
punkcie 1.5.3.

Wykonawstwo oraz montaz konstrukcji muszg by¢ zgodne z wymogami norm:
PN-90/B-03200 ,Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowane. ";
PN-B-06200:2002 ,Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.".
Konstrukcja stalowa przekrycia wiaty, po jej wykonaniu, winna by¢ zaopatrzona przez
wytwérce | Wykonawce w Swiadectwa jakosci wykonania.

Warunki organizacyjne dla St3S

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien dokfadnie zaznajomi¢ sie z
catoscig dokumentacji projektowej, w tym takze projektem organizacji roboét i
projektem organizacji montazu konstrukcji.

Wszelkie ewentualne niejasnosci w dokumentacji projektowej nalezy wyjasni¢ z
autorami poszczegoélnych opracowan przed przystgpieniem do robaot.

Jakiekolwiek zmiany i odstepstwa od dokumentacji projektowej mogg byc
dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w
przypadku zmian i odstepstw dotyczgcych zasadniczych elementow lub rozwigzan
projektowych, mogacych mie¢ wptyw na nos$nos$¢ obiektu, Wykonawca uzyska
dodatkowo akceptacje Projektanta.

Dokumentacja uzupetniajgca

Niezaleznie od dokumentacji projektowej Zamawiajgcego przed przystgpieniem do
robét musi by¢ sporzgdzona przez Wykonawce nastepujgca dokumentacja
projektowa uzupetniajgca:

-rysunki warsztatowe konstrukcji stalowe;j

-projekt technologii spawania

-projekt organizacji montazu

Projekt technologii spawania powinien by¢ opracowany przez specjaliste spawalnika i
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zawieraC m.in.:

-dobdr parametréw spawania w dostosowaniu do przyjetej technologii spawania
(spawanie reczne, potautomatyczne, automatyczne) zaréwno dla prac warsztatowych
jak i dla prac montazowych;

-okreslenie kolejnosci spawania w aspekcie ograniczenia do minimum odksztatcen i
naprezen spawalniczych, a takze najdogodniejszego dostepu do spoin.

2. Materiaty
2.1 Ogélne wymagania dotyczgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2 Stosowane materiaty

— Stal profilowa St3S
Do wykonania catosci konstrukcji nalezy zastosowa¢ materialy zgodne z ST i
dokumentacjg projektowg stal profilowg gatunku St3S. Stal wbudowana w
konstrukcje musi posiadac atest hutniczy.
taczenie poszczegolnych elementow konstrukcji wykonywac przy pomocy spawania
uzywajgc elektrod dostosowanych do gatunku stali i przyjetej technologii spawania.

2.3 Antykorozja

Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowych Materiaty powinny by¢ zgodne z
dokumentacjg projektowa:

-farba do gruntowania -2x farba epoksydowa wysoko pigmentowana cynkiem,
grubos¢ powtoki 40um,

-farba nawierzchniowa -2x powtoki nawierzchniowe poliuretanowe, grubos¢ powtoki
80um, Inne materiaty mogg byC zastosowane po wczesniejszym uzyskaniu
akceptacji Inzyniera. Ocynkowanie ogniowe wg PN-EN ISO 14713:2000 o minimalnej
grubosci powtoki 140urn.

Materiaty do wykonania nietypowych urzgdzeh mechanicznych

2.4 Ogolne wymagania dotyczace materiatow:

Stal gat. S355J0 i S235JR do ocynkowania - 0 zmniejszonej zawartosci krzemu
klasa 3 0,14<Si<0,25.

Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ materiaty i urzgdzenia zgodnie z
wymaganiami rysunkow i Specyfikacji. Wykonawca powinien powiadomic¢ Inspektora
nadzoru o proponowanych zrodtach otrzymania materiatbw i urzadzen przed
rozpoczeciem ich dostawy.

Jezeli rysunki lub Specyfikacja, przewidujg mozliwo$¢ wariantowego wyboru rodzaju
materialu lub urzadzeh w wykonywanych robotach, Wykonawca powinien
powiadomi¢ Inspektora nadzoru o swoim wyborze przed uzyciem materiatu lub
zamontowaniem urzgdzenia, albo w okresie ustalonym przez Inspektora nadzoru
celem sprawdzenia zgodnosci z wymogami projektowymi.

W przypadku nie zaakceptowania materiatu lub urzgdzenia ze wskazanego zrodia,
Wykonawca powinien przedstawi¢ do akceptacji Inspektora nadzoru materiat lub
urzgdzenie z innego zrodta.
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Wszelkie zmiany projektowe wymagajg pisemnej zgody uprawnionego branzysty
projektanta. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu lub urzgdzenie nie moze by¢
pbézniej zmienione bez zgody Inspektora nadzoru. Kazdy rodzaj robot, w ktorym
znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty lub urzgdzenia, Wykonawca
stosuje na wilasne ryzyko, liczgc sie z jego nie przyjeciem i nie zaptaceniem za
wykonang prace.

2.5 Skiadowanie materiatow

Materiaty stalowe oraz urzgdzenia transportu wewnetrznego nalezy sktadowaé pod
zadaszeniem, chronigcym przed wptywem warunkow atmosferycznych. Urzgdzenia
transportu wewnetrznego, ktérych gabaryty uniemozliwiajg sktadowanie pod
zadaszeniem powinny by¢é zabezpieczone przed wptywem  warunkéw
atmosferycznych przez przykrycie plandekami lub foliami ochronnymi.

3. SPRZET
3.1 Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7
,Wymagania ogélne” pkt 3.

3.2 Sprzet do wykonywania robét

Sprzet budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i iloSci wymaganiom
zawartym w Projekcie Organizacji Robét zaakceptowanym przez kierownika budowy.
Sprzet stosowany przez Wykonawce musi by¢ sprawny technicznie i spetniac
wymagania techniczne w zakresie BHP.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan
jakosciowych robét i bezpieczenstwa zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i
niedopuszczone do robét.

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzgdzeniami o
dziataniu strumieniowo-Sciernym, dowolnego typu, zaakceptowanymi przez
inspektora nadzoru.

Sprzet do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych
powierzchni musi zapewni¢ strumien odoliwionego i suchego powietrza.

Sprzet do malowania

Naktadanie farb wykonywaé metodg natryskowg przy uzyciu sprzetu mechanicznego.
Ustawienia prawidtowych parametréw malowania natryskowego (Srednica dyszy,
gestos¢ materiatu, cisnienie) nalezy przeprowadzac¢ na prébnych powierzchniach i
uzyskac akceptacje Inzyniera.

Sprzet do wykonania nietypowych urzgdzen mechanicznych

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robot powinien stosowaC sprzet
gwarantujgcy wiasciwg jakos¢ Sprzet montazowy i $rodki transportu muszg by¢ w
petni sprawne i dostosowane do technologii i warunkow wykonywanych robdt.
Sposdb wykonania robot oraz sprzet zaakceptuje inspektor nadzoru.
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4. TRANSPORT

Transportowane materiaty nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem oraz dziataniem
niekorzystnych czynnikow atmosferycznych.

Transport elementéw stalowych (ze stali St3S)

Wysytki elementow montazowych mozna dokona¢ dopiero po wykonaniu
zabezpieczen antykorozyjnych w zakresie przewidzianym do wykonania w wytwaorni.
Elementy konstrukcji powinny by¢é zamocowane na srodkach transportu w taki
sposoOb, aby podczas transportu zapewniona byfa statecznos¢ elementéw oraz
wykluczona mozliwos¢ ich uszkodzenia, zsuniecia. Rowniez sposéb zatadunki i
roztadunku nie powinien powodowac¢ deformacji i uszkodzen. Elementy wiotkie
nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ przed odksztatceniem i zdeformowaniem.
Transport materiatéw do zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw stalowych
Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalnikbw winien odbywacC sie z
zachowaniem obowigzujgcych przepiséw o przewozie materiatdw niebezpiecznych,
okreslonych w normach przedmiotowych

Materialy powinny by¢ transportowane i sktadowane w szczelnie zamknietych,
oryginalnych opakowaniach producenta. Materiaty nalezy przechowywaé w
pomieszczeniach zamknietych, w warunkach okre$lonych przez producenta.

5 WYKONANIE ROBOT

Wykonastwo warsztatowe
Ciecia elementow mozna dokonywaé gazowo (tlenowo) przy uzyciu urzadzen
automatycznych lub pétautomatycznych. Arkusze nie obciete w hucie nalezy obcina¢
co najmniej 20mm z kazdego brzegu, ostre brzegi nalezy wyréwnac i stepi¢ przez
wyokraglenie. Przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrobki mechanicznej te
brzegi, ktére maja by¢ poddane przetopieniu w nastepnych operacjach spawania.

Prostowanie i giecie elementéw

Prostowanie na zimno na walcach i prasach jest dopuszczalne tylko w przypadku gdy
promienie krzywizny R sg mniejsze niz graniczne dopuszczalne wartosci podane w
tablicy 4 normy PN-B-06200:2002.

Nie dopuszcza sie odksztatcenia na zimno elementéw o grubosci ponad 12 mm ze
stali. W przypadkach, gdy nie zachodzg warunki jw. prostowania nalezy dokonywaé
na gorgco po podgrzaniu do temperatury kucia i zakohczy¢ w temperaturze nie
nizszej niz 950°C. Obszar nagrzewania materiatu powinien by¢ 1,5 do 2 razy wiekszy
niz obszar odksztatcony. Chtodzenie elementow powinno odbywac sie wolno, w
temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°C bez uzycia wody.

Po wyprostowaniu nalezy sprawdzi¢, czy nie wystgpity pekniecia w materiale i
spoinach.

Przygotowanie elementéw do spawania:

Ukosowanie brzegow elementow mozna wykonywac¢ recznie, mechanicznie lub
palnikiem tlenowym usuwajgc zgorzeliny i nieréwnosci. Powierzchnie brzegéw
powinny by¢ na tyle gtadkie, aby parametry charakteryzujgce powierzchnie ciecia wg
PN-76/M-69774 nie byty wieksze niz dla klasy 2, a przy gtebokim przetopie materiatu
rodzimego nie wieksze niz klasy 3 Dopuszczalna nieliniowos¢ ciecia recznego
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wynosi 20% grubosci materiatu cietego, lecz nie wiecej niz I,5mm. Krawedzie ciete
gazowo, a nie przetopione nalezy bezwzglednie obrobi¢ mechanicznie (np. przez
szlifowanie) na gtebokos¢ Imm. Brzegi i rowki do spawania nalezy przygotowac
zgodnie z PN-75/M-69014 oraz PN-73/M-69015.

Roboty spawalnicze

Wykona¢ zgodnie z wymogami normy PN-B-06200:2002 oraz opracowang
technologig spawania. Ramy nosne wiaty nad pompownig zostaty zakwalifikowane
do | klasy konstrukcji spawanych. Roboty spawalnicze na pozostatych elementach
konstrukcji wykonywac¢ zgodnie z wymogami normowymi.

Przechowywanie konstrukcji
Konstrukcje na placu budowy nalezy ukfada¢ na podktadach izolujgcych jg od
bezposredniego stykania sie z gruntem i wodg. Konstrukcje nalezy tak uktadac, aby
nie dopusci¢ do gromadzenia sie wewngtrz niej wod opadowych lub $niegu oraz
zapewnic jej statecznosc¢ i zabezpieczy¢ przed trwatym odksztatceniem.

Montaz konstrukcji na budowie
Prace montazowe nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z projektem organizacji montazu
opracowanym przez Wykonawce. Przed przystgpieniem do robdt przy scalaniu
elementow wysytkowych, catos¢ konstrukcji ustawiona na fundamentach winna byc¢
poddana regulacji i sprawdzeniu niwelacyjnemu zgodnosci ksztattu z wymogami
dokumentacji projektowej Przed przystgpieniem do usuwania podparé montazowych
nalezy dokonac kontroli i odbioru wszystkich potgczen montazowych

Tolerancje wykonania
Tolerancje wykonania sg zgodne z normg PN-B-06200:2002.
Dopuszczalne odchytki prostosci i ptaskosci elementow konstrukcyjnych:
e nieprostoliniowosc (sierpowatosc¢ i falistos¢ elementu) - 0,001 |, lecz nie wiecej
niz 10 mm,
e skrecenie preta (mierzone wzajemnym przesunieciem odpowiadajgcych sobie
punktéw przekroju elementu) - 0,001 |, lecz nie wiecej niz 10 mm,
e odchyiki ptaskosci potek, scianek, srodkéw i innych ptaszczyzn elem - 2 mm
na dowolnym odcinku.

Wykonanie robot zwigzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym elementow
stalowych
Prace zwigzane z przygotowaniem podtoza i nanoszeniem powtok antykorozyjnych
nalezy wykona¢ z zachowaniem zasad BHP, stosujgc odziez, rekawice i okulary
ochronne. Nalezy unika¢ kontaktu materiatdw ze skorg i oczami oraz unikac
wdychania oparéw z materiatow.
Zabezpieczenie antykorozyjne powinno by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg, w
ktorej przewidziano malowanie konstrukcji, w tym:

1. 1 warstwa gruntujgce jak w pkt. 2.3

2. 2 warstwy nawierzchniowe, jak w pkt. 2.3
Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢. Oczyszczenie polega na
usunieciu z powierzchni stalowych zanieczyszczeh w postaci zgorzeliny, rdzy,
ttuszczdw i smardw, kurzu i pytu, wilgoci i resztek z procesu spawania. Podstawowg
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czynnoscig jest usuniecie zgorzeliny i rdzy, co nalezy wykonac przy pomocy metody
strumieniowo-$cieralnej (piaskowanie). Powierzchnie nalezy oczysci¢ do 11° stopnia
czystosci. Ocena stopnia czystosci nastepuje wg PN-ISO 8501-1. Sposéb
czyszczenia pozostawia sie do uznania Wykonawcy, musi on jednak gwarantowac
uzyskanie wymaganego stopnia czystosci i byC zaakceptowany przez Inzyniera.
Inzynier ma prawo dokonania odbioru oczyszczonych powierzchni i wyrazenia zgody
na nanoszenie powtoki malarskie;.

Chropowato$¢ powierzchni nie powinna przekracza¢ Rz = 252-75 um.

Przygotowanie powierzchni do malowania, naniesienie zestawu malarskiego nalezy
wykona¢ w wytworni. Na Terenie Budowy, po montazu, zachodzi koniecznosc¢
wykonania tych prac w stykach i miejscach uszkodzen powtok w czasie transportu.
Powitoki nanosi¢ w temperaturach otoczenia zgodnych z zaleceniami producenta.

6 KONTROLA JAKOSCI

6.1 Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

-podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne” pkt 6.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt i jakos¢ stosowanych
materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel,
laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszelkie urzgdzenia niezbedne do pobierania
probek i badania materiatow oraz jakosci wykonania robot.

Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ pomiary i badania materiatéw oraz roboét z
czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z
wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i specyfikacji technicznej.
Wykonawca dostarczy zarzgdzajgcemu realizacjg umowy swiadectwa stwierdzajgce,
ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje,
zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych
procedury badan.

Prébki do badahn bedg z zasady pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie
statystycznych metod pobierania prébek, opartych na zasadzie, ze wszystkie
jednostkowe elementy produkcji mogg byC¢ z jednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badan.

Zarzgdzajgcy realizacja umowy musi mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w
pobieraniu probek. Na jego zlecenie wykonawca ma obowigzek przeprowadzaé
dodatkowe badania tych materiatéw, ktore budzg watpliwosci co do jakosci, o ile
kwestionowane materiaty nie zostang przez wykonawce usuniete lub ulepszone z
jego witasnej woli. Prébki dostarczone przez wykonawce do badan wykonywanych
przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w
sposob zaakceptowany przez niego. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa
wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek.

W przeciwnym przypadku koszty te pokrywa zamawiajacy.

Zarzgdzajgcy realizacja umowy moze pobiera¢ probki i prowadzi¢ badania
niezaleznie od wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze
raporty wykonawcy sg niewiarygodne, to poleci on wykonawcy Ilub zleci
niezaleznemu laboratorium, przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan,
albo oprze sie wylgcznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i
robot z projektem wykonawczym i szczegotowymi specyfikacjami technicznymi. W
takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania
probek zostang poniesione przez wykonawce.
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6.2 Kontrola jakosci konstrukcji

Zakres kontroli dla konstrukcji stalowe;j:
e Biezgca kontrola wykonawstwa w wytwérni,
e Sprawdzenie zgodnosci gatunku stali z dokumentacjg projektowg i ST,
e Sprawdzenie stopnia czystosci konstrukcji przed przystgpieniem do roboét
malarskich,
Sprawdzenie zgodnosci wymiarow z dokumentacjg projektowa,
Biezgca kontrola prac montazowych,
Kontrola jakosci spawania,
Kontrola jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji.

6.3 Kontrola jakosci materiatow do zabezpieczenia antykorozyjnego

Kontroli podlegaja:

e sprawdzenie przydatnosci materiatdw do robét (okres przydatnosci do uzycia,
zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, jako$¢ na podstawie atestu
producenta),

e odbior stopnia czystosci powierzchni przed naniesieniem powtok (kontrola
biezgca, wizualna),

e sprawdzenie zgodnosci wykonywanego pokrycia antykorozyjnego z
dokumentacjg projektowa,

e ocena wizualna pokrycia (jednorodnos¢, brak pecherzy i ztuszczen),

e pomiar grubosci naniesionych powtok,

e pomiar przyczepnosci pokrycia do podtoza.

Ocena poszczegolnych etapow robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika
Budowy.

6.4. Kontrola jakosci nietypowych urzadzen mechanicznych

Kontrola jakosci powinna by¢ przeprowadzona w czasie wszystkich faz robé6t. Wyniki
przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania dla
danej fazy robdt zostaly spetnione. Jesli ktorekolwiek z wymagan nie zostato
spetnione, nalezy dang faze robot uznaC za niezgodng z wymaganiami i po
wykonaniu poprawek przeprowadzi¢ badania ponownie.

Kontrola jakosci robdt powinna obejmowac sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg
Projektowg polegajgcg na poréwnaniu wykonywanych bgdz wykonanych robét z
Dokumentacjg Projektowg oraz na stwierdzeniu wzajemnej zgodnosci na podstawie
ogledzin i pomiardw.

7 OBMIAR ROBOT
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7.1 Ogodlne zasady obmiaru robot
podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne’pkt 7.

Obmiar rob6t ma za zadanie okreslac¢ faktyczny zakres wykonanych robét wg stanu
na dzien jego przeprowadzenia. Roboty mozna uznac¢ za wykonane pod warunkiem,
ze wykonano je zgodnie z wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i
specyfikacji techniczne;.

Obmiaru robét dokonuje wykonawca po pisemnym powiadomieniu zarzgdzajgcego
realizacjg umowy o zakresie i terminie obmiaru. Powiadomienie powinno poprzedzac¢
obmiar co najmniej o 3 dni. Wyniki obmiaru sg wpisywane do ksiegi obmiaru i
zatwierdzane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

7.2 Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzany z czestotliwoscig i terminach
wymaganych w celu dokonywania okresowych ptatnosci na rzecz wykonawcy, lub w
innym czasie, okreslonym w umowie Ilub uzgodnionym przez wykonawce i
zarzagdzajgcego realizacjg umowy. Obmiary bedg takze przeprowadzone przed
czesciowym i koncowym odbiorem robot, a takze w przypadku wystgpienia diuzszej
przerwy w robotach Ilub zmiany wykonawcy. Obmiar robdét zanikajgcych i
podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie bezposrednio po ich wykonywaniu.

7.3 Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru
robét i dostarczone przez wykonawce, muszg byC zaakceptowane przez
zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Jezeli urzgdzenia te lub sprzet wymagajg badan
atestujgcych, to wykonawca musi posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji. Muszg one
by¢ utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie, w catym okresie trwania robaot.

7.4 Zasady obmiaru

Jednostkg obmiaru dla konstrukcji stalowych:
e kg dla konstrukcji stalowej wiaty (wykonanie, dostawa);
e MG (T) dla konstrukcji stalowej wiaty (montaz);
e zestaw dla $rub fundamentowych (dostawa, osadzanie)

Do ptatnosci przyjmuje sie ciezar zgodnie z dokumentacjg projektowg, zwiekszony
lub zmniejszony o ilosci wynikajgce ze zmian zaakceptowanych przez Inzyniera.
Zaréwno Inzynier jak i Wykonawca mogg zgdaé koncowego sprawdzenia ciezaru, w
przypadku watpliwosci. Zgdanie Wykonawcy musi by¢ na pismie.

Ciezar wiasciwy stali nalezy przyjmowa¢ wg PN. Naddatki wynikajgce z
zastosowania przez Wykonawce elementéw zamiennych o wymiarach wiekszych niz
potrzeba nie sg wliczone do ciezaru.

Ciezar srub, nakretek oraz podkfadek wlicza sie do ciezaru konstrukcji wg ich
nominalnego ciezaru i wymiarow.Nie wlicza sie do ciezaru konstrukcji powiok
ochronnych. Ciezar spoin wlicza sie do ciezaru konstrukcji wg nominalnych
wymiarow. Nadlewek, wydtuzen itp. nie uwzglednia sie. Nie potrgca sie ciezaru
otworow i wycie¢ o powierzchni mniejszej od 0,01 m .
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— Jednostki obmiaru dla materiatéw do zabezpieczenia antykorozyjnego

e MG (T) dla konstrukcji stalowej zabezpieczonej antykorozyjnie.
8 ODBIORY ROBOT

8.1 Ogdine zasady odbioru robot
-podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania oqgolne” pkt 8.

8.2 Zgodnosé robét z dokumentacja projektowg i ST
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST

oraz pisemnymi poleceniami Inspektora nadzoru.

8.3 Odbioér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i
jakosci wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbior robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania
ogolnego postepu robodt. Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza
wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem
zarzagdzajgcego realizacjg umowy. Odbior bedzie przeprowadzony niezwiocznie,
jednak nie pézniej niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika
budowy.

Jakos¢ i ilos¢ robdt ulegajgcych zakryciu ocenia odbierajgcy na podstawie
dokumentow zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o
przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg
techniczng i uprzednimi ustaleniami.

8.4 Odbior czesciowy
Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru
czesciowego robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym
(wstepnym) robot.

8.5 Odbior ostateczny robot
Catkowite zakonhczenie robo6t oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie
stwierdzona przez wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym
powiadomieniem na pismie o tym fakcie zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez zamawiajgcego.
Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie
przedtozonych dokumentow, wynikéw badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz
zgodnosci wykonania robot z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczna.
W toku odbioru wstepnego robdt komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych
w trakcie odbioréw robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie
wykonania robét uzupetniajgcych i robét poprawkowych.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robot w
poszczegolnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja
projektowg i specyfikacjg techniczng z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego
wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo ruchu, komisja
dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych robo6t w stosunku
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do wymagan przyjetych w dokumentach umownych.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg

zestawione wedtug wzoru ustalonego przez zamawiajgcego.

Termin wykonania robét poprawkowych i robot uzupetniajgcych wyznaczy komisja.
Odbiorowi ostatecznemu przy montazu konstrukcji podlegaja:

atest materiatéw,

zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg projektowg i rysunkami warsztatowymi,
podstawowe wymiary geometryczne,

zachowanie dopuszczalnych tolerancji wykonania,

wyniki kontroli spoin i kontroli ich szczelnosci,

prawidtowos¢ wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego.

Kontrola spoin pachwinowych dla I-szej klasy konstrukcji spawanych:

15% ogolnej dtugosci tych spoin nalezy poddawac sprawdzeniu za pomocag
badan magnetyczno- proszkowych lub penetracyjnych, albo
ultradzwiekowych.

Klasa wadliwosci tych spoin winna byc¢ nie gorsza niz W2 wg PN-85/M-69775
dla ram i W3 dla pozostatych elementow.

Pozostate spoiny nalezy sprawdzi¢ poprzez ogledziny. Niedopuszczalne sg
rysy lub pekniecia w spoinie lub materiale w jej sgsiedztwie.

W przypadku, gdy w 15% partii spoin podlegajgcych szczegdtowej kontroli
okaze sie znaczna ilo$¢ spoin nie spetniajgcych warunkéw normy - powyzszy
zakres kontroli nalezy odpowiednio rozszerzyc.

Dokumenty do odbioru ostatecznego:

protokét odbioru ostatecznego robot sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez
zamawiajgcego

Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiarow (oryginaty)

Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczenh laboratoryjnych, zgodnie
zST

Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw
zgodnie z ST

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogdline ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci

- podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania o0gqgolne”

Podstawe rozliczenia i ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu rob6t stanowi
wartos¢ tych robot obliczona na podstawie cen jednostkowych okreslonych w
dokumentach kontraktowych (ofercie) oraz ilosci robot potwierdzonych w ksigzce
obmiaru przez Inzyniera.

9.2 Cena jednostkowa
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Cena jednostkowa obejmuije:

robocizne bezposrednig wraz z kosztami,

wartos¢ zuzytych materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania,
ewentualnymi kosztami ubytkow i transportu na plac budowy,

warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,

koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

wartos¢ robdét pomocniczych i towarzyszacych (wykonanie elementow
konstrukcji, montaz konstrukcji na budowie, zabezpieczenie antykorozyjne),
podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (oprocz podatku
VAT). Cena jednostki obmiarowej 1 sztuki wykonanej i odebranej obejmuje:
Roboty przygotowawcze;

Zakup materiatow;

Wykonanie warsztatowe;

Kontrole jakosci;

Dostawe na budowe;

Montaz w przypadku urzgdzen transportu wewnetrznego.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy obowiazujace:

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie
PN-B-06200:2002 Konstrukcje budowlane. Wymagania i badania.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowanena gorgco z niestopowych stali

konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i
napawania. Ogoélne wymagania i badania.

PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali
nisko weglowych i stali niskostopowych o podwyzszonej
wytrzymatosci.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.

PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych na
podstawie radiogramow.

PN-75/M-69014 Spawanie tfukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i
niskostopowych. Przygotowanie brzegdéw do spawania.

PN-73/M-69015 Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych.
Przygotowanie brzegéw do spawania.

PN-87/M-69008 Spawalnictwo. Klasyfikacja konstrukcji spawanych

PN-76/M-69774 Spawalnictwo. Ciecie gazowe stali weglowych o grubosci 5-
IOOmm. Jakos¢ powierzchni ciecia

PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos$¢ ztgczy spawanych. Oznaczanie
klasy wadliwosci na. podstawie ogledzin zewnetrznych

PN-87/M-69008 Spawalnictwo. Klasyfikacja konstrukcji spawanych

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali.

Staliwa i zeliwa do malowania. Ogdélne wytyczne.

PN-EN10088-1:2005 Stale odporne na korozje - Czes¢ 1: Wykaz stali odpornych na

korozje
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PN-EN I1SO 1461: 2000 Powloki cynkowe nanoszone na stat metodg

zanurzeniowg (cynkowanie jednostkowe). Wymagania i badania

PN-71/H-04651 Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja | okreslenie
agresywnosci korozyjnej srodowiska.  Zastgpiona  przez:
PN- 84/H-97080.06 = Ochrona czasowa - Warunki
srodowiskowe ekspozyciji

PN-74/C-81515 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki.

PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-ISO 8501-1:1996/Ap 1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed
naktadaniem farbi podobnych produktéw. Wzrokowa ocena
czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz
podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej
natozonych powtok

PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukciji
stalowych za pomocg ochronnych systemow malarskich -
Czes¢ 1: Ogdlne wprowadzenie

PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukciji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich -
Czesc¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania
powierzchni

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukciji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich -
Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie

PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systemow malarskich -
Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw - Metody przygotowania
powierzchni -Czes¢ 1: Zasady ogdlne

PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw - Metody przygotowania powierzchni
-Czes¢ 2: Obrébka strumieniowo-$cierna

PN-EN ISO 8504-3:2004 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem

farb i podobnych produktéow - Metody przygotowania
powierzchni -Czes¢ 3: Czyszczenie narzedziem recznym i
narzedziem z napedem mechanicznym

PN-EN I1SO 11126-1:2001 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem
farb i podobnych produktéw - Wymagania techniczne
dotyczace niemetalowych Scierniw stosowanych w obrobce

strumieniowo-$cierne;j
PN-EN 10056-1 Katowniki rownoramienne ze stali konstrukcyjnej — wymiary.

10.2 Inne dokumenty i instrukcje:

-Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U. Nr 89/1994 poz.414) wraz z
pbézniejszymi zmianami

-Ustawa o dostepie do informacji o srodowisku i jego ochronie oraz o ocenach
oddziatywania na srodowisko z dnia 9 listopada 2000 r. (DZ.U. Nr 109/2000 poz.
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1157)
-Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja2004 r. w sprawie okreslenia

metod i podstaw sporzgdzania kosztorysu inwestorskiego obliczania planowanych
kosztow prac projektowych oraz planowanych kosztow rob6ot budowlanych
okreslonych w programie funkcjonalno — uzytkowym(Dz.U. z 2004 r. Nr 130, poz.
1389)

-Rozporzgdzenie Ministra infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie
okreslenia szczegdtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji
technicznych

-,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych”, (Verlag Dashofer,
Warszawa 2004 r.)
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